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Hinweise zur leichteren Lesbarkeit der Betriebsanleitung

Mit dem Begriff ,Bolzenschweillkopf ist in der Betriebsanleitung der
BolzenschweilRkopf SK-5AP und/oder SK-5AP/KS gemeint.

Komplexe Bolzenschweillanlagen verfligen meistens tiber mehrere SchweilRkopfe.
Zur besseren Lesbarkeit erfolgen Produktbezeichnungen in der Einzahl, auch wenn
mehr als ein Produkt angesprochen sein kénnte.

Aus Grunden der besseren Lesbarkeit wird auf die gleichzeitige Verwendung der
Sprachformen mannlich, weiblich und divers (m/w/d) verzichtet.
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Revisionsstand

Geratenummern
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schnell greifbar sind.
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1 Allgemeines

Diese Betriebsanleitung beinhaltet wichtige Hinweise und Vorschriften fiir den Betrieb
der Gerate. Bewahren Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig und griffbereit auf.

Mit Geraten sind in der Betriebsanleitung die Bolzenschweillgerate und die
Bolzenschweillkdpfe gemeint.

Lesen Sie die Betriebsanleitung und die weiteren in der technischen Dokumentation
enthaltenen Dokumente aufmerksam durch. Beachten Sie insbesondere die
Sicherheitshinweise, die Ihnen helfen sollen, eventuelle Restgefahren zu erkennen und
Gefahrdungen zu vermeiden.

Die Zeichnungen und Darstellungen in dieser Betriebsanleitung dienen zur
Veranschaulichung und kénnen daher leicht vom Originalteil abweichen.

Der Hersteller behalt sich technische Anderungen vor.
1.1  Giiltigkeit der Betriebsanleitung
Diese Betriebsanleitung gilt fiir folgende Gerate:

BolzenschweilRkopf SK-5AP
BolzenschweilRkopf SK-5AP/KS

1.2 Registrierte Warenzeichen
Folgende Begriffe in dieser Anleitung sind mit registrierten Warenzeichen versehen:

SOYER®: Entwicklungen/Technologien der Fa. Soyer GmbH.

6 Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik
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1.3 Einbauerklarung

Dieser Betriebsanleitung ist eine Einbauerklarung fiir den Einbau einer unvollstandigen
Maschine gemaf der EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) beigeflgt.

i

Bitte beachten Sie, dass wesentliche Veranderungen an der Anlage das
Erléschen der Einbauerklarung zur Folge haben.

Des Weiteren kann dadurch auch die Gewahrleistung des Herstellers
erléschen.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik 7



Heinz Soyer Bolzenschweif3technik GmbH
soyer

Inninger Strafle 14
82237 Worthsee

EG - Einbauerklidrung

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend bezeichnete Maschine in ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der
von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
aufgefiihrten Richtlinien und Normen entspricht. Die Maschinenkomponente darf erst in Betrieb genommen
werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die Maschinenkomponente eingebaut werden soll,
den Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) entspricht. Bei einer, mit uns nicht abgestimmten
Veranderung der Maschinenkomponente verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Bezeichnung der Maschine: Bolzenschweiffkopf
Maschinentyp: SK-5AP | SK-5AP/KS

Maschinen - Nr.

Zutreffende EU - Richtlinien: EG-Maschinenrichtlinie (2006/42 /EG)
Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
EMV - Richtlinie (2014 /30/EU)
Richtlinie RoHs (2011/65/EU)

Angewandte harmonisierte Normen:

DIN EN 60204-1: 2019-06 DIN EN ISO 4414: 2011-04
DIN EN 12100: 2010-11 DIN EN 61000-6-4: 2020-09
DIN EN 55011 DIN EN 60974-10

Angewandte sonstige Normen und technische Spezifikationen:

Wir erklaren weiterhin, dass die speziellen technischen Unterlagen fiir diese unvollstindige Maschine nach
Anhang VII, Teil B erstellt wurden und verpflichten uns, diese auf Verlangen tiber unsere Vertriebsabteilung den
Marktaufsichtsbehérden zu iibermitteln.

Lieferdatum: // /]
Hersteller - Unterschrift: _«ééﬁzﬁ_‘%__ (23.07.2024)
Funktion des Unterzeichners: Geschaftsfithrer

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik
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1.4 Hersteller
Der Hersteller der Geréate ist die:

Heinz Soyer Bolzenschweiflttechnik GmbH
Inninger Stralle 14

82237 Worthsee

Tel.: 0049-8153-885-0

Fax: 0049-8153-8030

Mail: info@soyer.de

Web: www.soyer.de, www.soyer.com

1.5 Einweisung, Schulung

Die Firma Soyer bietet optional und individuell eine Einweisung in die Bedienung der
Gerate an.

Die Firma Soyer bietet auRerdem Schulungen zur kundenspezifischen Anwendung der
Geréate an.

Informationen zu Umfang und Kosten der Einweisung und Schulung erhalten Sie bei
der Soyer GmbH.

i

Beachten Sie auch unsere Video-Anleitungen unter

www.youtube.com/user/SoyerGmbH.

1.6 Mitgeltende Unterlagen

Beachten Sie bitte auch folgende Betriebsanleitungen/Dokumentationen:
e Bolzenschweillgerat

e Rttler
e Weitere Herstellerunterlagen in der technischen Dokumentation

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik 9
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2 Wichtige Sicherheitshinweise

21

10

Lesen Sie die folgenden Kapitel gewissenhaft durch und beachten Sie die
Sicherheitshinweise. Sollten Sie unsicher sein oder einen Hinweis nicht nachvollziehen
kénnen, wenden Sie sich bitte an den Hersteller.

Die Gerate wurden nach den Regeln der Technik und unter Einhaltung und Anwendung
bekannter und Ublicher Sicherheitsanforderungen gebaut. Zum Erreichen der
gréltmdglichen Sicherheit ist es unabdingbar, dass alle Sicherheitshinweise dieser
Betriebsanleitung beachtet und befolgt werden.

Verwendete Warnhinweise

In diesem Dokument werden Warnhinweise, abhangig von der potenziellen
Gefahrlichkeit der Situation verwendet.

Verwendete Hinweis- und Informationszeichen

A GEFAHR

Dieser Warnhinweis steht flir eine unmittelbar drohende
Gefahr, die zu schweren Korperverletzungen oder zum
Tod flhrt.

AWARNUNG Dieser Warnhinweis steht fir eine mdglicherweise
gefahrliche Situation, die zu schweren
Koérperverletzungen oder zum Tod fiuhren kénnte.

AVORSICHT Dieser Warnhinweis steht fur eine mdglicherweise

gefahrliche Situation, die zu leichten
Kdrperverletzungen fuhren kénnte.

Dieser Hinweis wird, ohne Warndreieck, auch bei
drohenden Sachschaden verwendet.

Zusatzhinweis auf Gefahr durch elektrischen Strom.
Der Zusatzhinweis wird in Verbindung mit einem
Warnhinweis verwendet.

Zusatzhinweis auf  Verbrennungsgefahr. Der
Zusatzhinweis wird in Verbindung mit einem
Warnhinweis verwendet.

Oberflache oder Gehause nicht berlhren,
Stromschlaggefahr.

Nicht berlhren oder &6ffnen, Gefahr fir unbefugte
Personen.

Gefahr flr Personen mit medizinischen Implantaten,
wie Herzschrittmacher.

C@®® D> P>

Das Infozeichen ist kein Warnhinweis. Hier bekommen
Sie wichtige und nitzliche Informationen zum Thema.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik
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Sicherheitshinweise an den Geraten

An den Geraten kdénnen sich, als zusatzliche Warnung vor Gefahren, Warnaufkleber
befinden. Die Warnaufkleber werden vom Hersteller angebracht und dirfen nicht
entfernt werden. Wird ein Warnaufkleber beschadigt und dadurch unkenntlich, so ist
umgehend ein neuer Warnaufkleber anzubringen.

Die Warnaufkleber sind beim Hersteller zu beziehen.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Elektrischer Strom

A GEFAHR AN

Gefahr durch elektrischen Strom generell

Bei Arbeiten an stromflihrenden Bauteilen besteht Lebensgefahr durch elektrischen
Strom.

¢ Arbeiten an elektrischen oder elektronischen Bauteilen durfen ausschliel3lich
durch elektrotechnisches Fachpersonal und nach den aktuell gultigen
elektrotechnischen Regeln ausgefuhrt werden.

e Vor Arbeiten an einem Gerét ist der Netzschalter des Gerats auszuschalten
und der Netzstecker des Geréats zu ziehen.

o Vor Arbeiten an einem Geréat sind die Versorgungskabel am Gerat zu ziehen.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik 11
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Schutzeinrichtungen

AWARNUNG

Schutzeinrichtungen priifen

Vor Beginn jeder Arbeitsschicht muissen alle Schutzeinrichtungen auf ihre
Funktionsfahigkeit Uberpruft werden. Sollte die einwandfreie Funktion nicht
gewabhrleistet sein, darf die Anlage nicht weiter betrieben werden.

In diesem Fall ist unverziiglich der zustandige Abteilungsleiter oder die zustéandige
Abteilung zu benachrichtigen, um die notwendigen Reparaturen oder
Wartungsarbeiten durchzufiihren.

AWARNUNG A\

Gefahren durch fehlende Schutzeinrichtungen

Wahrend des Betriebs der Anlage (BolzenschweilRanlage) kdnnen unterschiedliche
Gefahren fir Bediener und dritte Personen auftreten. Zur Absicherung verfiigt jede
Anlage Uber typspezifische Schutzeinrichtungen (Schutzhaube oder Lichtgitter).

e Schutzeinrichtungen durfen nicht manipuliert oder aufer Kraft gesetzt
werden. Schutzeinrichtungen sind z.B. Gehduse und Gehausedeckel,
Sicherungen, Gerateschalter, Lichtgitter.

o Ein Anlagenstart mit defekten Schutzeinrichtungen ist nicht erlaubt. Defekte
Schutzeinrichtungen sind umgehend zu reparieren oder zu tauschen. Ein
ungewolltes Bedienen durch Dritte ist zu verhindern.

e Missen fir Instandhaltungsarbeiten Schutzeinrichtungen entfernt werden,
dann darf die Anlage erst wieder eingeschaltet werden, wenn alle
Schutzeinrichtungen wieder montiert und die Funktionsfahigkeit Uberprift
wurden.

o Wenn Lichtgitter als Schutzeinrichtungen verwendet werden, miissen diese
im vom Hersteller definierten Abstand zur Anlage fest am Boden fixiert
werden.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik
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Schutzeinrichtungen

AVORSICHT A\

Schutzeinrichtungen am BolzenschweiRkopf

Der BolzenschweiRkopf wurde fir die Verwendung in stationdren
BolzenschweilRanlagen entwickelt. Bitte beachten Sie die Schutzeinrichtungen der
Bolzenschweilkanlage.

Elektromagnetische Felder

Gefahr durch elektromagnetische Felder

Im Bereich der Gerate entstehen beim Schweillprozess starke magnetische Felder,
die medizinische Hilfsgerate beeinflussen kénnen, dadurch kann Lebensgefahr
entstehen.

e Personen mit elektrischen medizinischen Hilfsmitteln (z.B.
Herzschrittmacher) diirfen sich nicht in der Nahe der Gerate aufhalten.

e Das Bedienpersonal hat darauf zu achten, dass sich keine Personen mit
medizinischen Hilfsmitteln den Geraten nahern.

o Die ortlich geltenden Vorschriften zum Umgang mit elektromagnetischen
Feldern sind zu beachten.

Einsatzort

A GEFAHR N

Explosionsgefahr durch falschen Einsatzort in Ex-Bereichen

Die Gerate sind nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen
konstruiert.

e Die Gerate dirfen nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen aufgestellt
und betrieben werden.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik 13
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Verbrennung, Brand

AVORSICHT A\

Verbrennungsgefahr durch heiBe Oberflachen

Durch den SchweilRprozess werden die Werksticke und einige Teile der
SchweilRkdpfe so heifd, dass eine Bertuhrung zu Verbrennungen fuhren kann.

o Verwenden Sie stets personliche Schutzausrustung.

e Vor Beginn von Arbeiten an heiflen Gerateteilen ist zu Uberprifen, dass
diese abgekuhlt sind.

AWARNUNG A

Verbrennungsgefahr durch heiBe Schweispritzer
Beim Schweillprozess kénnen gefahrliche, sehr heiRe Schweillspritzer entstehen.

o Verwenden Sie stets personliche Schutzausristung.

e Halten Sie dritte Personen vom Anlagen-/Schweilbereich fern.

AWARNUNG A\

Brandgefahr durch heiRe SchweiBspritzer

Durch die beim Schweil3prozess entstehenden Schweil3spritzer oder heille
Werkstiicke kann Brandgefahr entstehen.

e Lagern Sie keine brennbaren oder leicht entziindlichen Stoffe im
Schweilbereich.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik
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Giftige Dampfe

AWARNUNG A\

Vergiftungsgefahr durch giftige SchweiBRdampfe

Durch die beim Schweilprozess entstehenden Dampfe kann Vergiftungsgefahr
entstehen.

e Betreiben Sie die Anlage nicht ohne geeignete Absaugung.
e Die Gefahrlichkeit der SchweilRdampfe und die erforderlichen Schutzmal3-

nahmen sind durch den Betreiber im Rahmen der Gefahrdungsbeurteilung
zu ermitteln.

Blendung

AWARNUNG A\

Blendgefahr durch Lichtb6gen beim SchweiRen

Bei Anlagen, deren Absicherung durch Lichtgitter erfolgt und die keine Schutzhaube
haben, kann bei Fehlbedienung der Anlage die Gefahr bestehen, dass Werkstlcke
durch das Verfahren der Achsen vom Bearbeitungstisch geschleudert werden.
Betreiben Sie die Anlage nicht ohne geeignete Absaugung.

e Achten Sie insbesondere bei Anlagen ohne Schutzhaube darauf, dass weder
das Bedienpersonal noch Dritte ohne Schutzbrille in den Lichtbogen blicken.

Pneumatik

AVORSICHT A\

Gefahr durch Pneumatikschlauche

Lose Pneumatikschlauche kénnen bei Druckbeaufschlagung peitschen und dadurch
eine Gefahr darstellen.

e Pneumatikschlduche immer an den daflir vorgesehenen Schlauchklemmen
befestigen.

¢ Pneumatikschlauche regelmaRig auf feste Verbindung und Unversehrtheit
Uberprufen.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik 16
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2.3 Personliche Schutzausriistung

Bei Arbeiten an den Geraten wird das Tragen von personlicher Schutzausriistung
empfohlen.

Die Auswahl und Vorschrift zum Tragen der geeigneten personlichen Schutzausristung
obliegt dem Anlagenbetreiber.

AWARNUNG

Gefahr durch fehlende oder falsche persoénliche Schutzausriistung

Beim BolzenschweiRen entsteht, insbesondere durch heiBe Schweillspritzer,
Verbrennungsgefahr. Bei der Entstehung starker Lichtbégen kann Blendgefahr
entstehen und es koénnen laute Knallgerdusche entstehen. Tragen Sie stets
geeignete und geschlossene Schutzbekleidung.

o Tragen Sie stets geeignete und geschlossene Schutzbekleidung.

o Artund Umfang der erforderlichen Schutzausrtistung hangen vom jeweiligen
Schweilprojekt ab. Die Gefahrdungen variieren, je nach Grundwerkstoff,
Bolzenmaterial, Bolzengrof3e und erforderlicher Schweil3leistung.

e Beachten Sie die Hinweise zur Schutzausriistung in folgender Ubersicht.

Empfohlene personliche Schutzausriistung

) Schutzbrille

Wahrend des Schweilens entstehen Schweil3spritzer
und ein Lichtblitz. Tragen Sie eine geeignete
Schutzbrille mit Seitenschutz und, sofern erforderlich,
mit Filterschutz, um lhre Augen davor zu schitzen.

Empfehlung zum Filterschutz: Entsprechung der
Normen DIN EN 166 und DIN EN 169.

Schutzhandschuhe

Wahrend des Schweillens werden die Werkstiicke und
Teile der Schweildpistole heild, zudem entstehen
Schweilspritzer. Tragen Sie geeignete, nicht
brennbare, hitzebestandige Schutzhandschuhe.

Schutzbekleidung

Wahrend des Schweilens entstehen Schweil3spritzer.
Tragen Sie geeignete, nicht brennbare, wenn
erforderlich, hitzebestandige Schutzbekleidung.

16 Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik
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Empfohlene personliche Schutzausriistung

Sicherheitsschuhe

Wahrend des Schweilens entstehen Schweil3spritzer.
Tragen Sie geeignete, nicht brennbare, hitzebestandige
Sicherheitsschuhe.

Gehorschutz

@

Je nach Schweildgerat und SchweilRanwendung kénnen
relativ laute Schweillgerausche entstehen. Tragen Sie
dann einen geeigneten Gehorschutz.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Diese Betriebsanleitung und die Einbauerklarung gelten nur, wenn der genannte
BolzenschweilRkopf, wie in dieser Betriebsanleitung beschrieben, verwendet wird.

Mit dem SOYER®-BolzenschweilRkopf SK-5AP bzw. SK-5AP/KS konnen Stifte und
Gewindebolzen von M3 - M8 und zahlreiche verschiedene Befestigungselemente nach
DIN EN ISO 13918 (und SOYER®-Norm) aus Stahl, rostfreiem Stahl, Aluminium und
Messing verschweildt werden. Der Bolzenschweilkopf kann stationar an Anlagen und
Maschinen, oder an einem Roboter installiert werden.

Die Bolzenschweillkdpfe bendtigen fiur die Hubbewegung und Justierung einen
Pneumatikschlitten mit mindestens 60 mm Hub und justierbarer Endlagendampfung.
Bei Roboteranwendungen dient ein  Pneumatikschlitten  zusatzlich als
Ausgleichselement. Beachten Sie hierzu Kapitel “6.5. Anschluss und Installation” auf
Seite 27.

Die Verwendung des Bolzenschweillkopfes ist auf geschiitzte Industrie- und
Gewerbebereiche beschrankt.

Mit dem halb- und vollautomatischen Bolzenzufiihrsystem und in Verbindung mit einer
Zufuhreinheit (Rattler) kénnen die Bolzen mittels Druckluft automatisch zugefihrt
werden.

Im Automatikbetrieb darf der Bolzenschweil3kopf nur mit dem in dieser Anleitung
beschriebenem Zubehor betrieben werden.

Die hier beschriebenen Gerate kénnen auch separat, in anderen Kombinationen,
betrieben werden. Im Falle der Nutzung auflerhalb des Automatiksystems, ist die
jeweilige Gerate-Betriebsanleitung zu beachten.

Spezielle Bolzen oder Durchmesser auf Anfrage.

Der Bolzenschweif3kopf muss im Rahmen der technischen Daten betrieben werden.

i

Der BolzenschweilRkopf darf ausschlieBlich mit den in den technischen Daten
angegebenen Geriten betrieben werden.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik 17
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2.4.1 Fehlgebrauch

Jeder von der bestimmungsgemafRen Verwendung abweichende Gebrauch der Gerate
gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fragen Sie im Zweifel bei der Fa. Soyer
Bolzenschweilttechnik GmbH nach, ob der geplante Einsatz zulassig ist.

Nicht bestimmungsgemafer Gebrauch, unautorisierter Umbau, separater
Geratebetrieb oder Manipulation eines oder mehrerer Gerate fihren zum Erléschen der
Einbauerklarung sowie aller Gewahrleistungsanspriche an den Hersteller.

2.5 Betreiberseitige Voraussetzungen

Der Betreiber der Gerate hat dafiir zu sorgen, dass die in dieser Betriebsanleitung
geforderten Voraussetzungen fir einen sicheren Betrieb gegeben sind.

Hierzu zahlen z. B. die Gegebenheiten am Aufstellort, die behérdlich geforderten
Anforderungen an den sicheren Arbeitsplatz, gegebenenfalls die Unterweisung des
Bedienpersonals und des Fachpersonals im Umgang mit dem Gerat, die Einhaltung der
vorgeschriebenen Instandhaltungsarbeiten, die Uberwachung des
bestimmungsgemalen Gebrauchs des Bolzenschweillsystems.

Die Betriebsanleitung ist am Arbeitsplatz zu hinterlegen.

Der Betreiber der Gerate hat daflr zu sorgen, dass das System nur verwendet wird,
wenn alle Schutzeinrichtungen vorhanden, aktiv und unbeschadigt sind.

2.5.1 Voraussetzungen Personal

18

Bedienpersonal

Die mit der Bedienung der Gerate beauftragten Personen missen mit dem
Bolzenschweillsystem vertraut und entsprechend geschult sein. Sie missen die
Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Des Weiteren missen sie in der Lage
sein, mogliche Restgefahren fir sich selbst und Dritte beim Arbeiten am
Bolzenschweillsystem abzuwenden oder weitestmoglich zu minimieren.

Zur Erhaltung der Qualifikation missen die Sicherheitsunterweisungen mindestens
jahrlich erneut durchgefihrt werden. Im Stoérfall oder zur Instandhaltung ist
gegebenenfalls speziell geschultes Fachpersonal oder der Hersteller hinzuzuziehen.

Bediener von Bolzenschweilleinrichtungen missen Fachwissen zur Bedienung, zur
ordnungsgemalien Einstellung der Einrichtung und zur richtigen Ausfiihrung der
Schweillung besitzen.

Wenn das Schweil3personal zum Nachweis der Schweillung qualifiziert werden
muss, sind die Normen DIN EN ISO 14555 und DIN EN I1SO 14732 zu beachten.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik
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Elektrotechnisches Fachpersonal

Grundsatzlich gilt:

Arbeiten an Strom fihrenden Elementen dirfen nur von gepruften Elektrofachkraften
durchgefiihrt werden. Die Arbeiten sind nach den geltenden technischen Regeln fir
elektrotechnische Gerate durchzufihren.

i

Alle Geréte der Soyer BolzenschweilRtechnik GmbH diirfen nur durch Personal
der Fa. Soyer oder durch von der Fa. Soyer autorisiertes Personal geoffnet
werden.

3 Transport
Achten Sie beim Transport der Gerate darauf, dass sie nicht beschadigt werden

kénnen. Sie sind vor Witterungseinflissen, insbesondere Feuchtigkeit, durch geeignete
Verpackung zu schitzen.

4 Lagerung, Stillsetzung

Schalten Sie am Gerat den Hauptschalter aus, wenn der Bolzenschweiltkopf mit dem
Gerat verbunden ist und entfernen (trennen) Sie die Haupt-Druckluftversorgung.

Schitzen Sie die Gerate bei Lagerung oder Stillsetzung vor Schmutz und Feuchtigkeit.
Schitzen Sie das Bolzenschweil’system vor unbefugtem Zugriff durch Dritte.

5 Entsorgung
Bei der Entsorgung sind die értlichen Umweltrichtlinien zu beachten.

Wasser- und umweltgefdhrdende Stoffe sind gemaR gesetzlichen Vorgaben zu
entsorgen.

Eine eventuelle Materialtrennung muss vorschriftsgemaf erfolgen.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik 19
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6 Beschreibung BolzenschweiBkopf

20

Abbildung 01: BolzenschweilRkopf SK-5AP/KS

Pos Bezeichnung

a Bolzenschweiltkopf SK-5AP, mit Spaltschweildverfahren.

Bolzenschweiltkopf SK-5AP/KS, mit Kontakt- und SpaltschweilRverfahren
(umschaltbar).

Allgemeine Beschreibung

Der BolzenschweilRkopf kann stationar an Anlagen und Maschinen, oder an einem
Roboter installiert werden.

Der kompakte Bolzenschweil3kopf ist mit einem Bolzenzufihrsystem ausgeristet und
kann schnell auf andere Bolzenabmessungen umgerustet werden.

Der Bolzenschweil3kopf verfigt Uber einen Hubmagneten. Der Bolzen wird vor dem
Schweillen durch einen Magneten angehoben und zur Verschweillung automatisch
wieder abgesenkt (Spaltschweildverfahren).

Die Hohe des Abhubs ist mitentscheidend fir das Schweilergebnis. Durch ein
integriertes Wegmesssystem kann der aktuell eingestellte Wert fir die Abhubhdhe in
[mm] abgelesen werden.

In Kombination mit einer SOYER®-Energiequelle und SOYER®-Zuflihreinheit (und
Schlitten und Verkabelung) erhalten Sie ein leistungsfahiges Bolzenschweil3system.

Alle elektrischen und pneumatischen Anschlussleitungen sind mit Schnellkupplungen

und Steckverbindungen ausgestattet. Dadurch ist ein schneller Austausch der
SchweilRkopfe, z. B. bei Wartungsarbeiten, maglich.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik



SOYEI"

6.1 Wegmesssystem

Der Bolzenschweil3kopf verfiigt Giber ein integriertes Wegmesssystem. Die Messwerte
werden direkt Uber die Anzeige am Bolzenschweillkopf in [mm] ausgegeben
(angezeigt). Dies unterstitzt den Anwender bei der prazisen Einstellung der
Schweillparameter, wie Abhub- und Eintauchweg. Beachten Sie hierzu Kapitel “9.1.2.
Manuelle Einrichtung der Eintauchtiefe ” auf Seite 49, und Kapitel “9.1.3. Einstellung
der Abhubhdhe” auf Seite 51.

Uber eine Schnittstelle kénnen die Messwerte an eine externe Steuerung zur
Auswertung (Qualitatskontrolle) Gbermittelt werden.

Das Wegmesssystem bendtigt eine externe Stromversorgung.

% SK-54P

Heinz Soyer
BalzenschweiBtechnik GmbH

Abbildung 02: Bolzenschweil’kopf SK-5AP

Pos Bezeichnung

a Anschluss fir die Stromversorgung und Datentbertragung

b Digitalanzeige

c Reset-Taste fiir die Wegmessung

Messbereich-Wegmesssystem: 0,0 bis ca. 7,0 mm, Auflésung: 0,1 mm

Durch die Reset-Taste (c) kann an jeder Position innerhalb des Messbereichs die
Anzeige (b) auf 0,0 zurlickgesetzt werden.
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6.2 SchweiBvarianten

Mit dem SOYER®-Bolzenschweillkopf SK-5AP bzw. SK-5AP/KS sind folgende
Schweilverfahren moglich:

Bolzenschweilden mit Spitzenziindung

SRM® - Schweiften (Schweilen in Radialsymmetrischem Magnetfeld)
Kurzzeit-Bolzenschweiflten mit Hubziindung
Hubziindungs-Bolzenschweillen mit Schutzgas

Je nach Schweillverfahren ist weiteres Zubehor erforderlich

i

Informationen beziiglich der SchweiBverfahren entnehmen Sie bitte den
jeweiligen Bedienungsanleitungen der eingesetzten BolzenschweiBgerate
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6.3

6.3.1

BolzenschweiRkopf SK-5AP

59
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Abbildung 03: Abmessungen Bolzenschweil3kopf SK-5AP

Hinweis zur Seriennummer! Die Seriennummer ist links & rechts am Gehéause

eingeschlagen.

Technische Daten BolzenschweiBkopf SK-5AP

Bezeichnung

Bolzenschweiltkopf SK-5AP

Artikel-Nr.

P03325

Schweillverfahren

Spaltschweillverfahren

Bolzendurchmesser

M3 - M8 bzw. @ 2 - 8 mm

Bolzenhalter

SOYER® Automatikbolzenhalter. Siehe Kapitel “15.1.
Umrist- und Ersatzteile BolzenschweilRkopf und
Bolzenhalter” ab Seite 63.

Bolzenlange Bis maximal 35 mm

Schweilfolge Bis 30 Bolzen pro Minute (abhangig von Bolzen-
durchmesser und Art der Zufiihrung)

Gewicht 2 kg

Abmessungen 75x317x121 mm (Bx HxT)

Technische Anderungen vorbehalten
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6.3.2 Zulassige BolzenschweiBBgerite fiir SK-5AP BolzenschweiRkopf

BolzenschweilRgerdt | Bemerkung

BMS-10P Standardgerat

BMS-9 Automatik

HesoMatic-9

BMK-16i Automatik
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6.4 BolzenschweiBkopf SK-5AP/KS
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Abbildung 04: Abmessungen BolzenschweillRkopf SK-5AP/KS

Hinweis zur Seriennummer! Die Seriennummer ist rechts am Gehause eingeschlagen.

6.4.1 Technische Daten BolzenschweiRkopf SK-5AP/KS

Bezeichnung

Bolzenschweiltkopf SK-5AP/KS

Artikel-Nr.

P03326

Schweillverfahren

Kontakt- und Spaltschweildverfahren (umschaltbar)

Bolzendurchmesser

M3 -M8 bzw. @ 2 - 8 mm

Bolzenhalter

SOYER® Automatikbolzenhalter. Siehe Kapitel “15.1.
Umrist- und Ersatzteile BolzenschweilRkopf und
Bolzenhalter” ab Seite 63

Bolzenlange Bis maximal 35 mm

Schweilfolge Bis 30 Bolzen pro Minute (abhangig von Bolzen-
durchmesser und Art der Zufiihrung)

Gewicht 2,25 kg

Abmessungen 75x355x121 mm (BxHxT)

Technische Anderungen vorbehalten
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6.4.2 Zulassiges BolzenschweiBBgerit

fiir SK-5AP/KS

BolzenschweiRgerat

Bemerkung

BMS-10P

Erforderlicher Softwarestand: ab V6.1 (ab Geratebaujahr
2016)

Umschaltung SPALT/KONTAKT

Der Bolzenschweillkopf SK-5AP/KS kann durch den Stellring am Schweilkopf fur

Spalt- oder Kontaktschwei

Ren umgeschaltet werden. Ein zeitraubender Umbau oder

ein Schweillkopfwechsel ist somit nicht mehr erforderlich.

Kontaktschweillen wird vorzugsweise zum Bolzenschweillen auf problematischen

Oberflachen verwendet.

BolzenschweiRkopf SK-5AP/KS umschalten

Schritt 1: Schalten Sie das BolzenschweilRgerat am Hauptschalter aus,
welches mit dem BolzenschweiRkopf verbunden ist.

Einstellring

Schritt 2: Lésen Sie die Arretierung vom

Drehbewegung.

(a) durch eine "t
< ——

Schritt 3: Schieben Sie den Einstellring in die

gewinschte Position. Arretieren Sie den
Einstellring durch eine Drehbewegung,
bis der Einstellring deutlich einrastet.

Schritt 4:

Der Einstellring ist jetzt in einer der
beiden Positionen. Die eingestellte
Betriebsart (SPALT oder KONTAKT)
kann am Gehause (a) abgelesen werden.

Schritt 5:

Wenn der Einstellring noch in der Mitte
steht und die Betriebsart nicht deutlich zu
lesen ist, wiederholen Sie Schritt 2 bis 3.

o

Schritt 6: Schalten Sie das BolzenschweiRgerat am Hauptschalter wieder
ein, welches mit dem BolzenschweiRkopf verbunden ist.

Die Betriebsart des Bolzenschweil3kopfes wird beim Einschalten
abgefragt und das Gerat entsprechend eingestellt.

Die Einstellung ist abgeschlossen.
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6.5

Anschluss und Installation

i

Der BolzenschweiBkopf ist bereits in ein SOYER®-BolzenschweiBfsystem
werksseitig integriert.

Das ist die beste Losung. Sie verwenden ein perfekt abgestimmtes
BolzenschweiRsystem.

Beachten Sie die folgenden Hinweise, insbesondere in Kombination mit einem Roboter
oder einem externen Handlings-System (Sonderanlage).

Montage mechanisch / Mechanische Voraussetzungen

Der Bolzenschweil3kopf ist mit einem pneumatischen Vorschubschlitten und ggf. einer
Adapterplatte an der Kundenanlage zu installieren.

Der Bolzenschweillkopf wird durch einen Pneumatikschlitten bewegt (positioniert,
gesteuert). Der Pneumatikschlitten (Z-Achse) bewegt den schweillbereiten
Bolzenschweiltkopf auf die Aufnahmevorrichtung mit dem Bauteil zu. Nach dem
beendeten Schweillvorgang hebt der Pneumatikschlitten den Bolzenschweillkopf
wieder vom aufgeschweilten Werkstiick/Bolzen ab (in die Ausgangsposition zuriick).
Wichtig! Der BolzenschweilRkopf muss im gleichen Winkel (Bewegungsrichtung) vom
Werkstick abgezogen werden. Sobald der Bolzenschweif3kopf vom aufgeschweifdten
Bolzen frei gefahren ist, kann dieser neu positioniert oder ein neues Werkstlck
eingelegt werden.

Durch geeignete Naherungsinitiatoren muss die Position des Pneumatikschlittens mit
dem Bolzenschweiltkopf durch eine (ibergeordnete Steuerung tiberwacht werden.

Entsprechend vormontierte Baugruppen mit BolzenschweilRkopf, Pneumatikschlitten
sowie mit pneumatischer und elektrischer Verkabelung kdnnen auf Wunsch geliefert
werden.

Weitere Auskiinfte erhalten Sie bei lhrem zustandigen AuRendienstmitarbeiter oder
direkt bei uns im Haus.

Hinweis zur Einbaulage / Schweiposition
Der BolzenschweilRkopf ist vorzugsweise in einer vertikalen Einbaulage zu montieren.

Bevorzugte Schweil3position ist PA (Wannenlage).

Hinweis fiir Roboter-Anlagen: Vor dem Nachladevorgang eines Schweiflibolzens ist der
Bolzenschweilkopf wieder in eine vertikale Position zu stellen/positionieren. Da der
Schweillbolzen durch die Schwerkraft in den Bolzenhalter fallt, ist nur in dieser Position
ein stérungsfreier Nachladevorgang zuverlassig gewahrleistet.
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6.6 Pneumatikschlitten

Im Folgenden erlautern wir die Montage am Beispiel mit einem SOYER®-
Pneumatikschlitten mit 125 mm Hub und einem Bolzenschweil3kopf.

® & & o o

|
*° o

o0 o o

®o

Abbildung 05: Montagebeispiel mit Pneumatikschlitten

Pos Bezeichnung

a Bolzenschweiltkopf SK-5AP/KS
Adapterplatte

c Pneumatikschlitten
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6.6.1 SchweiBkopf ausrichten

Fir ein optimales SchweilRergebnis muss der Bolzenhalter am Schweil3kopf genau 90
Grad zur Arbeitsflache ausgerichtet werden.

Es ist notwendig, das Ausrichten einmalig durchzufiihren, beispielsweise nach einem
Wechsel des Schweillkopfes oder nach einem Crash der Z-Achse.

i

Der Standard-Automatikbolzenhalter ist nicht zum Ausrichten geeignet!

Zum Einrichten empfehlen wir den Einstelldorn (Artikel-Nr. F07171) und einen
Prazisions-Haarwinkel.

SchweilRkopf ausrichten

Schritt 1: AWARNUNG

Schalten Sie am Gerat den Hauptschalter aus, wenn der
BolzenschweiBkopf mit dem Gerat verbunden ist und entfernen
Sie die Haupt-Druckluftversorgung.

Bei einer SOYER®-CNC- Koordinaten-TischschweiBmaschine:
Schalten Sie die Anlage mit dem Schliisselschalter in die
Betriebsart ,,Einrichten*.

Schritt 2: Ersetzen Sie gegebenenfalls den Bolzenhalter durch den Einstelldorn
(Artikel-Nr. FO7171).

Schritt 3: Schieben Sie den Einstelldorn (b) bis
zum Anschlag in den
BolzenschweilRkopf (a).

i

Auf die Einbaulage (Fiihrungsnase)
des Einstelldorns achten!

Befestigen Sie dann den Einstelldorn mit
der Uberwurfmutter (c).
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SchweiRkopf ausrichten

1 AAWARNUNG
Uberpriifen Sie nochmals, ob das BolzenschweiBger:it
ausgeschaltet ist.

Schritt 5: Positionieren Sie im Einrichtbetrieb oder manuellen Betrieb den
BolzenschweilRkopf an die gewiinschte Schweilposition.
Der Einstelldorn soll das Werkstiick nicht beriihren!

Schritt 6: Lésen Sie gegebenenfalls die vier Befestigungsschrauben (a) leicht.

Schritt 7: Prifen Sie mit einem Prazisions-
Haarwinkel (b), ob der Einstelldorn (c) ——
genau 90 Grad zum Werksttick (d) ‘
ausgerichtet ist. Wenn nicht, muss der Bt
Schweil3kopf neu ausgerichtet werden.

Schritt 8: Ziehen Sie gegebenenfalls die vier Befestigungsschrauben (a) fest,
ohne diese zu Uberdrehen!

Schritt 9: Entfernen Sie den Einstelldorn und setzen Sie wieder einen

geeigneten Bolzenhalter und Zufihrrohr ein, wie in Kapitel ,7.2
Bolzenhalter und Bolzenzuflhrrohr einsetzen® ab Seite 39
beschrieben.

Die Ausrichtung ist abgeschlossen.
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Druckluftanschluss

Die Druckluft muss trocken, sauber und olfrei sein. Ansonsten konnen die
luftdurchstréomten Komponenten Schaden nehmen.

Wir empfehlen die Vorschaltung einer Luftaufbereitung!

Erforderlicher Druck 5 bis 7 bar

1/8" Schnellkupplungen am

Anschluss Bolzenschweilkopf

Schlauchpaket (Verkabelung)

Fir die erforderliche Strom- und Luftzufuhr wird der BolzenschweilRkopf iber diverse
Schnellkupplungen und  Anschluss-Stecker an das  Bolzenschweil3gerat
angeschlossen. Unterschiedliche Stecker und Markierungen an den Anschlissen
erleichtern einen fehlerfreien Anschluss.

i

Ein Schlauchpaket ist nicht im Lieferumfang enthalten. Dieses ist gesondert zu
bestellen.

AVORSICHT A\

Zugentlastung!

Die Schnellkupplungen und Steckverbinder sind nicht als Zugentlastung geeignet.
Sorgen Sie z.B. bei Roboteranwendungen fur eine ausreichende Zugentlastung
und sichere Kabelfuhrung.
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6.9

32

Anschliisse Zufiihreinheit

Beachten Sie hierzu die Betriebsanleitung der Zufiihreinheit (Rittler).

AVORSICHT

Verletzungsgefahr durch herausgeschleuderte SchweiRbolzen

Bei falscher Verwendung des Bolzentransportschlauchs oder der Verwendung eines
ungeeigneten Schlauchs droht Verletzungsgefahr durch herausgeschleuderte
Schweil3bolzen.

Verwenden Sie ausschlieBlich Original-Bolzentransportschlauche der Fa.
Soyer GmbH.

Verwenden Sie immer nur Bolzentransportschlauche, die zum Bolzendurch-
messer passen.

Achten Sie auf einen korrekten und festen Sitz des Bolzen-
transportschlauchs in den Steckverbindungen des Bolzenschwei3kopfes
und des Ruttlers.

Achten Sie auf Unversehrtheit des Bolzentransportschlauchs. Keine
beschadigten oder verschlissenen Bolzentransportschlauche verwenden.

Bolzentransportschlauch nicht knicken.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik




soyer

6.10 Bolzentransportschlauch einsetzen

Durch den Bolzentransportschlauch werden die Bolzen von der Zufuhreinheit (Riittler)
zum BolzenschweilRkopf mittels Druckluft automatisch zugefinhrt.

Beachten Sie auch die Betriebsanleitung der Zufiihreinheit (Rdittler).

In das Bolzenzufiihrrohr wird der Bolzentransportschlauch eingesetzt.

Achten Sie darauf, dass Bolzenzufiihrrohr und -schlauch fir den gewlinschten
Bolzendurchmesser geeignet sind.

Beachten Sie hierzu auch Kapitel “15.1 Umrust- und Ersatzteile Bolzenschwei3kopf und
Bolzenhalter” auf Seite 63.

AVORSICHT

Verletzungsgefahr durch herausgeschleuderte SchweiBbolzen

Bei falscher Verwendung des Bolzentransportschlauchs oder der Verwendung eines
ungeeigneten Schlauchs droht Verletzungsgefahr durch herausgeschleuderte
Schweil3bolzen.

o Verwenden Sie ausschliellich Original-Bolzentransportschlauche der Fa.
Soyer GmbH.

e Verwenden Sie immer nur Bolzentransportschlauche, die zum Bolzen-
durchmesser passen.

e Achten Sie auf einen korrekten und festen Sitz des Bolzentransport-
schlauchs in den Steckverbindungen des Bolzenschweil3kopfes und des
Ruttlers.

e Achten Sie auf Unversehrtheit des Bolzentransportschlauchs. Keine
beschadigten oder verschlissenen Bolzentransportschlauche verwenden.

e Bolzentransportschlauch nicht knicken.

6.10.1 Befestigung mit Uberwurfmutter

Bei der Befestigung des Bolzentransportschlauchs (a) mit einer Uberwurfmutter (b)
dient diese als zusatzliche Sicherung des Schlauchs.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik 33



SOYEI‘

34

Bolzentransportschlauch bei System mit Uberwurfmutter einsetzen

Schritt 1: Achten Sie beim Bolzentransportschlauch darauf, dass das
Schlauchende (a) gerade, sauber und gratfrei ist.

Stecken Sie die Uberwurfmutter (b) des Bolzenzufiihrrohrs auf den
Schlauch.

Schritt 2: Stecken Sie den Schlauch bis zum Anschlag in das
Bolzenzuflihrrohr (a).

Schritt 3: Drehen Sie die Uberwurfmutter (a) mit der Hand bis zum Anschlag auf
das Bolzenzuflhrrohr (b).
a

Die Montage ist abgeschlossen.

Setzen Sie das Bolzenzufiihrrohr, wie in Kapitel “7.2 Bolzenhalter und
Bolzenzufiihrrohr  einsetzen” auf Seite 39 beschrieben wird, in den
Bolzenschweil3kopf ein.
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Um Beschadigungen am BolzenschweiRkopf zu vermeiden, beachten Sie bitte
folgende Hinweise:

Die SchlUsselflache (a) an der Uberwurfrputter dient lediglich als Hilfe zum Offnen der
Uberwurfmutter und nicht um die Uberwurfmutter mit einem Gabelschlissel
anzuziehen.

Halten Sie beim Offnen und SchlieRen der Uberwurfmutter immer am Bolzenzufiihrrohr
(b) gegen.

Dies gilt insbesondere, wenn der Schlauch gewechselt werden soll, wenn das
Bolzenzufuhrrohr noch im Bolzenschweil3kopf eingebaut ist.

Daher: Um Beschadigungen an der Klemmung des Bolzenzufihrrohrs im

Bolzenschweil3kopf zu vermeiden, wird empfohlen, zum Schlauchwechsel das
Bolzenzufiihrrohr immer aus dem Bolzenschweil3kopf zu entfernen.
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6.10.2 Anschliisse Bolzenschweillkopf SK-5AP bzw. SK-5AP/KS

Abbildung 06: Anschliisse Bolzenschweiltkopf SK-5AP bzw. SK-5AP/KS
Ansicht von oben

Pos Bezeichnung
a Anschluss Netzversorg_upg . o _
Anschluss EQS-3 Qualitatssicherungseinheit (Optional)
b Schweillkabelanschluss
c Luftanschluss zurlck
d Luftanschluss vor
e Steuerkabelanschluss
f Auslésetaster
g Anschluss Messleitung
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7 Beschreibung Automatikbolzenhalter

Ein Bolzenschweillkopf wird grundsatzlich mit einem auf den Schweillbolzen
abgestimmten Bolzenhalter versehen.

Entsprechend des  Bolzendurchmessers missen Bolzenhalter in  den
Bolzenschweilikopf eingesetzt/getauscht werden.

Im Folgenden wird der einstellbare Automatikbolzenhalter beschrieben.

a b ¢ d
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Abbildung 07: Automatikbolzenhalter

Q
N
~—

Pos Bezeichnung
a Bolzen
b Stolel
c Bolzenhalter
d Distanzhilse

Der Bolzenhalter muss auf die Lange und den Durchmesser des Schweil3bolzens
eingestellt werden.

Der Bolzenhalter kann Bolzen bis zu einer Lange von 35 mm aufnehmen. Ausfiihrungen
fur langere Bolzen sind auf Anfrage verfligbar.

i

Bolzenhalter sind VerschleiBteile.

Um Ausfallzeiten zu vermeiden, empfehlen wir eine ausreichende
Bevorratung der benoétigten Abmessungen. Beachten Sie hierzu das Kapitel
“15.1 Umriist- und Ersatzteile BolzenschweiBkopf und Bolzenhalter” auf Seite
63.
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Bolzenhalter einstellen

i

Zur Umriistung und Einstellung des Bolzenhalters benétigen Sie mehrere
Umriistteile.

Beachten Sie hierzu das Kapitel “15.1 Umrist- und Ersatzteile
BolzenschweiBkopf und Bolzenhalter” auf Seite 63.

Bolzenhalter einstellen

Schritt 1: Wahlen Sie den fiir den Bolzendurchmesser passenden Umristsatz
aus.

Schritt 2: Legen Sie den Bolzen in die seitliche
Offnung des  Bolzenhalters. Die -
Zundspitze des Bolzens muss in —

Richtung Spannzange des Bolzenhalters
zeigen (hier nach links).

Schritt 3: Setzen Sie den StoRel in den
Bolzenhalter ein und dricken Sie den

Bolzen mit dem Flansch durch die @
Spannzange so ein, dass der Bolzen mit
seiner Flanschoberkante zwischen 1,5

mm und 3 mm Uber dem Bolzenhalter 1,5-3 mm
steht.

Schritt 4: Setzen Sie eine Distanzhilse oder
Distanzstickkombinationen zum

.

Aufflllen zwischen Stolel und
Bolzenhalter.

Die Einstellung ist abgeschlossen.
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7.2 Bolzenhalter und Bolzenzufiihrrohr einsetzen

Beachten Sie hierzu auch das Kapitel “6.10 Bolzentransportschlauch einsetzen” auf
Seite 33, in dem beschrieben wird, wie der Bolzenzufihrschlauch in das
Bolzenzuflihrrohr eingesetzt wird.

Der Bolzenschweiltkopf wird im Normalfall im betriebsbereiten Zustand zusammen mit
einer SOYER®-CNC-Koordinaten-Tischschweilmaschine ausgeliefert. Wir erklaren die
weiteren  Schrite am  Beispiel mit einer SOYER®-CNC-Koordinaten-
Tischschweiflmaschine.

i

Um Beschadigungen an der Halterung der SchweiBkopfe zu vermeiden, sollte
der Schlauch zuerst in das Bolzenzufiihrrohr eingesetzt werden, bevor das
Bolzenzufiihrrohr in die SchweiRkopfe montiert wird.

Bolzenhalter und Bolzenzufiihrrohr einsetzen

Schritt 1: AWARNUNG

Schalten Sie am Gerat den Hauptschalter aus, wenn der
BolzenschweiBkopf mit dem Gerat verbunden ist und entfernen
Sie die Haupt-Druckluftversorgung.

Bei einer SOYER®-CNC- Koordinaten-TischschweiBmaschine:
Schalten Sie die Anlage mit dem Schliisselschalter in die
Betriebsart ,,Einrichten*.

Schritt 2: Stellen Sie den Bolzenhalter auf den gewtinschten Bolzen ein (siehe
Kapitel “7.1 Bolzenhalter einstellen” auf Seite 38).

o

Der Bolzenhalter wird in den folgenden Schritten mit dem im
Bolzenhalter befindlichen Bolzen eingesetzt.

Schritt 3: Schieben Sie den Bolzenhalter (d) mit “\\\J.\ -2l
dem Stolel (b + ¢) bis zum Anschlag in a & x
den Bolzenschweilkopf (a). I’i I

() b— ¢

Auf die Einbaulage (Fiihrungsnase) c M
des Bolzenhalters achten!

Befestigen Sie dann den Bolzenhalter =
mit der Uberwurfmutter (e). d |
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Bolzenhalter und Bolzenzufiihrrohr einsetzen

Schritt 4: Driicken Sie den Sicherungsstift (a) auf
der Schweiltkopfoberseite und schieben
Sie das Bolzenzufuhrrohr (b) bis zum
Anschlag durch die Stativaufnahme.

i

Auf die Einbaulage des
Bolzenzufiihrrohrs (Positionsstift)
achten!

Das Bolzenzuflihrrohr rastet ein.

Schritt 5: Sichern Sie das Bolzenzuflihrrohr mit der
seitlichen Kunststoffschraube (a).

Schritt 6: Prifen Sie vor dem Einbau des Stativs, dass 1.5-3mm
der Bolzen noch die 1,5 bis 3 mm (siehe Kapitel

“7.1 Bolzenhalter einstellen” auf Seite 38) aus

dem Bolzenhalter ragt.

Wenn nicht, muss der Bolzen entweder manuell

in diese Position bewegt werden oder der Bolzenschweiltkopf wird
mit Druckluft beaufschlagt, damit der StéRel auf den Bolzen driickt
und diesen somit positioniert.

Die Montage ist abgeschlossen.
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8 Anschluss des BolzenschweilRkopfes

Im Folgenden wird beschrieben, wie die Gerate zum Beispiel mit einer SOYER®-CNC
Koordinaten-Tischschweilmaschine angeschlossen und miteinander verbunden

werden.

8.1  Anschlussschema (Beispiel)

a _—9
\®— KTS - XXXX

SK-5AP/AKS

UVR- XXX

BMK/BMS

d b
' c
f
_e

EQS-3

[CNC]

MA-400-SE [ME-2600]

[CNC-RS 232]

Abbildung 08: Anschlussschema

Farblegende

Pos Bezeichnung
a Haupt-Drucklufteinspeisung (6 - 7 bar)
b Ruttler (UVR) mit Bolzenmagazin
c Bolzenschweil3gerat
d Bolzenschweil3kopf
e Steuerungskonsole
f Qualitatssicherungssystem (optional)
g Koordinatentisch

Blau: Druckluftversorgung
Grin: Steuer-/Signalleitung
Rot:  Stromversorgung
Gelb: Bolzenzufuhrung
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8.2 Anschlussschema BolzenschweiRkopf mit BMS-10P
o7 SchweilRkopf, Typ:SK-5AP/KS
WXAD- :" WA
SwDC
Versorgung iber
Srormmung e
| I |
Schweilgerat
S ] o (BMS-10P/KU, Frontseite) (bt o000 3y 3%
" 00 bpopp 32 32
230VIAC Versorgung 2 2%
TR B 2 2%
Abbildung 09: Anschlussschema Bolzenschweil3kopf mit BMS-10P
8.3 Anschlussschema BolzenschweilRkopf mit BMS-10P und EQS-3
] SchweilRkopf, Typ:SK-5AP/KS
$Of
EQS-3 Frontseite
- |
| I |
@ @ Schweilgerat c
P e (BMS-10P, Frontseite) e L5558 g‘é EE
XYY §2 32
230VIAC Versor 2% 23
XETh e =% =%

Abbildung 10: Anschlussschema Bolzenschweil3kopf mit BMS-10P und EQS-3
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8.4 Anschliisse am BolzenschweiRgerat BMS/BMK

Beachten Sie hierzu auch die Betriebsanleitung des Bolzenschweil3gerats.

i

Im Folgenden wird der Anschluss an einem BMS-Geridt beschrieben. Der
Anschluss erfolgt bei allen BMS- und BMK-Geraten gleichermaRBen.

Bei BMK-Geriten sind zusitzlich die Leitungen fiir Gas und SRM®
anzuschlieBen.

Betriebsanleitung Soyer Bolzenschweil3technik
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Geratevorderseite BMS/BMK anschlieRen

Schritt 1:

Netzanschluss

! | |

e ¥ EEEES#EE

e GBI CE (S

Ll

_q___ e —_— jol}
© 0 0esl;

Bt Barges Bessmnactmniliacheid GrbH Insinges S0 1 DAZITT Wirthase  Garmany Tob -8 BISD B8O . womw sayes c0om

Prufen Sie, dass der Gerateschalter (a) ausgeschaltet ist und
schlieBen Sie das Bolzenschweillgerat nach dem Aufstellen mit dem
Netzstecker an die Stromversorgung an (b = Netzkabel).

Schritt 2:

Masseanschluss

f ‘ HE N EEEE

e e 7 ﬂr IEEEEE

Ed“ s

Ll

7‘1—73770
@0 0eel,

L Birger BT ICRA GG einges S, 14| DAZITT WirTase  Garmany el E3B1SIEENQ  wew sives cOm

Stecken Sie das Massekabel, das mit dem Werkstlick verbunden wird,
in die Anschlussbuchsen (a) und drehen Sie die Stecker bis zum
Anschlag nach rechts.
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Gerétevorderseite BMS/BMK anschlieRen

Schritt 3: SchweilRkopfanschluss
1 \ " E e E R eSS
= (
e e 7 [ R =] ] b [#] ][]
. ElekCes BMS-108
a b
—q‘— T
o c
© 0 0@al .
+ Stecken Sie das Schweillkabel in die Buchse (a) und drehen
Sie den Stecker bis zum Anschlag nach rechts.
« Stecken Sie das Steuerkabel in die Steuerkabelbuchse (b).
« Stecken Sie die beiden Druckluftschlauche fur den StéRRel (c
= vor; d = zuriick) aus dem Schlauchpaket an.
Achten Sie auf die Kennzeichnungen an Anschluss und Schlauch,
nicht vertauschen!
Schritt 4: Gas- und SRM®-Anschluss (nur bei BMK-Geréten!)

SchlieRen Sie die Gas- (a) und die SRM®-Leitung (b) an.

Die Vorderseite des Gerats ist angeschlossen.
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Informationen zum Anschluss des Massekabels

Zwischen dem Werkstlck, auf das die @ looo@mooo
Bolzen geschweil}t werden und dem E(i\a | |
Bolzenschweil3gerat muss eine sichere I

Masseverbindung hergestellt werden. ® 0 y  HNMNEEORCO
&@lcars]

Stecken Sie dazu das Massekabel in die
Buchsen und drehen Sie die Stecker bis —O—
zum Anschlag nach rechts.

Verbinden Sie danach das Massekabel
mit dem Spanner (auf gut leitende /
Verbindung achten).

Klemmen Sie daher die Massespanner grundsatzlich am Werkstlick so an, dass die
SchweilRképfe moglichst in der Mitte der Verbindungsstrecke der Massespanner
aufsetzen. Dies garantiert eine moglichst symmetrische Stromverteilung rund um den
Bolzen und ein gutes Schweillresultat.

Problematische Bereiche sind Schweillungen am Werkstlickrand oder groRle
Inhomogenitaten in der Materialstérke, d. h. die Blechstarke variiert um einige
Millimeter, oder zusatzliches Material ist auf das Blech aufgeschweil3t oder genietet.
Auch das Bolzenschweil3en an Profilen fallt unter diese Kategorie.

Um gute Schweiltergebnisse zu erzielen, missen Sie hier verschiedene
Probeschweiungen unter unterschiedlichen Bedingungen durchfiihren. Andern Sie
zum Beispiel einfach die Position der Massespanner.
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Blaswirkung

Blaswirkung durch Masseanschluss oder Werkstiickgeometrie

Blaswirkung

Anmerkung

=)

Symmetrischer Masseanschluss

Idealbedingung, Bolzen im Mittelpunkt der beiden
Masseanschlusse.

Asymmetrischer Masseanschluss

Lichtbogen wird zur Seite mit geringerer Stromdichte

(8]
® w—
_:‘

|

Werkstlickgeometrie

Zusatzliche Werkstlickmasse stort die Symmetrie
des Lichtbogens.
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9.1

9.1.1
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Inbetriebnahme / BolzenschweiBkopf einrichten

Eintauchtiefe und Abhubhéhe des SchweiRkopfes SK-5AP bzw. SK-5AP/KS einstellen

Die Eintauchtiefe und Abhubhdhe ist mitentscheidend fiir das Schweiliergebnis.
Eintauchtiefe (Kontakt- und SpaltschweiBverfahren)

Die Eintauchtiefe ist das Mal}, um das der Bolzen wahrend des Schweillvorganges in
das flussige Schweillbad am Werkstlick eintaucht. Beim Aufsetzen des SchweilRkopfes
auf das Werkstick wird der Bolzen um dieses Mal} zurlickgedrickt.

Die Eintauchtiefe ist jeweils von der Bolzenabmessung und der Schweil3aufgabe
abhangig. Als Richtwert gilt fiir alle Schweil3verfahren eine Eintauchtiefe von ca. 2 mm.

Die Eintauchtiefe ist so einzustellen, dass der Bolzenhalter ohne eingesetzten
Schweillbolzen nicht auf das Werkstlick aufsetzen kann, da sonst der Bolzenhalter mit
dem Werkstlick verschweifl3t wird.

Abhubhohe (Spaltschweiverfahren)

Die Abhubhdhe ist der Abstand, um den sich der Bolzen beim Schweilvorgang vom
Werkstick abhebt und der zur Zindung des Lichtbogens erforderlich ist. Die
Abhubhdhe ist jeweils von der Bolzenabmessung und der SchweiRaufgabe abhangig.

Beim Bolzenschweillkopf SK-5AP bzw. SK-5AP/KS muss der Bolzen unmittelbar vor
der Schweillung auf eine definierte HOhe angehoben und wahrend der Schweiflung
abgesenkt werden. Die Abhubhdhe muss vor dem Schweilbetrieb eingestellt werden.

Automatische Einrichtung der Eintauchtiefe

Einrichtung der Eintauchtiefe bei SOYER®-Bolzenschweiffanlagen mit Steuerung
MA-400 XX

Die Eintauchtiefe beim Absenken wird im Bolzit-Programm bei den Grundparametern
eingegeben und das Eintauchen wird durch das Programm ausgefiihrt.

Schritt 1: Klicken Sie im Programm MA-400 den Button <Einrichten> an.
Schritt 2: Klicken Sie dann <Vollautomatisches Einrichten aller SchweilRkopfe>
an.

Alle im Programm bendétigten Schweil3kdpfe werden in der ersten
Schweilposition eingerichtet. Die programmierte Eintauchtiefe wird
automatisch eingestellt.

Schritt 3: Prifen Sie die Abhubhdhe am BolzenschweilRkopf. Korrigieren Sie
die Abhubhohe, wenn erforderlich (siehe Kapitel "9.1.3. Einstellung
der Abhubhdhe” ab Seite 51).

Die Einrichtung ist abgeschlossen.
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9.1.2 Manuelle Einrichtung der Eintauchtiefe

Im Folgenden erlautern wir die manuelle Einrichtung der Eintauchtiefe am Beispiel mit
einem Bolzenschweif3kopf und Pneumatikschlitten.

Schlielen Sie den Bolzenschweillkopf an, wie in Kapitel “8 Anschluss des
Bolzenschweiltkopfes” ab Seite 41 beschrieben.

Schritt 1:

Prufen Sie, ob der Bolzenschweil3kopf, wie in Kapitel “ “8 Anschluss
des Bolzenschweillkopfes” ab Seite 41 beschrieben, korrekt
angeschlossen ist.

Schritt 2:

Prifen Sie, dass sich das Bolzenschweil3gerat im Einstellmodus
(Abhubtest) befindet.

Schritt 3:

Prifen Sie gegebenenfalls, ob sich lhre Steuerung
(BolzenschweiRanlage) im Einrichtbetrieb oder im manuellen Betrieb
befindet.

Schritt 4:

Priifen Sie, ob sich ein Bolzen im Bolzenhalter befindet. Laden Sie
eventuell durch Dricken des Ausldsetasters (siehe Kapitel "6.10.2.
Anschlisse Bolzenschweiltkopf SK-5AP bzw. SK-5AP/KS” auf Seite
36) am SchweilRkopf einen Bolzen nach.

Ein Nachladen ist im Einstellmodus (Abhubtest) nicht mdglich.

Schritt 5:

AWARNUNG

Prifen Sie nochmals, dass sich das Bolzenschweildgerat im
Einstellmodus (Abhubtest) befindet.

Wenn sich das Bolzenschweilgerat noch im Betriebsmodus befindet
wird beim Dricken der Auslésetaste eine Schweildung ausgefihrt.

Schritt 6:

Prifen Sie, ob ein Werkstlick auf dem Schweiltisch eingelegt ist und
eine Masseverbindung hergestellt ist.

Schritt 7:

Positionieren Sie im Einrichtbetrieb oder manuellen Betrieb den
Bolzenschweiltkopf an die gewiinschte Schweillposition. In der Regel
wird dabei durch einen Pneumatikschlitten (Z-Achse) der
Bolzenschweiltkopf zur Schweilposition bewegt.

Schritt 8:

Verandern Sie die Position der Z-Achse so, dass die Ziindspitze vom
Schweil3bolzen gerade das Werkstlick berthrt.

Resetten Sie das Display am Bolzenschweifl3kopf durch Driicken der
Reset-Taste. Das Display zeigt 0,0 an. Siehe Kapitel "6.1.
Wegmesssystem” auf Seite 21.

Verandern Sie die Position der Z-Achse solange bis im Display 2,0
angezeigt wird.

Je nach Modell des verwendeten Pneumatikschlittens wird die
Position durch eine Handkurbel oder Stellschraube (Endanschlag)
verandert.

Die Einrichtung ist abgeschlossen.
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Beispiel zur Eintauchtiefe

Einstellung Anmerkung
. Die Eintauchtiefe ist korrekt eingestellt. Der
E“ [ Schweillbolzen (a) kann so ausreichend in das
e Werkstiick (b) eintauchen.
- a

Ll
[

Die Eintauchtiefe ist korrekt eingestellt. Der
Bolzenhalter (a) (ohne Schweillbolzen), berihrt
nicht das Werksttick (b).

Die Eintauchtiefe ist falsch eingestellt. Der
Schweillbolzen (a) kann nicht in das Werkstuck (b)
eintauchen.

Die Eintauchtiefe ist
Bolzenhalter (a), ohne
Werksttick (b).

falsch eingestellt. Der
Bolzen berdhrt das
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9.1.3 Einstellung der Abhubh6he
Abhubhdhe im Einstellmodus einstellen
Das Einstellen der Abhubhohe ist bei dem Bolzenschweillkopf SK-5AP / SK-5AP/KS
(Betriebsart SPALT) erforderlich.

Hierbei wird der Bolzen unmittelbar vor dem Schweil3prozess eine definierte Hohe/Zeit
angehoben und wahrend des Schweillprozesses automatisch wieder abgesenkt.

i

Beim BolzenschweiRkopf SK-5AP/KS und der Betriebsart ,, KONTAKT* ist
kein Einstellen der Abhubhé6he erforderlich (ist nicht moglich!).

Die Abhubhéhe wird an der Digitalanzeige am Bolzenschweil3kopf angezeigt.
Siehe Kapitel “6.1 Wegmesssystem ” auf Seite 21.

Je nach Bolzenschweilgerat wird zur Abhubhdéhe das Aquivalent Abhubzeit
angegeben.

Eine langere Zeit bedeutet eine gréflere Abhubhdhe. Beachten Sie hierzu auch die
Betriebsanleitung des Bolzenschweifgerats.

Beim folgenden Einstellen der Abhubhdhe wird der Schweil3prozess im Einstellmodus

simuliert. Das Abheben und Absenken des Bolzens erfolgt wie bei der Schweilung, nur
der Schweil3strom wird nicht aktiviert.
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AWARNUNG

Gefahr durch falsche Betriebsart

Wenn folgende Einstellarbeiten nicht im Einstellmodus (Abhubtest), sondern im
Betriebsmodus ausgefihrt werden, wird beim Dricken der AuslGsetaste am
Bolzenschweil3kopf eine Schweillung ausgefuhrt.

o Beachten Sie hierzu auch die Betriebsanleitung des Bolzenschweil3gerats.

Abhubhohe einrichten

Schritt 1:

“ow

Prifen Sie, ob der BolzenschweilRkopf wie in Kapitel “ “8 Anschluss
des BolzenschweilRkopfes” ab Seite 41 beschrieben, korrekt
angeschlossen ist.

Schritt 2:

Prufen Sie, dass sich das BolzenschweilRgerat im Einstellmodus
(Abhubtest) befindet.

Schritt 3:

Prufen Sie gegebenenfalls, ob sich lhre Steuerung
(Bolzenschweifanlage) im Einrichtbetrieb oder im manuellen Betrieb
befindet.

Schritt 4:

Prifen Sie, ob sich ein Bolzen im Bolzenhalter befindet. Laden Sie
eventuell durch Driicken des Auslésetasters am BolzenschweilRkopf
einen Bolzen nach.

o

Ein Nachladen ist im Einstellmodus (Abhubtest) nicht mdglich.

Schritt 5:

AWARNUNG

Prifen Sie nochmals, dass sich das Bolzenschweil3gerat im
Einstellmodus (Abhubtest) befindet.

Wenn sich das Bolzenschweilgerat noch im Betriebsmodus befindet
wird beim folgenden Dricken der Ausldsetaste eine Schweildung
ausgeflhrt.

Schritt 6:

Positionieren Sie im Einrichtbetrieb oder manuellen Betrieb den
Bolzenschweiltkopf an die gewiinschte Schweilposition. In der Regel
wird dabei durch einen Pneumatikschlitten der Bolzenschweil3kopf
zur Schweil3position bewegt.

Schritt 7:

Prifen Sie, ob der Schweillbolzen das Werkstlck berthrt (auf dem
Werkstick aufsitzt).
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Abhubhohe einrichten

Betatigen Sie die Taste ,R*
(d) am Bolzenschweil3kopf,
um die Digitalanzeige (c) auf
,0,0“ zu stellen und driicken
Sie danach am
Bolzenschweilikopf die
Auslosetaste (b).

Im Display (c) erscheint der
aktuell eingestellte Wert fir
die Abhubhdhe (X) in [mm].

Die Abhubhdhe (X)
verandern Sie durch die
Einstellkappe (a) am
Bolzenschweil3kopf.

Die Einrichtung ist abgeschlossen.

Hinweise zur Abhubhéhe
Die richtige Abhubhéhe zu ermitteln, erfordert Erfahrung und einige Versuche.

Der Bolzen sollte 1 - 2 mm bei Betrieb mit SRM®, Hub- / Kurzzeithubziindung und

2 - 4 mm bei Betrieb mit Spitzenzindung von der zu verschweillenden Flache abheben.
Weitere Anhaltswerte flr die richtige Abhubhohe oder Abhubzeit finden Sie in der
jeweiligen Gerateanleitung.

Der Einstellvorgang kann beliebig oft wiederholt werden. Um jedoch eine Uberhitzung

der Magnetspule zu vermeiden, muss zwischen zwei Testhiiben eine Wartezeit von ca.
einer Sekunde eingehalten werden.
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10 Automatiksystem vor dem Start priifen

Die Bearbeitungsgerate und die Bearbeitungsprogramme missen fir die jeweilige
Bearbeitung abgestimmt und eingestellt werden.

Dazu erforderlich sind mechanische Einstellungen/Umristungen auf den jeweiligen
Bolzendurchmesser und Programmeinstellungen auf die jeweilige Schweil3situation.
Folgende Checkliste mit den wichtigsten Punkten soll bei der Uberpriifung helfen, ob
alle Tatigkeiten und Einstellungen fiir einen erfolgreichen Automatikstart erfolgt sind.

Verwenden Sie zur Uberpriifung die jeweiligen Betriebsanleitungen der Gerate.

Checkliste Anlagenstart
Bearbeitungsjob programmieren

Programmieren Sie die erforderlichen Bearbeitungsparameter im Steuerungs-
programm. Verwenden Sie hierzu die Betriebsanleitung des genutzten Programms.

Bei Verwendung eines Qualitatssicherungssystems EQS-3 (optional), fiihren Sie
die Programmierung durch.

Anlage auf Bolzentyp einriisten

Prifen Sie, ob sich in den Riittlern die richtigen Bolzen befinden.
Prifen Sie das gesamte Bolzenzuflhrsystem, ob es auf die zu verarbeitenden
Bolzen eingerustet ist.

Verbindungen prifen

Prifen Sie alle Leitungs- und Schlauchverbindungen, ob alle richtig gesteckt und
verbunden sind.

Massespanner priifen

Prifen Sie alle Massespanner, ob diese korrekt sitzen und angeschlossen sind.
Prifen Sie, dass die Spanner das Werkstiick fest spannen. Fixieren Sie die
Schlauchleitungen.

Sicherheitseinrichtungen priifen

AWARNUNG

Vor Beginn jeder Arbeitsschicht missen alle Schutzeinrichtungen auf ihre
Funktionsfahigkeit Gberprift werden. Sollte die einwandfreie Funktion nicht
gewabhrleistet sein, darf die Anlage nicht weiter betrieben werden.

In diesem Fall ist unverzuglich der zustandige Abteilungsleiter oder die zustéandige
Abteilung zu benachrichtigen, um die notwendigen Reparaturen oder
Wartungsarbeiten durchzufihren.

Personliche Schutzausriistung (PSA)

Verwenden Sie die vom Betreiber vorgeschriebene personliche Schutzausriistung
(z.B. Gehorschutz, Blendschutz, Sicherheitsschuhe usw.).
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Checkliste Anlagenstart

Hinweis zum SchweiBprozess

AWARNUNG

Durch den Schweiliprozess kénnen giftige Schweillidampfe entstehen. Falls Sie die
Anlage mit einer Absaugung betreiben, Uberprifen Sie vor Schichtbeginn die
einwandfreie Funktion der Absauganlage.

Der Betreiber ist im Rahmen der Gefahrdungsbeurteilung dafur verantwortlich, die
Gefahrlichkeit der SchweiRdampfe zu ermitteln und die erforderlichen
SchutzmalBhahmen, wie zum Beispiel eine notwendige Absaugung der
Schweildampfe, festzulegen.

Anlagenbereich priifen

Prifen Sie, dass sich im naheren Anlagenbereich keine entziindbaren/brennbaren
Stoffe befinden.

Prifen Sie, dass sich keine Gegenstédnde im Bewegungsbereich der Linearachsen
befinden. Prufen Sie, dass alle Vorkehrungen dafir getroffen sind, dass sich keine
unbefugten Personen oder Personen ohne PSA der Anlage ndhern kénnen, wahrend
die Anlage in Betrieb ist.
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11 SchweilRbetrieb
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Im Folgenden wird beschrieben, wie Schweillungen ausgefiihrt und eventuelle
Schweil¥fehler verhindert werden.

Der Bolzenschweil3kopf ermdglicht den

e halbautomatischen Betrieb durch die manuelle Bolzenzufiihrung in das
Bolzenzufiihrrohr.

e vollautomatischen Betrieb durch die automatische Bolzenzufiihrung aus dem
Universalrittler in das Bolzenzufiihrrohr.

Im Folgenden werden die fir den vollautomatischen Schweillbetrieb erforderlichen
Tatigkeiten beschrieben.

Grundvoraussetzung fiir einen SchweiRbetrieb sind:

e Ordnungsgemaler Anschluss aller Gerate.

e Alle Gerate missen fiir das zu verarbeitende Werkstiick passend gerustet und
eingestellt sein.

e Das Bearbeitungsprogramm muss programmiert sein.

e Die zur Verarbeitung erforderlichen Programme missen auf Werkstick und
Werkzeug eingestellt sein.

e Alle Schutzeinrichtungen der Anlage muissen vorhanden, aktiv und
unbeschadigt sein.

e Eventuelle, vom Betreiber vorgeschriebene personliche Schutzausristung
muss getragen werden.

e Beachten Sie die Checkliste in Kapitel “10. Automatiksystem vor dem Start
prifen ” auf Seite 54.

SchweiRbetrieb

Bei halb- und vollautomatischem Betrieb darf sich nur je ein Bolzen im Bolzenzufuhrrohr
und im Bolzenhalter befinden. Werden mehrere Bolzen gleichzeitig Uber das
Bolzenzufiihrrohr zugefiihrt, kann dies zu einer Betriebsstorung fuhren.

e Masseanschluss des Bolzenschweillers herstellen.

o Bolzenschweillkopf wie in Kapitel “6 Beschreibung BolzenschweilRkopf‘ und
Kapitel “8 Anschluss des Bolzenschweillkopfes“ beschrieben anschlieen.

e Bolzenschweilier und ggf. Universalriittler an das Netz anschliel3en.

e Einstellparameter am Bolzenschweiller einstellen.

e Bei halbautomatischem Betrieb Schwei3bolzen in das Bolzenzufiihrrohr
einstecken.

o Bei Automatikbetrieb Universalrittleranschluss herstellen.

o Auslosetaster am Schweiltkopf oder an der Steuerung betatigen (Bolzen wird
nachgeladen).

e BolzenschweilRkopf fir den Schweil3betrieb in Schweil3position fahren. Dazu ist
der Luftzylinder mit Druckluft zu versorgen. Dies geschieht bei SOYER®-
TischschweiBmaschinen durch Betatigung der Zweihandauslésung oder bei
SOYER®-CNC-Tischschweilmaschinen durch Aufruf des Schweillprogramms.

Achten Sie beim Automatikbetrieb auf festen Sitz des Bolzentransportschlauches.
Bitte beachten Sie weitere Hinweise zum Anschluss und zur Bedienung sowie der

einzustellenden SchweilRparameter in der Betriebsanleitung des jeweiligen
Bolzenschweiligerats (Energiequelle).
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A GEFAHR

Gefahr bei Fehlbedienung

Beim BolzenschweiRen konnen vielfaltige Gefahren auftreten, wenn die Gerate
falsch bedient werden.

o Beachten Sie vor dem Betrieb der BolzenschweilRanlage Kapitel “2
Wichtige Sicherheitshinweise” auf Seite 10.
e Beachten Sie alle vom Betreiber vorgeschriebenen Sicherheits-

maflnahmen.

o Wenden Sie sich gegebenenfalls bei Verstdndnisproblemen der
Betriebsanleitung an den Hersteller, Fa. Soyer.
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11.1 Hinweise zur Giitepriifung der Schweillung

Bei fachgerechter Handhabung der Gerate und richtiger Auswahl der Werkstoffe ist die
Festigkeit der Schweillverbindung (Schweiltizone) immer héher als die des Bolzens
oder des Grundwerkstoffes.

In der Praxis haben sich folgende Arbeitsprifungen bewahrt:

e Sichtprifung
e Biegeprifung

Weitere Hinweise finden Sie in der Norm:

DIN EN ISO 14555 Lichtbogenschweilen von metallischen Werkstoffen oder in den
DVS-Merkblattern DVS 0904 Hinweise fur die Praxis - Lichtbogenbolzenschweif3en.

11.1.1 Sichtpriifung

58

Die Sichtprifung dient zur Uberschldgigen Kontrolle auf grobe Mangel. Dabei wird die
GleichmaRigkeit der Schweilung beurteilt.

Folgende Tabelle dient als Hilfe zur Beurteilung eines Schweilergebnisses:

Sichtpriifung
SchweiBbild Anmerkung
Gute Schweildverbindung.
Optimale Einstellung.
Kleine Schweillwulst, gleichmafig, gldnzend und
| geschlossen.

Schlechte Schweilverbindung, durch z. B. zu hoher
Schweillenergie oder Eintauchmall / Abhub zu
gering.

Der Bolzen ist an der Schweillverbindung
eingeschnurt. Der Bolzen ist nur zum Tell
verschweildt.

p
_

Schlechte Schweillverbindung, durch z. B. zu
geringer Schweil3energie oder zu geringem Abhub.
Der Schwei3wulst ist schwach und ungleichmaBig
ausgebildet.

P
h_

Schlechte  Schweillverbindung, durch z. B.
Blaswirkung, schrég aufgesetzte oder verwackelte
Schweilpistole.

Der Bolzenflansch ist nicht voll verschweil3t und hat
sichtbare Fehlstellen. Unterschneidungen sind
sichtbar.

T—
——
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11.2 Schweillfehler und deren Ursachen

Im Folgenden werden die haufigsten Schweillfehler, deren mdgliche Ursache und die
Stérungsbeseitigung beschrieben.

Sollten Sie die Stérung damit nicht beseitigen kdnnen, wenden Sie sich bitte an die
Heinz Soyer Bolzenschweilttechnik GmbH.

Fehler

Mdgliche Ursache und Fehlerbeseitigung

Anlage schweil3t
nicht, keine
Funkenbildung

Bolzenschweil3gerat ist nicht eingeschaltet.
¢ Anlage einschalten, die Kontrolllampe ,Gerat bereit* muss leuchten.

Schweilistellen bzw. Masseanschlussstellen am Werkstiick sind nicht
metallisch blank.

e Werkstiick bzw. Bolzen vorbereiten. Kontaktstellen blank schleifen.

Bolzengewinde
angeschmort

Bolzen sitzt zu locker im Bolzenhalter.
e Bolzenhalter austauschen.

Bolzenhalter ist abgenutzt.
¢ Bolzenhalter auswechseln.

Unterschiedliche
Schweillergebnisse
bei unveranderter
Einstellung

Bolzen sitzt zu locker oder ist nicht bis zum Anschlag im Bolzenhalter.
e Bolzen bis zum Anschlag eindricken.
e Wenn erforderlich, Bolzenhalter auswechseln.

Ungenau gefertigte Schweil3bolzen.
e Nur SOYER®-SchweilRbolzen verwenden.

Bolzen verschweil}t
nicht mit der
gesamten
Flanschflache,
Festigkeit der
Schweillung
unzureichend

Zu starke Verunreinigungen auf der Werkstiickoberflache.
o  Werkstlickoberflache reinigen bzw. blank schleifen.

Stirnflache des Schweil3bolzens ist deformiert.
e Neue Schweil’bolzen verwenden.
e Nur SOYER®-Schweilbolzen verwenden.

Bolzenschweil’kopf setzt nicht gerade auf.
o Bolzenschweillkopf ausrichten. Siehe Kapitel “6.6.1 Schweil3kopf
ausrichten” ab Seite 29.
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11.3 Stoérungen mit Fehlermeldung
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A GEFAHR

Gefahren bei der Stéorungsbeseitigung

Bei der Stérungsbeseitigung kénnen verschiedene Gefahren auftreten.

o Alle Gerate der Soyer Bolzenschweilltechnik GmbH dirfen nur durch
Personal der Fa. Soyer oder durch von der Fa. Soyer autorisiertes Personal
geoffnet werden.

e Zur Storungsbeseitigung muss das Gerat vom Stromnetz getrennt und
gegen ungewolltes Wiedereinschalten gesichert werden.

Achten Sie bei einer Stérung z. B. auf die Meldung am Bildschirm der
Steuerungskonsole. Beachten Sie dann die Betriebsanleitung des dort als gestort
angezeigten Gerats.
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12 Wartung und Reparatur

Die Schweil3kdpfe sind so konstruiert, dass ein Mindestmal an Wartung erforderlich ist.
Lediglich sollten die durch Schweil3spritzer gefahrdeten Teile sauber gehalten werden.
Verschleildteile wie Bolzenhalter, Gasglocke, Stitzrohr, StéRel und Bolzenzuflhrrohr
sollten bei VerschleilRerscheinungen ausgewechselt werden.

Reparaturen der Gerate und ihrer Module diirfen ausschlieBlich durch die Heinz Soyer
Bolzenschweildtechnik GmbH oder von ihr autorisierten Fachkrafte erfolgen.

12.1 Reinigung des BolzenschweiRkopfs

Befreien Sie regelmaRig den Bolzenschweillkopf mit einem geeigneten Werkzeug von
Schlacke und Schweifl3spritzern.

Die Haufigkeit der Reinigung hangt von den Einsatzbedingungen des
Bolzenschweiltkopfs ab.

AVORSICHT

Verletzungsgefahr beim Reinigen

Schweilspritzer und Schlacke konnen scharfkantig sein.

e Tragen Sie beim Reinigen Schutzhandschuhe.

i

Um Verunreinigungen durch SchweiBspritzer und Schlacke vorzubeugen und
die Reinigung zu vereinfachen, empfehlen wir die Verwendung von SOYER®-
Trennspray (Bestellnummer M01464).
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13 Service

Im Servicefall wenden Sie sich bitte an:

Heinz Soyer Bolzenschweiflttechnik GmbH
Inninger Stralle 14

82237 Worthsee

Tel.: 0049-8153-885-0

Fax: 0049-8153-8030

Mail: info@soyer.de

Bitte halten Sie bei Serviceanfragen die Seriennummer bereit.

Alternativ konnen Sie sich an lhre jeweilige SOYER®-Vertretung wenden. Die
Kontaktdaten finden Sie auf unserer Website unter

www.soyer.de oder

www.soyer.com (englisch)

14 Gewahrleistungsbedingungen
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Die Gewahrleistungszeit betragt bei gewerblichem Gebrauch im Einschichtbetrieb oder
gleichzusetzender Beanspruchung 12 Monate. Verschleil3teile sind ausgeschlossen.

Der Gewahrleistungsanspruch erlischt, wenn Schaden durch unsachgeméalile
Bedienung entstehen, Reparaturen oder Eingriffe von Personen vorgenommen wer-
den, die hierzu nicht ermachtigt sind sowie bei Verwendung von Zubehdr und
Ersatzteilen, die auf unsere Anlage nicht abgestimmt sind.

Bei der Verwendung von fremdbezogenen Schweillbolzen (ibernehmen wir keine

Gewabhrleistung fir die einwandfreie Funktion des Automatiksystems und Qualitat der
Schweillverbindung.
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15 Ersatz- und Umrustteile

Folgende Listen beinhalten die erforderlichen UmrUstteile bei Veranderung der zu
verarbeitenden Bolzendurchmesser.

15.1 Umriist- und Ersatzteile BolzenschweiRkopf und Bolzenhalter

Umriist- und Ersatzteile BolzenschweiRkopf und Bolzenhalter (Standard)

Umrist-/Ersatzteil Bezeichnung Abmessung Artikel-Nr.
Automatik-Bolzenhalter M3 F02055
1Sé‘)a_lir;ge1nr1<3n()BolzenI.é'mge M4 F02056

M5 F02057
M6 F02058
J 7,1 mm F02059
M8 F02060
Zufuhrroh r mit M3 F06389
(Bolzentangs 1035 mm) | M4 F06390
M5 F06391
M6 F06392
M8/@ 7,1 mm | FO6393
EinstofRkolben Standard | M3 F02048
(Bolzenlange 8-35 mm) M4 F02049
M5 F02050
M6 F02051

M8 /@ 7,1 mm | FO2053

’ Set Distanzringe M3 F02031
1x2mm
‘ 1 x4 mm M4 / M5 F02032
“ 1x8 mm M6, M, F02570
\ 1x12 mm

@ 7,1 mm

1x17 mm

Bolzenzufiihrschlauch M3 F01081
(Abnahme erfolgt immer

meterweise. Bitte M4 F01082

gewunschte Lange in M5 F01083

Meter angeben).

Artikelanzahl 1 bedeutet | M6 F01084
y. m. M8 /@ 7,1 mm | F01085
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Umriist- und Ersatzteile BolzenschweiRkopf und Bolzenhalter (Sonderldngen)

Umrist-/Ersatzteil Bezeichnung Abmessung Artikel-Nr.
Automatik-Bolzenhalter M3 x 6 mm F06080
fur kurze Bolzen M4 x 8 mm F06081

M5 x 8 mm F06082
M6 x 8 mm F06021
@7,1x10 mm | FO6083*
M8 x 10 mm F06084*
Zufihrrohr mit M3 x 6 mm F06399*
Efg:‘ggiﬁemng U " \a x 8 mm F06400
M5 x 8 mm F06401
M6 x 8 mm F06402*
M8 x 10 mm F06403*
EinstofRkolben fir kurze | M5 x 6 mm F04865
Bolzen M6x8mm | F04866
@7,1x10 mm | F04867
M8 x 10 mm
* Verfligbarkeit auf Anfrage
Hilfsmittel / Werkzeug Bezeichnung Abmessung Artikel-Nr.
Einstelldorn fir - FO7171

Bolzenschweiltkopf
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Heinz Soyer Bolzenschweitechnik GmbH
Inninger Stralle 14

82237 Worthsee

Tel.: 0049-8153-885-0

Mail: info@soyer.de

www.soyer.de
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