Bolzenschweigerat
Betriebsanleitung
BMK-20i

NOLOGY
s.\u‘%CH e

Kok

; iﬁlﬁ’-—’” :

2CoWelt )

DE: Deutsche Version

Vor Beginn aller Arbeiten Betriebsanleitung lesen!

AN

Doc.ID: P00165 Stand: 06.2021 www.soyer.de






soyer

Revisionsstand

Geratenummern

Wir empfehlen hier die Geratenummern einzutragen, damit diese im Servicefall

schnell greifbar sind.

Gerat Typ Seriennummer
Bolzenschweil3gerat BMK-20i
Bolzenschweil3pistole PH-3N SRM
Bolzenschweil3pistole | PH-2L
Bolzenschweil3pistole | PH-4L

Betriebsanleitung

Dokument-Nr.: P00165, 06-2021, Originalanleitung

(English: P00265)

Alle Informationen in diesem Dokument sind Eigentum der Heinz Soyer
Bolzenschweilitechnik GmbH.

Dokument

erstellt / gedndert

Bearbeiter

Datum

Original

Erstellt

MS

08.06.2021

Betriebsanleitung BMK-20i | Soyer Bolzenschweil3technik



soyer

Inhaltsverzeichnis
1 AlIGEMEINES ... 6
1.1 Gliltigkeit der BetriebSAnIEItUNQ ...............occeee oo 6
1.2 Registrierte WareNZEICHEN..................occueeei it 6
1.3 Abkiirzungen und DefinitiONeN ................oovuiii oo 7
1.4 KONFOIMIEEESEIKIGIUNGEN ...ttt 7
1.5 L L2 T =] = SR 9
1.6 EinWeisuNg, SCAUILUNG ............coooeeeeeeeeeee ettt ettt a e e e e st a e e e e e esssseeees 9
1.7 NOrmen UNd RICATIINIEN ..............cooieeee et 9
2 Wichtige SicherheitshinWweise..........cccciiiiiiccciscirii e s 10
2.1 Verwendete WarniNWEISE ..............coo e 10
2.2 Allgemeine SiCherREItSHINWEISE .............cooeeieeeeiee ettt e e e e e e 11
2.3 Sicherheitshinweise ZUr ArbEItSWEISE ..............c.oucueeeeiieie e 14
2.4 Persénliche SCAUIZAUSITSTUNG ..........ccoiuuiiiiee e 15
2.5 Bestimmungsgemél3e Verwendung BolzenSChweilBQerat ..............ccoouevvovieivceeevscien e 16
251 FehlgebrauCh ...........ooo i e 16
2.6 Bestimmungsgemél3e Verwendung Bolzenschweil3piStolen .................ccooceevvcvieencienennne 16
2.6.1  FehlgebrauCh ...........ooo i e 17
2.7 Betreiberseitige VOraUSSEIZUNGEN ..........cceeeeeeeeeeeeeeseeese s seseseses e sesese s e s s ssses e s s s sses e s as e s s sssasnsennas 17
2.7.1 Voraussetzungen PersONal..............euiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeeeeeeees 17
3 L= 157 o T o PRSP 18
4 Lagerung, StillSetZuNg.........cccccmeiiiiiccccrrrr s 18
5 ENESOrQUNG ... s s s s ssssssssssssssssnsnsssnnnnnsnsnnnsnnn 18
6 Beschreibung BolzenschweiRgerat BMK-20i.......cccccccviiiccismmemmrnnnssscsseseessssssssssssessssessnes 19
6.1 TYPENDEZEICANUING ...ttt 19
6.2 AFDEIESWEISE ...t ettt e oo e e e e e e e e e nneeeas 19
6.2.1 Bolzenschweilen mit SRM Technology® ..o 20
6.2.2 Technik Hubzindungs-Bolzenschweilen mit Schutzgas...........cccccovieiiiiiiiiiie e, 21
6.2.3 Technik Hubzindungs-Bolzenschweilen mit Keramikring ...........ccccocooiiiiiiiinnnnnn, 22
6.3 Ubersicht der Bedien- und AnSChIUSSEIEMENTE..................ccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 23
6.3.1  Anzeige- Und EiNStElIDErEICN ........eviiiiiie e 25
6.4 Technische Daten BolzenschweiBgerét BMK=20i...............ccccovvueeiiseeesesiiiieeiaaseessisiiseenaaaenn, 26
6.5 Zuléssige BolzenSChWEIBPISIOIEN ...............ocueeeeeieieeiiie ettt esssteaaaa e 27
6.6 Reinigung des BoIZENSCAWEIBGEIELS...........cceeeereeeeee ettt e e et aaeeeaesans 28
7 Beschreibung Bolzenhalter...........cccoiinss s sssssssnns 29
7.1 SRMB@-BOIZENRNAIEN ...t ettt ae e e et e st e s tasatsaassaeraeraens 29
7.1.1  SRM®-Bolzenhalter iNStellen...........cc.cooceiiiiiiiiiiicie e 29
7.2 Bolzenhalter flir HUDZUNAUNG ............oooiueiiiiie e 31
8 Beschreibung BolzenschweiBpistole PH-3N SRM..........cccccconrimminnimnennese e 32
8.1 Technische Daten Bolzenschweil3pistole PH-3N SRM ..............ooo oo 33
8.2 SRM®-Bolzenhalter einsetzen bei PH-3N SRM ..........c..cooveeeieeeeieeiieeeeieeeeeeeeesieeeieea 34
8.3 Reinigung der BolzenSCAWEILBPISIOIE ............ccccueeeeeeieeeeeeeeeeeea e eseaaa e e 36
9 Beschreibung BolzenschweiBpistolen PH-2L und PH-4L...........cccccooimiriiiiccccceeeeeneenne 37
9.1 Beschreibung BolzenscChweilSpiStole PH-2L ................cooveeeeeecieeiiee e esesieeaaaae 37
9.1.1  Technische Daten Bolzenschweillpistole PH-2L .............cccovveeiiiiiiiiiiie e 38

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik



9.1.2 Einstellung der Eintauchgeschwindigkeit (Dampfung) PH-2L ...........cccccooiiiiiiiies 39
9.2 Beschreibung Bolzenschweil3pistole PH-4L ..............coooouieiiiiiieeee e 40
9.2.1 Technische Daten Bolzenschweildpistole PH-4L ... 41
9.2.2 Einstellung der Eintauchgeschwindigkeit (Dampfung) PH-4L .........cocoiiiiiiiiiiee, 42
9.3 Bolzenschweil3pistolen PH-2L und PH-4L mit SRM Technology®...........c..cccceevvuvevvveenenn. 43
9.3.1  Bolzenschweilpistolen PH-2L und PH-4L mit SRM Technology® umristen................... 45
9.4 Bolzenschweil3pistolen PH-2L und PH-4L mit Hubziindung & Schutzgas .......................... 47
9.4.1 Bolzenschweillpistolen PH-2L und PH-4L auf Hubziindungs-Bolzenschweilen mit

Yo 010 w4 T= T 01 01 (U ) (= o (SRR 48
9.5 Bolzenschweil3pistolen PH-2L und PH-4L mit Hubziindung & Keramikring........................ 50
9.5.1 Bolzenschweilpistolen PH-2L und PH-4L auf Hubziindungs-Bolzenschweilen mit
KeramiKIiNG UMIUS N ... esassssnsnsnnnsnsnnssnnnnnnnnns 51
9.6 Reinigung der BolzenSChWeIBPiStOIE ...............ccoooueeeiiiiiiiiee et 54
10 AUufbau UNd ANSCRIUSS ......coiee e e raaa e s s an s e ann s s e nna s rnnans 55
10.1  Anforderungen an den AUSEEIIPIALZ .................c.ooomiieieie e 55
10.2  Anschluss des Bolzenschweil3geréts und der Bolzenschweil3pistolen ...............cccccccc...... 56
10.2.1 NEEZANSCRIUSS ... .ottt e e e e e e e e e e e e et e e e eaa s 56
10.2.2 Massekabel anSChIEREN ............ccoooi e 56
10.2.3 Bolzenschweil3pistole ansChlI@REN ...........cooiiuiiiiiiiiiieie e 57
10.2.4 Schutzgasversorgung ansSChlIEREN ............vvviiiiiiiiiceeee e 57

1 EiNStellUNGeN....... s s s s 61
11.1 SchweilBparameter @INSLEIEN.................eoeeeeeeeeeeee ettt e e e et aaeeeassans 61
11.1.1 Hilfstabellen zur Gerateeinstellung............cooociiiiiiie i 62
11.1.2 Schweildstrom und Schweillzeit einstellen.............oooveveiiiiiiiiee e, 64
11.1.3 SRM®-Strom einstellen/deaktiVIEIreN ..........oooeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 65
11.1.4 Gasvorlaufzeit einstellen (Gastest) ..........ooviiiiiiii 66
11.1.5 Hubhohe (Abfallzeit) im Einstellmodus einstellen ..., 67

12 BT o 0 1= o =3 1 =Y o T 69
12,1 SchweilBung @USTURIEN ...........c..oeiieeeeee et 69
12.2  Hinweise zur Glteprifung der SCAWEIBUNG ............c..eeeeeieeeieeeieeiieee e et eeeesrieaaaaens 71
12.2.1 ] (ot a1 1 o1 U1 10 1oV SRR 71
(R B C 1= T 1 [ S e g = = 72
12.4  Schweillfehler und deren UrSACRHEN. ................ouuuueeeeiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 73
13 Wartung und RepParatur ...........ccccccciinininisrsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 77
14 £ = V7T = YN 77
15 Ersatz- und Umrlstteile.......cccoiiieeiiiiieiiiiiiiiiisssiirsss s ssss s rssssss s rsmssssssssssssesssssssenssssssnnsssss 78
15.1 Ersatz- und Umriistteile Hubzlindungs-Bolzenschweil3en mit Keramikring ........................ 78
16 GewadhrleistungsbedingQUNgen........ ..o 79

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik 5



S..OYEI“

1 Allgemeines
Diese Betriebsanleitung beinhaltet wichtige Hinweise und Vorschriften fiir den Betrieb
der Gerate. Bewahren Sie die Betriebsanleitung griffbereit an den Geraten auf.

Mit Geraten sind in der Betriebsanleitung das Bolzenschweilgerat und die
Bolzenschweilpistole gemeint.

Lesen Sie die Betriebsanleitung und die weiteren in der technischen Dokumentation
enthaltenen Dokumente aufmerksam durch. Beachten Sie insbesondere die
Sicherheitshinweise, die lhnen helfen sollen eventuelle Restgefahren zu erkennen und
Gefahrdungen zu vermeiden.

Die Zeichnungen und Darstellungen in dieser Betriebsanleitung dienen zur
Veranschaulichung und kénnen daher leicht vom Originalteil abweichen.

Der Hersteller behalt sich technische Anderungen vor.

1.1  Giiltigkeit der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung gilt fur folgende Geréate:

Bolzenschweil3gerat BMK-20i

Bolzenschweil}pistolen PH-3N SRM
PH-2L
PH-4L

1.2 Registrierte Warenzeichen
Folgende Begriffe in dieser Anleitung sind mit registrierten Warenzeichen versehen:
SRME:; SRM (SRM-Technologie) entspricht Magnetfeld-
SRM Technology®  BolzenschweilRen und bedeutet Schweillen im
radialsymmetrischen Magnetfeld oder stud welding in a
radially symmetrical magnetic field.

SOYER®: Entwicklungen/Technologien der Fa. Soyer GmbH.

6 Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik
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1.3  Abkiirzungen und Definitionen
Wissenswerte Abklrzungen oder Bezeichnungen in dieser Anleitung:
HZ-1 Gewindebolzen: SOYER®-Universalbolzen mit Zentrierspitze

MF Gewindebolzen: SOYER®-Gewindebolzen mit reduziertem
Flanschdurchmesser (MF bedeutet Miniflansch)

PT Gewindebolzen Kondensator-SchweilRbolzen mit Gewinde
IT-Innengewindebuchsen Kondensator Innengewindebuchsen
RD Gewindebolzen Hubziindungs-Schweil3bolzen mit Gewinde

1.4 Konformititserklarungen

Die Gerate sind nach den Regeln der Technik konstruiert und gebaut.

i

Bitte beachten Sie, dass wesentliche Veranderungen am Gerat das Erléschen
der Konformitatserklarung zur Folge haben.

Des Weiteren kann dadurch auch die Gewahrleistung des Herstellers
erléschen.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik 7
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Bolzenschweil3gerat

Heinz Soyer BolzenschweiRtechnik GmbH
Inninger StraRe 14
82237 Worthsee

CE - Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend bezeichnete Maschine in ihrer Konzipierung und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der aufgefiihrten Richtlinien und Normen entspricht. Bei einer mit uns
nicht abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Bezeichnung der Maschine

Maschinentyp
Maschinen - Nr.

Zutreffende EU — Richtlinien

Angewandte harmonisierte
Normen insbesondere

Angewandte nationale
Vorschriften

Datum

Hersteller - Unterschrift

Funktion des Unterzeichners

BolzenschweiRgerat

BMK-20i

Richtlinie RoHS (2011/65/EU)

Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)

EMV-Richtlinie (2014/30/EU)
EN 60 974-1:2018 + A1:2019
EN 60 974-10:2016

DGUV Vorschrift 1

01. Februar 2021

et

Geschaftsfuhrer

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik
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1.5

1.6

1.7

Hersteller

Der Hersteller der Gerate ist die:

Heinz Soyer Bolzenschweifltechnik GmbH
Inninger Stralle 14

82237 Worthsee

Tel.: 0049-8153-885-0

Fax: 0049-8153-8030

Mail: info@soyer.de

Web: www.soyer.de, www.soyer.com

Einweisung, Schulung

Die Firma Soyer bietet optional und individuell eine Einweisung in die Bedienung der
Geréte an.

Die Firma Soyer bietet auRerdem Schulungen zur kundenspezifischen Anwendung der
Geréate an.

Informationen zu Umfang und Kosten der Einweisung und Schulung erhalten Sie bei
der Soyer GmbH.

Normen und Richtlinien

Beachten Sie zur Durchfiihrung von BolzenschweiRarbeiten und zur
Personalqualifikation unter anderem folgende Normen:

DIN EN ISO 14555 Schweilen - Lichtbogenbolzenschweillen von metallischen
Werkstoffen

DIN EN ISO 14732 Schweifipersonal — Priufung von Bedienern und Einrichtern zum
mechanischen und automatischen Schweilen von metallischen Werkstoffen

DIN EN IEC 60974-9 Lichtbogenschweildeinrichtungen - Errichten und Betreiben
DVS-Merkblatt 0904 Hinweise fur die Praxis - Lichtbogenbolzenschweil’en

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik 9
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2 Wichtige Sicherheitshinweise

21

10

Lesen Sie die folgenden Kapitel gewissenhaft durch und beachten Sie die
Sicherheitshinweise.

Sollten Sie unsicher sein oder einen Hinweis nicht nachvollziehen kbnnen, wenden Sie
sich bitte an den Hersteller.

Die Gerate wurden nach den Regeln der Technik und unter Einhaltung und Anwendung
bekannter und Ublicher Sicherheitsanforderungen gebaut. Zum Erreichen der
gréltmdglichen Sicherheit ist es unabdingbar, dass alle Sicherheitshinweise dieser
Betriebsanleitung beachtet und befolgt werden.

Verwendete Warnhinweise

In diesem Dokument werden Warnhinweise, abhangig von der potenziellen
Gefahrlichkeit der Situation verwendet.

Verwendete Hinweis- und Informationszeichen

A GEFAHR Dieser Warnhinweis steht flir eine unmittelbar drohende

Gefahr, die zu schweren Korperverletzungen oder zum

Tod fiihrt.
AWARNUNG Dieser Warnhinweis steht fir eine mdglicherweise
geféhrliche Situation, die zu schweren

Koérperverletzungen oder zum Tod fihren kénnte.

AVORSICHT Dieser Warnhinweis steht fur eine mdglicherweise
gefahrliche Situation, die zu leichten
Kdérperverletzungen fuhren kénnte.

Dieser Hinweis wird, ohne Warndreieck, auch bei
drohenden Sachschaden verwendet.

Zusatzhinweis auf Gefahr durch elektrischen Strom.
Der Zusatzhinweis wird in Verbindung mit einem
Warnhinweis verwendet.

Zusatzhinweis auf  Verbrennungsgefahr. Der
Zusatzhinweis wird in Verbindung mit einem
Warnhinweis verwendet.

Oberflache oder Gehause nicht berlhren,
Stromschlaggefahr.

Nicht berlihren oder Offnen, Gefahr fiir unbefugte
Personen.

Gefahr flr Personen mit medizinischen Implantaten,
wie Herzschrittmacher.

Das Infozeichen ist kein Warnhinweis. Hier bekommen
Sie wichtige und nitzliche Informationen zum Thema.

C@E®® D> P
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Sicherheitshinweise an den Geraten

An den Geraten kdénnen sich, als zusatzliche Warnung vor Gefahren, Warnaufkleber
befinden. Die Warnaufkleber werden vom Hersteller angebracht und dirfen nicht
entfernt werden. Wird ein Warnaufkleber beschadigt und dadurch unkenntlich, so ist
umgehend ein neuer Warnaufkleber anzubringen.

Die Warnaufkleber sind beim Hersteller zu beziehen.

2.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

A GEFAHR JViNIOY

Gefahr durch elektrischen Strom generell

Bei Arbeiten an stromflihrenden Bauteilen besteht Lebensgefahr durch elektrischen
Strom.

e Arbeiten an elektrischen oder elektronischen Bauteilen diirfen ausschlief3lich
durch elektrotechnisches Fachpersonal und nach den aktuell giltigen
elektrotechnischen Regeln ausgefuhrt werden.

e Schutzeinrichtungen durfen nicht manipuliert oder aufer Kraft gesetzt
werden. Schutzeinrichtungen sind z.B. Gehause und Gehausedeckel,
Sicherungen, Gerateschalter.

e Missen fir Instandhaltungsarbeiten Schutzeinrichtungen entfernt werden,
dann darf das Gerat erst wieder eingeschaltet werden, wenn alle
Schutzeinrichtungen wieder montiert und die Funktionsfahigkeit Uberprift
wurden.

o Ein Geratestart mit defekten Schutzeinrichtungen ist nicht erlaubt. Defekte
Schutzeinrichtungen sind umgehend zu reparieren oder zu tauschen. Ein
ungewolltes Bedienen durch Dritte ist zu verhindern.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik 11
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A GEFAHR AN

Gefahr durch elektrischen Strom bei Wartung und Instandsetzung

Bei Arbeiten an stromfiihrenden Bauteilen besteht Lebensgefahr durch elektrischen
Strom.

o Arbeiten an elektrischen oder elektronischen Bauteilen durfen ausschlielich
durch elektrotechnisches Fachpersonal der Firma Heinz Soyer
Bolzenschweilttechnik GmbH ausgefiihrt werden.

e Vor Arbeiten am Bolzenschweillgerat ist der Netzschalter des Gerats
auszuschalten und der Netzstecker des Bolzenschweil3gerats zu ziehen.

e Vor Arbeiten an der Bolzenschweil3pistole sind die Versorgungskabel am
Bolzenschweiligerat zu ziehen.

e Missen fir Instandhaltungsarbeiten Schutzeinrichtungen entfernt werden,
dann darf das Gerat erst wieder eingeschaltet werden, wenn alle
Schutzeinrichtungen wieder montiert und die Funktionsfahigkeit Uberprift
wurden.

Gefahr durch magnetische Felder

Im Bereich des Gerats entstehen beim Schweillprozess starke magnetische Felder,
die medizinische Hilfsgerate beeinflussen kénnen, dadurch kann Lebensgefahr
entstehen.

e Personen mit elektrischen medizinischen Hilfsmitteln (z.B.
Herzschrittmacher) dirfen sich nicht in der Nahe der Gerate aufhalten.

e Das Bedienpersonal hat darauf zu achten, dass sich keine Personen mit
medizinischen Hilfsmitteln den Geraten nahern.

A GEFAHR

Explosionsgefahr durch falschen Einsatzort in Ex-Bereichen
Das Gerét ist nicht fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen konstruiert.

o Das Gerét darf nicht in explosionsgeféahrdeten Bereichen aufgestellt und
betrieben werden.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik
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AVORSICHT A\

Verbrennungsgefahr durch heiBe Oberflachen

Durch den Schweillprozess werden die Werkstiicke und einige Teile der
Schweilpistole so heil3, dass eine Berlihrung zu Verbrennungen fihren kann.

o Verwenden Sie stets personliche Schutzausristung.

e Vor Beginn von Arbeiten an heiflen Gerateteilen ist zu Uberprifen, dass
diese abgekuhlt sind.

e Halten Sie die Pistole nicht im Schweil3bereich fest.

AWARNUNG A\

Verbrennungsgefahr durch heiBe SchweiBspritzer
Beim Schweil3prozess kénnen gefahrliche Schweillspritzer entstehen.

o Verwenden Sie stets personliche Schutzausrustung.

AWARNUNG A

Brandgefahr durch heiRe SchweiBspritzer

Durch die beim Schweil3prozess entstehenden Schweil3spritzer oder heille
Werkstiicke kann Brandgefahr entstehen.

e Lagern Sie keine brennbaren oder leicht entziindlichen Stoffe im
Schweilbereich.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik 13
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Sicherheitshinweise zur Arbeitsweise

AWARNUNG

Gefahren bei falscher Arbeitsweise

Bei falscher Arbeitsweise kdnnen Gefahren fir Bedienpersonal und Dritte entstehen.

Achten Sie auf gute Standsicherheit und einen trockenen Aufstellplatz fir
das BolzenschweilRgerat.

Achten Sie darauf, dass Sie mit den Leitungen der Pistole nicht das
Bolzenschweil’gerat umstoRen oder von seinem Standplatz herunterziehen.

Achten Sie, insbesondere beim mobilen Einsatz, auf eigene gute
Standsicherheit wahrend des Schweilens.

Halten Sie das zu schweillende Werkstlick beim Schweil3en nicht in Handen.
Das Werkstiick muss beim Schweil3prozess sicher fixiert sein.

Wickeln Sie sich niemals die Leitungen der Pistole um Korperteile (z.B. Arm),
da elektrische Felder entstehen konnten.

Durch unsauberes Aufsetzen oder Fehleinstellungen der Pistole kann ein
Lichtblitz beim Schwei3en entstehen. Sehen Sie nicht direkt in den Lichtblitz.

Die Pistole fuhrt beim Schweillprozess Hubbewegungen aus. Halten Sie die
Pistole nicht im Bereich beweglicher Teile fest.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik
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Personliche Schutzausriistung

Bei Arbeiten mit dem Bolzenschweilgerat wird das Tragen von personlicher

Schutzausristung empfohlen.

AWARNUNG

entstehen.

Gefahr durch fehlende oder falsche personliche Schutzausriistung

Beim BolzenschweiRen entsteht, insbesondere durch heiBe Schweillspritzer,
Verbrennungsgefahr. Bei der Entstehung starker Lichtbégen kann auch Blendgefahr

o Tragen Sie stets geeignete und geschlossene Schutzbekleidung.

e Artund Umfang der erforderlichen Schutzausriistung hangen vom jeweiligen
Aufkommen und der Intensitat von Schweilspritzern, Lichtbégen und/oder
Gerauschen ab. Dies variiert, je nach Grundwerkstoff, Bolzenmaterial,
BolzengréRe und erforderlicher Schweil3leistung.

e Beachten Sie die Hinweise zur Schutzausriistung in folgender Ubersicht.

Empfohlene personliche Schutzausriistung

D

Schutzbrille

Wahrend des Schweilens entstehen Schweil3spritzer
und ein Lichtblitz. Tragen Sie eine geeignete
Schutzbrille mit Seitenschutz und, sofern erforderlich,
mit Filterschutz, um lhre Augen davor zu schitzen.

@

Schutzhandschuhe

Wahrend des Schweillens werden die Werkstiicke und
Teile der Schweilipistole heill, zudem entstehen
Schweillspritzer. Tragen Sie geeignete, nicht
brennbare, hitzebestandige Schutzhandschuhe.

o

Schutzbekleidung

Wahrend des Schweilens entstehen Schweil3spritzer.
Tragen Sie geeignete, nicht brennbare, wenn
erforderlich, hitzebestandige Schutzbekleidung.

@

Sicherheitsschuhe

Wahrend des Schweilens entstehen Schweil3spritzer.
Tragen Sie geeignete, nicht brennbare, hitzebestandige
Sicherheitsschuhe.

@

Gehorschutz

Je nach Schweildgerat und SchweilRanwendung kénnen
relativ laute Schweillgerdusche entstehen. Tragen Sie
dann einen geeigneten Gehdrschutz.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik 15
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2.5 BestimmungsgemiRe Verwendung BolzenschweiBgerat

Mit dem SOYER®-BolzenschweilRgerat BMK-20i kénnen Stifte und Gewindebolzen von
M3 - M16 aus Stahl und rostfreiem Stahl verschweil’t werden (M16 bevorzugt mit
SOYER® HZ-1 Schweillbolzen & SRM Technology®).

Spezielle Bolzen oder Durchmesser auf Anfrage.

Der Betrieb des Bolzenschweillgerats ist nur mit den im Kapitel ,6.5 Zuldssige
Bolzenschweildpistolen” auf Seite 27 beschriebenen Schweillpistolen zuldssig.

Das Bolzenschweil3gerat muss im Rahmen der technischen Daten betrieben werden.

Es diirfen ausschlieRlich SchweilRbolzen nach DIN EN ISO 13918 und SOYER®-Norm
verschweil3t werden.

Das BolzenschweilRgerat unterstutzt folgende SchweilRverfahren:

e SRM®-Schweillen (Bolzenschweillen im radialsymmetrischen Magnetfeld)
e Hubziindungs-Bolzenschweillen mit Schutzgas
e Hubziindungs-Bolzenschweillen mit Keramikring

251 Fehlgebrauch

Jeder von der bestimmungsgemafien Verwendung abweichende Gebrauch des Gerats
gilt als nicht bestimmungsgeman.

Nicht bestimmungsgemaRer Gebrauch, unautorisierter Umbau oder Manipulation des
Gerats fiuhren zum  Erléschen der Konformitatserklarung sowie  aller
Gewabhrleistungsanspriiche an den Hersteller.

2,6 BestimmungsgemaiBe Verwendung Bolzenschweipistolen

Mit den in dieser Betriebsanleitung beschriebenen SOYER®-Bolzenschweilpistolen
kdnnen Stifte und Gewindebolzen von M3 bis M16 und zahlreiche verschiedene
Befestigungselemente nach DIN EN ISO 13918 und SOYER®-Norm aus Stahl und
rostfreiem Stahl verschweilt werden.

i

Maximaler Durchmesser und Art der verschweiRbaren Bolzen konnen durch
das Leistungsvermégen des Bolzenschweilgerits, an dem die Pistole
betrieben wird, eingeschrankt sein.

Spezielle Bolzen oder Durchmesser auf Anfrage.
Der Betrieb der Schweif3pistolen ist nur mit den in den Technischen Daten der Pistole

beschriebenen Bolzenschweillgeraten zulassig.
Die Bolzenschweilpistole muss im Rahmen der technischen Daten betrieben werden.
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2.6.1 Fehlgebrauch

Jeder von der bestimmungsgemalen Verwendung abweichende Gebrauch der
Schweilpistole gilt als nicht bestimmungsgeman.

Nicht bestimmungsgemaRer Gebrauch, unautorisierter Umbau oder Manipulation des
Gerats fuhren zum  Erléschen der Konformitatserklarung sowie  aller
Gewabhrleistungsanspriiche an den Hersteller.

Die Zweckentfremdung der Schweipistole als Werkzeug, z.B. als Schlagwerkzeug zur
Uberprifung der Schweil3qualitat, ist nicht zulassig.

2.7 Betreiberseitige Voraussetzungen

Der Betreiber des Gerats hat dafir zu sorgen, dass die in dieser Betriebsanleitung
geforderten Voraussetzungen flr einen sicheren Betrieb gegeben sind.

Hierzu zahlen z. B. die Gegebenheiten am Aufstellort, die behdrdlich geforderten
Anforderungen an den sicheren Arbeitsplatz, gegebenenfalls die Unterweisung des
Bedienpersonals und des Fachpersonals im Umgang mit dem Geréat, die Einhaltung der
vorgeschriebenen Instandhaltungsarbeiten, die Uberwachung des bestimmungs-
gemalfen Gebrauchs des Gerats.

Die Betriebsanleitung ist am Gerat zu hinterlegen.

Der Geratebetreiber hat dafiir zu sorgen, dass das Gerat nur verwendet wird, wenn alle
Schutzeinrichtungen vorhanden, aktiv und unbeschadigt sind.

Beachten Sie hierzu die Norm DIN EN IEC 60974-9 (Lichtbogenschweil3einrichtungen
- Teil 9: Errichten und Betreiben) in der aktuell glltigen Fassung.

2.71 Voraussetzungen Personal
Bedienpersonal

Die mit der Bedienung des Gerats beauftragten Personen missen mit dem Gerat
vertraut und entsprechend geschult sein. Sie miissen die Betriebsanleitung gelesen und
verstanden haben. Des Weiteren miissen sie in der Lage sein, mogliche Restgefahren
fur sich selbst und Dritte beim Arbeiten am Gerat abzuwenden oder weitest moglich zu
minimieren.

Zur Erhaltung der Qualifikation missen die Sicherheitsunterweisungen mindestens
jahrlich erneut durchgefihrt werden. Im Storfall oder zur Instandhaltung ist
gegebenenfalls speziell geschultes Fachpersonal oder der Hersteller hinzuzuziehen.

Bediener von Bolzenschweilleinrichtungen missen Fachwissen zur Bedienung, zur
ordnungsgemaflen Einstellung der Einrichtung und zur richtigen Ausfihrung der
Schweillung besitzen.

Wenn das Schweifpersonal zum Nachweis der Schwei3ung qualifiziert werden muss,
sind die Normen DIN EN ISO 14555 und DIN EN ISO 14732 zu beachten.
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Elektrotechnisches Fachpersonal

Grundsatzlich qilt: Arbeiten an Strom fihrenden Elementen dirfen nur von gepriften
Elektrofachkraften durchgefuhrt werden. Die Arbeiten sind nach den geltenden
technischen Regeln fiir elektrotechnische Gerate durchzufihren.

i

Alle Gerite der Soyer BolzenschweilRtechnik GmbH diirfen nur durch Personal
der Fa. Soyer oder durch von der Fa. Soyer autorisiertes Personal geoffnet
werden.

3 Transport

Achten Sie beim Transport des Gerats darauf, dass es nicht beschadigt werden kann.
Es ist vor Witterungseinflissen, insbesondere Feuchtigkeit, durch geeignete
Verpackung zu schitzen.

AWARNUNG

Gefahren beim Transport

Das Gerat ist an der Oberseite mit einem Gerategriff und Tragegurt ausgeristet. Der
Griff und Tragegurt sind ausschlieBlich fiir den Transport mit der Hand gedacht. Sie
dirfen auf keinen Fall Seile durch den Griff oder Gurt ziehen und damit das Gerat
z.B. mit einem Kran an den Aufstellungsort hochziehen. Das Gerat ist mit dieser
Aufhdngung instabil und kann aus der urspringlichen Lage kippen mit der Folge,
dass der Griff oder der Gurt ausreifRen kénnte und die Anlage zu Boden stirzt.

4 Lagerung, Stillsetzung

Schitzen Sie das Geréat bei Lagerung oder Stillsetzung vor Schmutz und Feuchtigkeit.
Schitzen Sie das Gerat vor unbefugtem Zugriff durch Dritte.

5 Entsorgung

Bei der Entsorgung sind die értlichen Umweltrichtlinien zu beachten.
Wasser- und umweltgefdhrdende Stoffe sind gemaR gesetzlichen Vorgaben zu
entsorgen.

Eine eventuelle Materialtrennung muss vorschriftsgemaf erfolgen.
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6.1

6.2

Beschreibung BolzenschweiBRgerat BMK-20i

Nachfolgend werden die Hauptelemente des Bolzenschweil3gerats dargestellt und die
Funktion beschrieben.

Typenbezeichnung

Bezeichnung

Merkmal
Bestellnummer

BMK-20i Netzspannung
P01347 3 x400V, 50/60 Hz, 32 AT

Arbeitsweise

Mit dem SOYER®-BolzenschweilRgerat BMK-20i kénnen Stifte und Gewindebolzen von
M3 - M16 bzw. @ 2 - 16 mm (M16 bevorzugt mit SOYER® HZ-1 Schweillbolzen & SRM
Technology®) aus Stahl und rostfreiem Stahl verschweil3t werden.

Es dirfen ausschlieRlich Schweilibolzen der Fa. Soyer (vorzugsweise HZ-1 und MF-
Typen) verschweillt werden. Fir Befestigungselemente anderer Hersteller bedarf es
einer Freigabe durch die Fa. Soyer.

Das mit SRM Technology® arbeitende Bolzenschweilgerat BMK-20i wurde speziell fiir
den mobilen Einsatz entwickelt. Es ermdglicht dank SRM® ein problemloses
Schweillen, selbst in Zwangslagen.

Das Bolzenschweiligerat BMK-20i arbeitet auf der Basis einer kompakten
Inverterstromquelle und liefert bei Schweillzeiten von 20 ms bis 500 ms einen konstant
geregelten Schweillstrom von 100 A bis 1200 A. Dabei wird die gleichgerichtete
Netzspannung Uber einen Wechselrichter auf IGBT-Basis (Insulated Gate Bipolar
Transistor-Basis) in eine hochfrequente Spannung mit einer Frequenz von 75 kHz
umgeformt. Die Energie wird Uber einen Hochfrequenztransformator Ubertragen und
ausgangsseitig gleichgerichtet. Infolge der hohen Regelgeschwindigkeit in Verbindung
mit dem integrieten SRM®-Schweillverfahren des BMK-20i, wird die
Reproduzierbarkeit der Schweilungen erhéht und die Gute der SchweiRungen deutlich
verbessert.
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6.2.1

Bolzenschweien mit SRM Technology®

Das von SOYER® empfohlene Schweilverfahren fiir den Betrieb des BMK-20i ist das
patentierte SRM®-Schweiltverfahren (Patent-Nr.: 10 2004 051 389) in Verbindung mit
dem Universalbolzen HZ-1 mit planer Stirnflaiche und Zentrierspitze (Patent-Nr.: 10
2006 016 553).

SRM® bedeutet Bolzenschweilen in einem radialsymmetrischen Magnetfeld. Diese
innovative Schweifitechnik ermdglicht SchweilRungen in einem Verhaltnis von 1:10 von
Blechdicke zum Bolzendurchmesser (bisher 1:4), wobei auf den Einsatz von
Keramikringen verzichtet werden kann.

Die vielfaltigen Vorteile des SRM®-Verfahrens bieten ganz neue Anwendungs-
mdglichkeiten im gesamten Bolzenschweilibereich.

Funktionsprinzip

= .T ‘,l,_;= l
oo =

Die Bolzenspitze beriihrt Der geziindete Lichtbogen Der Bolzen taucht in die
das Werkstlick und wird wird durch ein Magnetfeld sehr flache Einbrandzone
abgehoben. Der Licht- gefiihrt und schmilzt beide ein und wird fest ver-
bogen wird eingeleitet. Flgeteile vollflachig an. bunden.

Vorteile des SRM®-Schweilverfahrens sind:

Kein stérender Schweilwulst

Schweillen in Zwangslagen jetzt auch ohne Keramikring
Reduzierter Einbrand im Blech

Weniger Energieverbrauch und reduzierte Schweifl3zeit
Keine Schweilspritzer

Beim Bolzenschweillen mit SRM Technology® wird ein Mischgas als Hilfsmittel
verwendet.

i

Folgende Schutzgasgemische werden empfohlen:

e 82% Argon und 18% COz2 (Standard-Schutzgas)
e 90% Argon und 10% COz (bevorzugt bei @ = 12 mm)
e 85% Argon und 15% CO:2
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6.2.2 Technik Hubziindungs-Bolzenschweien mit Schutzgas

Beim Hubzindungs-Bolzenschweilen mit Schutzgas wird ein Mischgas als Hilfsmittel
verwendet.

i

Folgende Schutzgasgemische werden empfohlen:
e 82% Argon und 18% CO:2 (Standard-Schutzgas)

Dieses Schutzgas schirmt die Schweil3stelle gegen die Atmosphare ab und Gbernimmt
zugleich die  SchweilRbadsicherung. Darliber hinaus bildet es einen
hohlkehlnahtformigen SchweilRwulst mit metallisch blanker Oberflache, wodurch die
Korrosionsgefahr gemindert und ein besseres dynamisches Verhalten der
Schweillverbindung erzielt wird.

Beim Schweilen mit Schutzgas ohne weitere Hilfsmittel ist eine exakte Wulstbildung in
malhaltiger kalibrierter und reproduzierbarer Ausfihrung nicht méglich.
Bolzenschweilen mit Schutzgas lasst sich in wesentlich kirzeren Abstédnden
ausfuhren, da das Einsetzen und Entfernen der Keramikringe bei jedem
Schweillvorgang entfallt.

Funktionsprinzip

T !

Der Bolzen berthrt das Der Bolzen hebt vom Der Bolzen taucht in das
Werkstuick. Werkstlick ab. Der Schweillbad ein. Das
Lichtbogen wird geziindet. Material erstarrt und der
Schweil3bolzen ist fest

aufgeschweildt.
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6.2.3 Technik Hubziindungs-BolzenschweiBen mit Keramikring

Beim Hubziindungs-Bolzenschweilen mit Keramikring dient der Keramikring als
Schweissbadschutz und erflllt dabei folgende Funktionen:

Er zentriert den Lichtbogen.

Er schirmt gegen die Atmosphare ab.

Er sorgt fiir eine Formung des Schweillwulstes.

Er schiitzt vor zu plétzlichem Erkalten des SchweilRbades.
Er schitzt teilweise vor sprihenden Funken.

Damit ein SchweiBwulst entstehen kann, bendtigt jeder Bolzen einen seinem
Durchmesser und seiner Form entsprechenden Keramikring. Der Keramikring muss
nach jedem Schweillvorgang abgeschlagen und durch einen neuen ersetzt werden. In
der Regel kann bei diesem Verfahren in jeder Position geschweifl3t werden.

Funktionsprinzip

T i

Der Bolzen beriihrt das Der Bolzen hebt vom Der Bolzen taucht in das

Werkstuick. Werkstiick ab. Der Schweillbad ein. Das
Lichtbogen wird geziindet. Material erstarrt und der
Bolzen ist fest

aufgeschweildt.

i

WICHTIG
Schiitzen Sie die Keramikringe vor Nasse und Feuchtigkeit.
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Ubersicht der Bedien- und Anschlusselemente
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Abbildung 1: Ubersicht Gerétefront

Pos Bezeichnung
a Ausyvahl und Anzeilgebereich.mit Display und FunKtionstasten (siehe
Kapitel “6.3.1 Anzeige- und Einstellbereich” auf Seite 25)
b Netzschalter zum Ein-/Ausschalten des Gerats
c Steuerkabelanschluss der Pistole
d Schutzgasanschluss der Pistole, Kupplungsdose KD 4
e SchweilRkabelanschluss der Pistole
f Tabelle fur Einstellwerte
g Anschluss der Massekabel
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Abbildung 2: Ubersicht Geréteriickseite

Pos Bezeichnung
a Sicherungselement mit Sicherung 1 AT
b Netzanschlussleitung
c Gasanschluss KS-1/4 (maximal zulassige Gasmenge: 12 I/min)
d Typenschild
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6.3.1

Anzeige- und Einstellbereich

a b c d
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Abbildung 3: Anzeige- und Einstellbereich

Pos Bezeichnung
a Funktionsauswahl
Mit den Pfeiltasten kann die Auswahl folgender Funktionen getroffen
werden:
» Schweildstrom
» Schweil3zeit
« SRM®-Strom (deaktiviert bei Wert 0 A, aktiviert bei Wert >0 A)
» Gasvorstromzeit (deaktiviert bei Wert 0 s, aktiviert bei Wert >0 s)
» Abhubtest (siehe Kapitel “11.1.5 Hubhohe (Abfallzeit) im Einstellmodus
einstellen” auf Seite 67)
Neben der ausgewahlten Funktion leuchtet jeweils die LED.
b +/- Tasten
Zum Einstellen des im Display angezeigten Wertes der Funktionsauswahl.
c Display
Im Display werden die eingestellten Werte der jeweils ausgewahlten
Funktion angezeigt.
d Anzeige des Betriebszustandes

Folgende Betriebszustande werden wahrend des Schweillbetriebs
angezeigt:

* Ausldsetaster der Pistole ist betatigt

* Pistole ist auf dem Werkstiick aufgesetzt und schwei3bereit
« SRM® ist aktiv

» Gasvorstromung ist aktiv

Neben dem jeweils aktiven Betriebszustand leuchtet die LED.
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6.4 Technische Daten BolzenschweiRgeriat BMK-20i

26

Bezeichnung

Bolzenschweiligerat BMK-20i

Schweillverfahren

Bolzenschweil’en mit Hubzindung (DS)

Standardpistole

Bolzenschweilipistole PH-3N SRM

Schweillbereich

M3 - M16 bzw. & 2 - 16 mm (M16 bevorzugt mit
SOYER® HZ-1 SchweilRbolzen & SRM Technology®)

Stromquelle

Inverter Technologie

Schweilstrom

100 - 1200 A Bolzenschweil3en

Schweildzeit

20 bis 500 ms

Schweilfolge

@ 6 mm bis 12 Bolzen/min | & 16 mm bis 3
Bolzen/min

Netzanschluss

3 x 400 Volt (+10% -15%), 32 AT, 50/60 Hz

E-Anschlussleistung

36 KVA

E-Standby-Leistung

<100 VA

E-Hochststrom

116 A/ Phase (Kurzzeitbetrieb)

Leerlaufspannung

< 30V /DC (Gleichspannung)

Schutzart

IP 23

Schutzgasanschluss

max. 12 I/min

Abmessungen ca.320x 310 x610 mm (BxH x T)
Gewicht ca. ca. 25 kg (mit Kabel)
Farbe Blau

Technische Anderungen vorbehalten
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6.5

Zulassige BolzenschweiRpistolen

AWARNUNG

Gefahren bei falscher Pistole

Bei der Verwendung einer falschen Schweilpistole konnen Gefahren fiir den
Bediener entstehen.

e Verwenden Sie ausschlieBlich die im Folgenden zugelassenen
Schweilpistolen der Fa. Soyer.

i

Bei der Verwendung anderer Pistolen oder Pistolen eines anderen Herstellers
erloschen die Konformitatserklarungen und die Gewahrleistungen der Fa.
Soyer.

Ubersicht zuldssige Bolzenschweilpistolen

Pistole Bemerkung
PH-3N SRM (Artikel-Nr.: P02249) Standardpistole mit SRM Technology®
PH-2L (*1) SRMXL, Schutzgas oder Keramikring
PH-4L (*1) SRMXL, Schutzgas oder Keramikring

(*1): Méglich mit optionalem Adapterstecker und Adapterkabel.

Je nach Ausfiihrung lhrer Bolzenschweil3pistole bendtigen Sie zum Anschluss an das
Gerat folgende Adapter:

Bezeichnung Bild
Adapterkabel Steuerkabel (1) FO06695/FA
Adapterstecker Gasanschluss (2)
FO06694/FA
Kein Adapter erforderlich bei Keramikring )
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6.6 Reinigung des BolzenschweiBgerits

A GEFAHR

Gefahren bei der Reinigung

UnsachgemaRes Vorgehen bei der Reinigung des Bolzenschweilgerats kann zu
Gefahrdungen fir Personen fluhren.

e Die Reinigung des Gerats darf nur durch geschultes Fachpersonal
durchgefihrt werden.

e Vor Beginn der Arbeiten ist das BolzenschweiRgerat vom Stromnetz zu
trennen und gegen ungewolltes Wiedereinschalten zu sichern.

o Arbeiten an elektrischen Geraten und Bauteilen dirfen nur von
Elektrofachkraften gemal elektrotechnischer Regeln durchgefiihrt werden.

o Es darf kein Reinigungsmittel in das Gerat gelangen.

Verwenden Sie zur Reinigung des Gerats keine aggressiven Reinigungsmittel.

Achten Sie bei der Entsorgung von Reinigungsabfallen auf umweltgerechte
Entsorgung. Beachten Sie die Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.

AVORSICHT

Geriatebeschadigung durch falsches Reinigen

UnsachgemaRes Reinigen kann zur Beschadigung des Gerats flihren.

o Es darf kein Reinigungsmittel in das Gerat gelangen.

o Verwenden Sie keine aggressiven Mittel zur Reinigung.

Die Haufigkeit der Reinigung hangt von den Einsatzbedingungen des
Bolzenschweiligerats ab.
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7 Beschreibung Bolzenhalter
7.1 SRM®-Bolzenhalter

Jede Schweilipistole wird grundsatzlich mit einem auf den Schweillbolzen
abgestimmten Bolzenhalter versehen. Fiir das SRM®-Schweildverfahren gibt es:

Einstellbare Bolzenhalter:

e SRM®-Bolzenhalter M6 Bestellnummer: F05307
e SRM®-Bolzenhalter M8 Bestellnummer: F05215
e SRM®-Bolzenhalter M10 Bestellnummer: F05217
¢ SRM®-Bolzenhalter M12 Bestellnummer: F05219
e SRM®-Bolzenhalter M14 Bestellnummer: F05353
e SRM®-Bolzenhalter M16 Bestellnummer: F05275

Entsprechend des Bolzendurchmessers missen Bolzenhalter in die Pistole eingesetzt/
getauscht werden.

i

Unterschiedliche Bolzendurchmesser erfordern unterschiedliche Bolzen-
halter.

711 SRMP®-Bolzenhalter einstellen

SRM®-Bolzenhalter missen auf die Lange des SchweilRbolzens und wenn erforderlich,
auf die Pistolengrofle eingestellt werden.

Der Standard Bolzenhalter kann Bolzen bis zu einer Lange von 60 mm aufnehmen.

i

Bei Verwendung von Bolzen mit einer Lange > 45 mm muss
die Anschlagschraube gekiirzt werden. Bei einer zu langen
Einstellschraube kann der Bolzenhalter nicht volistidndig in
die Pistole gesteckt werden oder der Bolzenabhub beim
SchweilRen kann nicht korrekt ausgefiihrt werden.
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SRM®-Bolzenhalter einstellen

Schritt 1:

A WARNUNG

Schalten Sie das BolzenschweiBgerat aus, wenn die Pistole mit
dem BolzenschweiBgerat verbunden ist.

Schritt 2:

Wahlen Sie den Bolzenhalter entsprechend dem gewiinschten
Bolzendurchmesser aus.

Schritt 3:

Stecken Sie den Bolzen in den
Bolzenhalter.

Schritt 4:

Stellen Sie die Anschlagschraube so ein,
dass der Bolzen, wenn er an der
Schraube ansteht, etwa 5 mm Uber dem
Bolzenhalter steht.

i

Bei einem Bolzenlberstand Gber 10 mm
wird das erforderliche Quermagnetfeld
seitlich abgelenkt, was zu einer un-
kontrollierten SRM®-SchweilRung flihren
kann.

Schritt 5:

Fixieren Sie die Anschlagschraube mit
der Kontermutter.

Die Eins

tellung ist abgeschlossen.
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7.2 Bolzenhalter fiir Hubziindung

Die Bolzenschweil3pistolen PH-2L und PH-4L kénnen ab einem zu verschweilenden
Bolzendurchmesser von 6 mm mit einem Bolzenhalter fir den Betrieb mit Hubziindung
ausgestattet werden. Das Einstellen des Bolzenhalters flir den Betrieb mit Hubziindung
ist nicht erforderlich.

Der Bolzenhalter wird direkt aufgeschraubt.

i

Der Bolzenhalter (a) muss mit der
Aufnahmeschraube (b) fest verschraubt werden. Bei
zu lockerer Verschraubung besteht Schmorgefahr
wahrend des SchweiRvorgangs.

Abbildung zeigt PH-2L (PH-4L ist dhnlich)

Bolzenhalter fiir den Betrieb mit Hubziindung:

e HZ-Bolzenhalter M6 Bestellnummer: F01190
e HZ-Bolzenhalter M8 Bestellnummer: FO01191
e HZ-Bolzenhalter M10 Bestellnummer: F01192
e HZ-Bolzenhalter M12 Bestellnummer: F01193
e HZ-Bolzenhalter M14 Bestellnummer: F01194
e HZ-Bolzenhalter M16 Bestellnummer: F01195

Entsprechend des Bolzendurchmessers miissen Bolzenhalter in die Pistole eingesetzt/
getauscht werden.

i

Unterschiedliche Bolzendurchmesser erfordern unterschiedliche Bolzen-
halter.

i

Der Bolzenhalter muss nach dem Einbau auf feste Verschraubung gepriift
werden. Bei zu lockerer Verschraubung besteht Schmorgefahr wahrend des
Schweilvorgangs.
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8 Beschreibung BolzenschweiBpistole PH-3N SRM

Abbildung 4: Bolzenschweil3pistole PH-3N SRM

Pos Bezeichnung
a Bolzenschweil3pistole PH-3N SRM, Spaltpistole mit Hubmagnet
b Schutzgasglocke mit SRM®-Technik
c Auslosetaster
d Strom- und Steuerkabel zur Verbindung mit dem Bolzenschweil3gerat
e Einstellrad zur Einstellung der Hubhdhe/Abfallzeit
f SRM®-Versorgung zur Verbindung mit dem Bolzenschweil3gerat
g Gas-Versorgung zur Verbindung mit dem Bolzenschweil3gerat

Die Pistole verfiigt tiber einen Hubmagneten. Der Bolzen wird vor dem Schweillen
durch einen Magneten angehoben und zur VerschweiBung automatisch wieder
abgesenkt.

Die H6he des Abhubs ist mitentscheidend fir das Schweiliergebnis.

Die Abhubhéhe kann Uber die Abfallzeit mit Hilfe des Bolzenschweil3gerats ermittelt
werden. Beachten Sie hierzu Kapitel “11.1.5 Hubhéhe (Abfallzeit) im Einstellmodus
einstellen” auf Seite 67.

Die Einstellung der Hubhohe erfolgt tiber das Einstellrad (e) an der Pistole.
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Die BolzenschweiBpistole PH-3N SRM darf ausschlieBlich mit den in den
technischen Daten angegebenen BolzenschweiRgeraten betrieben werden.

8.1 Technische Daten BolzenschweiBpistole PH-3N SRM

Bezeichnung Bolzenschweil3pistole PH-3N SRM
Artikel-Nr. P02249
Schweiltverfahren e SRM®-Schweillverfahren (bevorzugt)
e Bolzenschweiflen mit Hubziindung

Bolzendurchmesser M3 - M12 (abhéngig vom Bolzenschweiligerat)

(bevorzugt mit SOYER® HZ-1 Schweillbolzen)
Bolzenhalter SRM®-Bolzenhalter und SRM®-Mutternhalter
Bolzenlange Standard bis 60 mm, Sonderlangen auf Anfrage und

mit Sonderzubehér moéglich

Bolzenschweiligerate Die Pistole ist zugelassen fir den Betrieb an
folgenden SOYER®-Bolzenschweillgeraten:

- BMK-8i, BMK-8i ACCU
« BMK-10i

« BMK-12i

« BMK-20i

- BMK-16i (*)

Gewicht 1,3 kg ohne Kabel

Technische Anderungen vorbehalten

(*) Mit Adapterstecker, siehe auch Kapitel ,6.5 Zulassige Bolzenschweil3pistolen® auf
Seite 27.
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SRMP®-Bolzenhalter einsetzen bei PH-3N SRM

SRM®-Bolzenhalter einsetzen

Schritt 1:

Schalten Sie das Bolzenschweilgerat aus, wenn die Pistole mit
dem BolzenschweiBgerat verbunden ist.

Schritt 2:

Stellen Sie den Bolzenhalter auf den gewilinschten Bolzen ein (siehe
Kapitel “7.1.1 SRM®-Bolzenhalter einstellen” auf Seite 29).

Schritt 3:

Entfernen Sie das Stativ mit der
Schutzgasglocke. Lésen Sie dazu die vier
Innensechskantschrauben.

o

Das Stativ mit der Schutzgasglocke
muss nicht zwingend entfernt werden,
es erleichtert aber den Einsatz.

Schritt 4:

Losen Sie die Uberwurfmutter.

Schritt 5:

Wenn sich noch ein Bolzenhalter in der Pistole befindet, entfernen Sie
diesen.

Schritt 6:

Schieben Sie den Bolzenhalter bis zum
Anschlag in den Federkolben der Pistole.

Schritt 7:

Ziehen Sie die Uberwurfmutter handfest
an.
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SRM®-Bolzenhalter einsetzen

Schritt 8: Setzen Sie einen Bolzen ein und
kontrollieren Sie den Bolzenlberstand.

Der Bolzen / Bolzenflansch muss 1 - 1,5
mm aus der Schutzgasglocke
herausragen.

Korrigieren Sie gegebenenfalls die
Einstellung des Bolzenhalters durch
Verschieben des Stativs.

Schritt 9: Befestigen Sie das Stativ mit der
Schutzgasglocke auf der Pistole.

Die Montage ist abgeschlossen.
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Reinigung der BolzenschweiBpistole

Befreien Sie regelmafig Pistole und Schutzgasglocke mit einem geeigneten Werkzeug
von Schlacke und Schweil3spritzern.

Die Haufigkeit der Reinigung hangt von den Einsatzbedingungen der
Bolzenschweil}pistole ab.

AWARNUNG

Verletzungsgefahr beim Reinigen

Schalten Sie das BolzenschweiBgerdt aus, wenn die Pistole mit dem
BolzenschweiBgerat verbunden ist.

AVORSICHT

Verletzungsgefahr beim Reinigen

Schweilspritzer und Schlacke konnen scharfkantig sein.

e Tragen Sie beim Reinigen Schutzhandschuhe.

i

Um Verunreinigungen durch SchweiBspritzer und Schlacke vorzubeugen und
die Reinigung zu vereinfachen, empfehlen wir die Verwendung von SOYER®-
Trennspray (Bestellnummer M01464).
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9 Beschreibung Bolzenschweillpistolen PH-2L und PH-4L

Je nach Pistolentyp kdénnen sich die Abbildungen in einigen Details von lhrem Produkt
unterscheiden. Dies hat jedoch keinen Einfluss auf die Bedienung.

9.1 Beschreibung Bolzenschweipistole PH-2L

Abbildung 5: Bolzenschwei3pistole PH-2L mit SRM® Stativ SRMXt

Pos

Bezeichnung

Schutzgasglocke mit SRM®-Technik

T |

Adapter fiir SRM®-Bolzenhalter

BolzenschweiBpistole PH-2L SRMX!, Spaltpistole mit Hubmagnet

Einstellrad zur Einstellung der Eintauchgeschwindigkeit (Dampfung)

Auslosetaster

- | DO | Q|0

Einstellrad zur Einstellung der Hubhéhe/Abfallzeit

Strom- und Steuerkabel zur Verbindung mit dem Bolzenschweilgerat

o |Q

SRM®-Versorgung zur Verbindung mit dem Bolzenschweil3gerat

Gas-Versorgung zur Verbindung mit dem Bolzenschweil3gerat

Die Pistole verfiigt iber einen Hubmagneten. Der Bolzen wird vor dem Schweillen
durch einen Magneten angehoben und zur VerschweiBung automatisch wieder
abgesenkt. Die Hohe des Abhubs ist mitentscheidend fiir das Schweilergebnis.

Die Abhubhohe kann (ber die Abfallzeit mit Hilfe des Bolzenschweil3gerats ermittelt
werden. Beachten Sie hierzu Kapitel “11.1.5 Hubhdhe (Abfallzeit) im Einstellmodus
einstellen” auf Seite 67.

Die Einstellung der Hubhdhe erfolgt Uber das Einstellrad (f) an der Pistole.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik 37



soyer

i

Die BolzenschweiBpistole PH-2L darf ausschlieBlich mit den in den
technischen Daten angegebenen BolzenschweiRgeraten betrieben werden.

Die Bolzenschweilipistole PH-2L kann je nach Schweillaufgabe speziell ausgeristet
werden.

e Stativ mit SOYER® SRM Technology®
e Stativ mit Schutzgasausrustung
e Stativ mit Keramikringausrustung

9.1.1 Technische Daten BolzenschweiRpistole PH-2L

Bezeichnung Bolzenschweil3pistole PH-2L
Artikel-Nr. P02225
Schweillverfahren e SRM®-Schweilverfahren (bevorzugt)
e Bolzenschweiflen mit Hubziindung
Bolzendurchmesser M6 - M16 (bevorzugt M8 — M12)
(abhangig vom Zubehoér und Bolzenschweil3gerat)
Bolzenhalter SRM®-Bolzenhalter, SRM®-Mutternhalter und

Bolzenhalter fir Hubzindung

Bolzenlange Standard bis 60 mm, Sonderlangen auf Anfrage und
mit Sonderzubehér moéglich

Bolzenschweiligerate Die Pistole ist zugelassen fir den Betrieb an
folgenden SOYER®-Bolzenschweilgeraten:

« BMK-16i
« BMH-22i
« BMH-30i
« BMK-20i (*)

Gewicht 7,2 kg mit Kabel

Technische Anderungen vorbehalten

(*) Je nach Ausstattungsvariante sind gegebenenfalls Adapterstecker erforderlich.

Siehe auch Kapitel “6.5 Zulassige Bolzenschweil3pistolen® auf Seite 27.
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9.1.2 Einstellung der Eintauchgeschwindigkeit (Dampfung) PH-2L

Bei der Bolzenschweil3pistole PH-2L gibt es die Einstellmdglichkeit zwischen
,Dampfung EIN“ und ,Dampfung AUS".

Die Eintauchgeschwindigkeit bzw. deren Dampfung ist vom Bolzendurchmesser und
Schweillverfahren abhangig.

Bolzen mit einem Durchmesser bis zu 12 mm bendétigen keine Dampfung.
Beim Bolzenschweilen mit SOYER® SRM Technology® bendtigen Sie keine Dampfung.

Bei Bolzen mit einem Durchmesser dber 10 mm hilft eine gedampfte
Eintauchgeschwindigkeit eine zu starke Spritzerbildung zu vermeiden.

Der Bolzen soll zwar zugig, aber gebremst und nicht hammerartig in das Schwei3bad
eintauchen.

Einstellung der Ddmpfung Bolzenschweil3pistole PH-2L
AWARNUNG

Schalten Sie das BolzenschweiBRgerdat aus, wenn die Pistole mit dem
Bolzenschweilgerét verbunden ist.

Einstellung der Déampfung auf ,,EIN“

1. Loésen Sie die Sicherungsschraube (a) durch
Drehen nach links.

2. Drehen Sie die Einstellschraube (b) von Hand bis
zum Anschlag nach rechts. An der Einstellschraube
ist jetzt eine Markierung sichtbar.

3. Sichern Sie lhre Einstellung mit  der
Sicherungsschraube (a) durch Drehen nach rechts.

Einstellung der Dampfung auf ,,AUS*

1. Loésen Sie die Sicherungsschraube (a) durch
Drehen nach links.

2. Drehen Sie die Einstellschraube (b) von Hand um
ca. vier Umdrehungen nach links, bis an der
Einstellschraube zwei Markierungen sichtbar sind.

3. Sichern  Sie lhre Einstellung mit  der
Sicherungsschraube (a) durch Drehen nach rechts.

o

Bei einer schwergangigen Einstellschraube kénnen Sie auch einen Sechskant-
Schraubendreher mit 4 mm verwenden.

Drehen Sie die Einstellschraube nicht zu weit heraus. Achten Sie darauf, die
Einstellschraube nicht zu verlieren, um eine einwandfreie Funktion zu
gewabhrleisten.
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9.2
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Beschreibung BolzenschweiRpistole PH-4L

a

b C

Abbildung 6: Bolzenschwei3pistole PH-4L mit SRM® Stativ SRMXL

Pos

Bezeichnung

Schutzgasglocke mit SRM®-Technik

T |

Adapter fiir SRM®-Bolzenhalter

Bolzenschweillpistole PH-4L SRMXL, Spaltpistole mit Hubmagnet

Einstellrad zur Einstellung der Eintauchgeschwindigkeit (Dampfung)

Auslosetaster

- [ D | Q| O

Einstellrad zur Einstellung der Hubhéhe/Abfallzeit

Strom- und Steuerkabel zur Verbindung mit dem Bolzenschweil3gerat

o |Q

SRM®-Versorgung zur Verbindung mit dem Bolzenschweil3gerat

Gas-Versorgung zur Verbindung mit dem Bolzenschweiligerat

Die Pistole verfiigt iber einen Hubmagneten. Der Bolzen wird vor dem Schweillen
durch einen Magneten angehoben und zur VerschweiBung automatisch wieder
abgesenkt.
Die H6he des Abhubs ist mitentscheidend fir das Schweiliergebnis.

Die Abhubhéhe kann Uber die Abfallzeit mit Hilfe des Bolzenschweil3gerats ermittelt
werden. Beachten Sie hierzu Kapitel “11.1.5 Hubhéhe (Abfallzeit) im Einstellmodus
einstellen” auf Seite 67.

Die Einstellung der Hubhohe erfolgt tiber das Einstellrad (f) an der Pistole.
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Die BolzenschweiBpistole PH-4L SRM*- darf ausschlieBlich mit den in den
technischen Daten angegebenen BolzenschweiRgeraten betrieben werden.

Die Bolzenschweil3pistole PH-4L kann je nach Schweillaufgabe speziell ausgeristet
werden.

e Stativ mit SOYER® SRM Technology®
e Stativ mit Schutzgasausristung
e  Stativ mit Keramikringausriistung

9.2.1 Technische Daten BolzenschweiBpistole PH-4L

Bezeichnung Bolzenschweil3pistole PH-4L
Artikel-Nr. P02250
Schweildverfahren e SRM®-Schweillverfahren (bevorzugt)
e Bolzenschweiflen mit Hubziindung
Bolzendurchmesser M6 - M16 (bevorzugt M10 - M16)
(abhangig vom Zubehor und Bolzenschweil3gerat)
Bolzenhalter SRM®-Bolzenhalter, SRM®-Mutternhalter und

Bolzenhalter fur Hubziindung

Bolzenlange Standard bis 60 mm, Sonderlangen auf Anfrage und
mit Sonderzubehér méglich

Bolzenschweil3gerate Die Pistole ist zugelassen fur den Betrieb an
folgenden SOYER®-Bolzenschweillgeraten:

- BMK-16i
« BMH-22i
« BMH-30i
- BMK-20i ()

Gewicht 7,2 kg mit Kabel

Technische Anderungen vorbehalten

(*) Je nach Ausstattungsvariante sind gegebenenfalls Adapterstecker erforderlich.

Siehe auch Kapitel “6.5 Zulassige Bolzenschweilpistolen® auf Seite 27.
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9.2.2 Einstellung der Eintauchgeschwindigkeit (Dampfung) PH-4L

Bei der BolzenschweilRpistole PH-4L gibt es eine stufenlose Einstellmdglichkeit der
Dampfung.

Die Eintauchgeschwindigkeit bzw. deren Dampfung ist vom Bolzendurchmesser und
Schweilverfahren abhangig.

Bolzen mit einem Durchmesser bis zu 12 mm bendtigen keine Dampfung.
Beim Bolzenschweilen mit SOYER® SRM Technology® bendtigen Sie keine Dampfung.

Einste{/ung der Ddmpfung Bolzenschweil3pistole PH-4L
AWARNUNG

Schalten Sie das BolzenschweiRgerdat aus, wenn die Pistole mit dem
Bolzenschweilgerét verbunden ist.

Einstellung der Dampfung ,,AUS*“

Drehen Sie die Einstellschraube (a) von Hand bis zum
Anschlag nach links.

Stufenlose Einstellung der Dampfung

Drehen Sie die Einstellschraube (a) von Hand nach
rechts bis zur gewlnschten Dampfung. Je gréRer der
Bolzendurchmesser, umso  starker muss die
Eintauchgeschwindigkeit gedampft werden.

i

Die Dampfung kann nur verstellt werden, wenn die Pistole nicht auf das
Werkstiick aufgesetzt ist (Federgehause in Ruhestellung).

Die optimale Dampfung ist durch Versuchsschweilungen zu ermitteln.

Der Bolzen soll zwar ziigig, aber gebremst und nicht hammerartig in das Schweil3bad
eintauchen. Dies wiirde zu einer starken Spritzerbildung fiihren.

Zu niedrige Eintauchgeschwindigkeiten verursachen Poren und einen ungleichmafigen

Waulst. Das Schmelzbad kann an der Oberflache erstarren, bevor sich Bolzen und
Werkstuick berlihren.
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9.3 BolzenschweiBpistolen PH-2L und PH-4L mit SRM Technology®
Die Bolzenschweil3pistolen PH-2L und PH-4L kénnen ab einem zu verschweilenden

Bolzendurchmesser von 6 mm (bevorzugt ab 8 mm) mit innovativer SRM Technology®
ausgestattet werden.

Dazu bendtigen Sie zusatzlich:

. Stativ SRMXt mit SOYER® SRM Technology®  Artikel-Nr.: FO6576/FA
SRM®-Bolzenhalter (siehe Kapitel 7.1 “SRM®-Bolzenhalter” auf Seite 29)

. Adapter fir SRM®-Bolzenhalter Artikel-Nr.: F01375 und FO1619

. Schutzgasversorgung

Stativ SRM*- mit SOYER® SRM Technology®

Je nach Lieferumfang ist ihre Bolzenschweil3pistole bereits mit
einem SRMXL-Stativ ausgestattet.

SRM*- Stativ # F06576/FA

i

Bei Unsicherheiten beziiglich der optionalen Ausstattung/Zubehérausstattung,
wenden Sie sich bitte an lhren zustandigen AuBendienst oder kontaktieren Sie
uns direkt unter info@soyer.de.

Stativ SRM*-/ Hinweise zur Montage / Demontage

Die Steckverbindung (a) fur die SRM®-Spule ist durch
eine Uberwurfmutter gesichert.

Der Schutzgasschlauch (b) wird nur in den Stecknippel
eingesteckt. Zum Ld&sen der Schlauchverbindung
drucken Sie den Verriegelungsmechanismus (c) leicht
nach innen und ziehen den Schlauch heraus.
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Adapter fir SRM®-Bolzenhalter

- Uberwurfmutter (a) # F01375
- Adapterhtlse (b) # F01619

Der Adapter wird direkt aufgeschraubt.

Abbildung zeigt PH-2L (PH-4L ist ahnlich)

i

Die Adapterhiilse (b) muss mit der Aufnahmeschraube (c) fest verschraubt
werden. Bei zu lockerer Verschraubung besteht Schmorgefahr wahrend des
Schweivorgangs.

i

Bei Verwendung der BolzenschweiRpistole PH-2L oder PH-4L muss die
Anschlagschraube auf maximal 5 mm Uberstand gekiirzt werden. Bei einer zu
langen Einstellschraube kann der Bolzenhalter nicht vollsténdig in den
Adapter gesteckt werden.

<5 mm

¥

Hinweis auf die Eintauchgeschwindigkeit.

Fir das SRM®-Schweillverfahren ist eine schnelle A
Eintauchgeschwindigkeit erforderlich. Stellen Sie die
Eintauchgeschwindigkeit auf keine Dampfung. ‘
Drehen Sie Einstellschraube (a) dazu ganz bis zum

Anschlag nach links. a

Abbildung zeigt PH-4L (PH-2L ist hnlich)

Die Dampfung kann nur verstellt werden, wenn die Pistole nicht auf das
Werkstiick aufgesetzt ist (Federgehause in Ruhestellung).
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9.3.1 BolzenschweiBpistolen PH-2L und PH-4L mit SRM Technology® umriisten

Bolzenschweil3pistolen PH-2L und PH-4L auf Stativ mit SRM Technology® umriisten

Schritt 1:

AWARNUNG

Schalten Sie das BolzenschweiBgerat aus, wenn die Pistole mit

dem BolzenschweiBgerat verbunden ist.

Schritt 2:

Stellen Sie den Bolzenhalter auf den gewilinschten Bolzen ein (siehe
Kapitel “7.1.1 SRM®-Bolzenhalter einstellen” auf Seite 29).

Schritt 3:

Entfernen Sie gegebenenfalls ein
vorhandenes Stativ. Losen Sie dazu die
zwei Innensechskantschrauben.

i

Das Stativ muss nicht zwingend
entfernt werden, es erleichtert aber
den Einsatz.

Schritt 4:

Losen Sie die Uberwurfmutter.

Schritt 5:

Wenn sich noch ein Bolzenhalter in der Pistole befindet, entfernen Sie

diesen.

Schritt 6:

Wahlen Sie einen geeigneten Bolzen-
halter  entsprechend der Bolzen-
abmessung aus.

Schieben Sie den Bolzenhalter bis zum
Anschlag in die Adapterhllse.

Schritt 7:

Ziehen Sie die Uberwurfmutter handfest
an.
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Bolzenschwei3pistolen PH-2L und PH-4L auf Stativ mit SRM Technology® umriisten

Schritt 8: Setzen Sie einen Bolzen ein und
kontrollieren Sie den Bolzenliberstand.

Der Bolzen / Bolzenflansch muss 1 - 1,5
mm aus der Schutzgasglocke
herausragen.

Korrigieren Sie gegebenenfalls die
Einstellung des Bolzenhalters durch
Verschieben des Stativs.

Schritt 9: Befestigen Sie das Stativ mit der
Schutzgasglocke auf der Pistole.

Die Montage ist abgeschlossen.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik




soyer

9.4 BolzenschweiBpistolen PH-2L und PH-4L mit Hubziindung & Schutzgas

Die Bolzenschweil3pistolen PH-2L und PH-4L kénnen ab einem zu verschweilenden
Bolzendurchmesser von 6 mm fir Hubzindungs-Bolzenschweilen mit Schutzgas
ausgestattet werden.

In der Regel ist dieses Verfahren fiir Schweilelemente von 6 - 12 mm im Durchmesser
geeignet. Siehe auch Kapitel “6.2.2 Technik Hubziindungs-Bolzenschweilten mit
Schutzgas” auf Seite 21.

Dazu bendtigen Sie zusatzlich:

. Stativ fUr Schutzgas  Artikel-Nr.: FO4681/FA

. Hubziindungsbolzenhalter (siehe Kapitel 7.2 “Bolzenhalter fiir Hubzindung® auf
Seite 31

. Schutzgasversorgung

Stativ fiir Hubziindungs-BolzenschweifRen mit Schutzgas

Je nach Lieferumfang ist ihre Bolzenschweil3pistole
bereits mit einem Stativ fir Schutzgas ausgestattet.

Stativ # F04681/FA

i

Bei Unsicherheiten beziiglich der optionalen Ausstattung/Zubehérausstattung,
wenden Sie sich bitte an lhren zustandigen AuBendienst oder kontaktieren Sie
uns direkt unter info@soyer.de.
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9.4.1 BolzenschweiBpistolen PH-2L und PH-4L auf Hubziindungs-BolzenschweifRen mit
Schutzgas umriisten

Bolzenschweil3pistolen PH-2L und PH-4L auf Hubziindungs-Bolzenschweillen mit
Schutzgas umriisten

Schalten Sie das BolzenschweiBgerat aus, wenn die Pistole mit
dem BolzenschweiBgerat verbunden ist.

Schritt 2: Entfernen Sie gegebenenfalls ein
vorhandenes Stativ. Losen Sie dazu die
zwei Innensechskantschrauben.

O

Das Stativ muss nicht zwingend
entfernt werden, es erleichtert aber
den Einsatz.

Schritt 3: Méoglicherweise missen Sie einen
aufgeschraubten Adapter oder Bolzen-
halter entfernen.

Schritt 4: Wahlen Sie einen geeigneten Bolzen-
halter  entsprechend der Bolzen-
abmessung aus. Schrauben Sie den
Bolzenhalter direkt auf.

Schritt 5: 0

Der Bolzenhalter muss fest
verschraubt werden. Bei zu lockerer
Verschraubung besteht Schmorgefahr
wahrend des Schweivorgangs.
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Bolzenschweil3pistolen PH-2L und PH-4L auf Hubziindungs-Bolzenschweillen mit
Schutzgas umriisten

Schritt 6: 1. Setzen Sie einen Bolzen ein.

2. Setzen Sie das Stativ ein und
kontrollieren Sie den Bolzen-
uberstand.

Der Bolzen / Bolzenflansch muss ca. 3
mm aus der Schutzgasglocke
herausragen.

Korrigieren Sie gegebenenfalls die
Einstellung des Bolzenhalters durch
Verschieben des Stativs.

Schritt 7: Befestigen Sie das Stativ mit den
Innensechskantschrauben der Pistole.

Die Montage ist abgeschlossen.
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BolzenschweiBpistolen PH-2L und PH-4L mit Hubziindung & Keramikring

Die BolzenschweilRpistolen PH-2L und PH-4L kénnen ab einem zu verschwei3enden
Bolzendurchmesser von 6 mm (bevorzugt ab 8 mm) fir Hubzindungs-
Bolzenschweiflen mit Keramikring ausgestattet werden.

In der Regel werden bei diesem Verfahren Schweil3bolzen ohne Flansch von 6 - 16 mm
im Durchmesser aufgeschweift.

Damit ein Schweillwulst entstehen kann, bendtigt jeder Bolzen einen seinem
Durchmesser und seiner Form entsprechenden Keramikring. Der Keramikring muss
nach jedem Schweillvorgang abgeschlagen und durch einen neuen ersetzt werden.
Siehe auch Kapitel “6.2.3 Technik Hubziindungs-Bolzenschweiflten mit Keramikring® auf
Seite 22.

Dazu bendtigen Sie zusatzlich:

. Stativ fur Keramikring (siehe “15.1 Ersatz- und Umrustteile Hubzindungs-
Bolzenschweilen mit Keramikring“ auf Seite 78.

. Hubziindungsbolzenhalter (siehe “7.2 Bolzenhalter fir Hubziindung* auf Seite
31.

Stativ fiir Hubziindungs-BolzenschweifRen mit Keramikring

Je nach Lieferumfang ist ihre Bolzenschweillpistole
bereits mit einem Stativ flir Keramikringe ausgestattet.

PH-2L und PH-4L Stativ fir Keramikringe

i

Bei Unsicherheiten beziiglich der optionalen Ausstattung/Zubehérausstattung,
wenden Sie sich bitte an lhren zustandigen AuBendienst oder kontaktieren Sie
uns direkt unter info@soyer.de.

i

Beim BolzenschweifRen mit Keramikringen ist eine Mindestbolzenlange
erforderlich. Mindestbolzenldnge = Hohe Keramikring + 15 mm, z. B.
Keramikring fiir Bolzen MR10 = 10 mm hoch + 15 mm = Mindestbolzenldnge
25 mm.
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9.5.1

BolzenschweiBBpistolen PH-2L und PH-4L auf Hubziindungs-BolzenschweifRen mit
Keramikring umriisten

Vorbereitung Stativ fiir Hubziindungs-Bolzenschweil3en mit Keramikring

Schritt 1:

Unterschiedliche Bolzendurchmesser

erfordern unterschiedliche

Keramikringhalter. Wahlen Sie den Keramikringhalter entsprechend
dem gewitinschten Bolzendurchmesser aus. Siehe auch Kapitel “15.1
Ersatz- und Umristteile Hubziindungs-Bolzenschweilten mit

Keramikring“ auf Seite 78.

Schritt 2:

Je nach Keramikring ist ein Nachjustieren
des Halters erforderlich. Der Keramikring
soll satt im Halter eingeklemmt werden.
Sitzt der Keramikring zu locker, empfiehlt
es sich, die Zinken des Halters z. B. mit
einer Zange vorsichtig zurechtzubiegen.

Schritt 3:

Setzen Sie den Halter in eine geeignete
FuRlplatte ein. Befestigen Sie den Halter
mit den Innensechskantschrauben der
FuB3platte.

Schritt 4:

Montieren Sie die beiden Stativstangen.

Die Vorbereitung ist abgeschlossen.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik 51



SOYEI‘

Bolzenschweil3pistolen PH-2L und PH-4L auf Hubziindungs-Bolzenschweillen mit
Keramikring umriisten
Schritt 1:

Schalten Sie das BolzenschweiBgerat aus, wenn die Pistole mit
dem BolzenschweiBgerat verbunden ist.

Schritt 2: Entfernen Sie gegebenenfalls ein
vorhandenes Stativ. Losen Sie dazu die
zwei Innensechskantschrauben.

O

Das Stativ muss nicht zwingend
entfernt werden, es erleichtert aber
den Einsatz.

Schritt 3: Méglicherweise missen Sie einen
aufgeschraubten Adapter oder Bolzen-
halter entfernen.

Schritt 4: Wahlen Sie einen geeigneten Bolzen-
halter  entsprechend der Bolzen-
abmessung aus. Schrauben Sie den
Bolzenhalter direkt auf.

Schritt 5: 0

Der Bolzenhalter muss fest
verschraubt werden. Bei zu lockerer
Verschraubung besteht Schmorgefahr
wahrend des Schweivorgangs.
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Bolzenschweil3pistolen PH-2L und PH-4L auf Hubziindungs-Bolzenschweillen mit

Keramikring umriisten

Schritt 6:

1. Setzen Sie einen Bolzen ein.

2. Setzen Sie das Keramikringstativ ein
und kontrollieren Sie den Bolzen-
uberstand.

Der Bolzen / Bolzenflansch muss ca. 3
mm Uber den Keramikring herausragen.

Korrigieren Sie gegebenenfalls die
Einstellung des Bolzenhalters durch
Verschieben des Keramikringstativs.

5%

Schritt 7:

Befestigen Sie das Keramikringstativ mit
den Innensechskantschrauben der
Pistole.

Schritt 8:

Uberpriifen Sie, ob der Bolzen zentrisch
zum Keramikringhalter ausgerichtet ist.
Der Bolzen darf sich wahrend der
»,Hubbewegung*“ nicht verkanten.

o

Der Bolzen darf den Keramikring nicht
beriihren.

Schritt 9:

Korrigieren Sie gegebenenfalls die
Position des Keramikringhalters durch
Verschieben der FuBplatte.

1. Lésen Sie die beiden Befestigungs-
schrauben der Ful3platte.

2. Richten Sie die Ful3platte so aus,
dass der Bolzen zum Keramikring
zentriert ist und der Bolzen den
Keramikring nicht berthrt.

3. Ziehen Sie anschlieRend die beiden
Befestigungsschrauben der Ful-
platte wieder fest an.

Die Montage ist abgeschlossen.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik 53



soyer

9.6
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Reinigung der BolzenschweiBpistole

Befreien Sie regelmafig Pistole und Schutzgasglocke mit einem geeigneten Werkzeug
von Schlacke und Schweil3spritzern.

Die Haufigkeit der Reinigung hangt von den Einsatzbedingungen der
Bolzenschweil}pistole ab.

AWARNUNG

Verletzungsgefahr beim Reinigen

Schalten Sie das BolzenschweiBgerdt aus, wenn die Pistole mit dem
BolzenschweiBgerat verbunden ist.

AVORSICHT

Verletzungsgefahr beim Reinigen

Schweilspritzer und Schlacke konnen scharfkantig sein.

e Tragen Sie beim Reinigen Schutzhandschuhe.

i

Um Verunreinigungen durch SchweiBspritzer und Schlacke vorzubeugen und
die Reinigung zu vereinfachen, empfehlen wir die Verwendung von SOYER®-
Trennspray (Bestellnummer M01464).
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10 Aufbau und Anschluss

10.1 Anforderungen an den Aufstellplatz

Der Aufstellplatz fir das Bolzenschwei3gerat muss sauber und trocken sein. Sorgen
Sie fir ausreichende Belilftung des Bolzenschweillgerats. Bauen Sie das
Bolzenschweillgerat nicht in einem unbeliiffeten Raum ein. Es droht
Uberhitzungsgefahr.

Achten Sie auf eine plane, saubere und stabile Aufstellflache.
Der Aufstell- und Arbeitsplatz muss die gesetzlichen Anforderungen erfillen.

Achten Sie beim Aufstellplatz an eine rundum gute Zuganglichkeit fur
Instandhaltungsarbeiten.

Achten Sie darauf, dass das Bolzenschweil3gerat nicht durch Staub (insbesondere
Metallstaub oder -spdne) verursachende Arbeiten in der naheren Umgebung
verschmutzt werden kann (z.B. durch Schleifarbeiten).

A GEFAHR JiNIS)

Gefahr durch feuchten Einsatzort

Wenn das BolzenschweilRgerat in feuchter Umgebung betrieben wird, besteht
Stromschlaggefahr.

o Das BolzenschweilRgerat darf ausschlielich in trockenen Raumen betrieben
werden.

AVORSICHT A\

Gefahr durch SchweiRdampfe

Je nach Material des Werkstliickes und/oder des Schweil3bolzens konnen
gesundheitsgefahrdende Dampfe entstehen.

e Wenn erforderlich, achten Sie auf eine geeignete Absaugung der
SchweilRdampfe.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik 55



soyer

10.2 Anschluss des BolzenschweilRgerats und der Bolzenschweipistolen

10.2.1 Netzanschluss

Schlielen Sie das Bolzenschweil3gerat nach dem Aufstellen mit dem Netzstecker an
die Stromversorgung an. Beachten Sie hierzu Kapitel “6.4 Technische Daten
BolzenschweilR3gerat BMK-20i” auf Seite 26.

i

Beim Einschalten des Geréts leuchten alle LED auf der Geratefront kurz auf.

10.2.2 Massekabel anschlieen

Zwischen dem Werkstlick, auf das die
Bolzen geschweil}t werden, und dem

: " . . soYer-. REFERENZWE
Bolzenschweillgerdt muss eine sichere ) REFERENCE V,
Masseverbindung hergestellt werden. ]
M6 HZ-1 St58
MéHZ-1 A2-50
Stecken Sie dazu beide Massekabel an die , [ e
Massekabelstecker und drehen Sie die BMA-20/ Mores o
Stecker bis zum Anschlag nach rechts. / / iste: [oen

Verbinden Sie danach beide Massekabel //*N
mit dem Werkstick (auf eine leitende [

D0 T
Verbindung achten). &C—Dj @ q-

WWW.SO!
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10.2.3 Bolzenschweillpistole anschlieBen

Verwenden Sie nur die vom Hersteller zugelassenen Schweil3pistolen. Beachten Sie
hierzu Kapitel “6.5 Zulassige Bolzenschweil3pistolen” auf Seite 27.

Stecken Sie das Schweillkabel in die

Buchse (a) und drehen Sie den Stecker bis |,/ E _ ﬁfﬁ\\
. CE VALUES ﬂ - (o8 )))
zum Anschlag nach rechts [~ ] ‘ M
..... ||l fms) | srria)
. . . Frs8 450 60 020
Stecken Sie das Steuerkabel in die el =« o
Steuerkabelbuchse (b) und schrauben Sie feel & | o |ow
die Uberwurfmutter fest. IR = O
jp2-50 800 200 030
5t. 5.8 1000 450 0,20

jww.soyer.de

i

Seite 27).

Achten Sie darauf, ob zum Anschluss der Pistole eventuell spezielle Adapter
erforderlich sind (siehe Kapitel “6.5 Zuldssige BolzenschweiBpistolen” auf

10.2.4 Schutzgasversorgung anschlieBen

Vor dem Schweillen mit Schutzgas ist eine entsprechende Gasversorgung

herzustellen.

Der Gasanschluss an der Geraterlickseite dient zur Gasversorgung des

BolzenschweilRgerats Uber einen Druckminderer
Lieferumfang enthalten).

(Druckminderventil

nicht

im

i

Der maximal zulassige Betriebswert fiir die Schutzgasmenge betragt 12 I/min.
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Beispiel einer Schutzgasflasche mit Anschlussarmatur (nicht im Lieferumfang
enthalten).

«Q

Abbildung 7: Beispiel Gasversorgung

Pos Bezeichnung

Gasflasche mit Schutzgas (empfohlene Mischungen siehe unten)

T |

Haupt-Absperrhahn

c Manometer zur Anzeige des Gasdrucks in der Gasflasche [bar]
d Gasdurchflussmesser [I/min] (Druckminderventil)
e Absperrhahn fiir den Gasanschlussschlauch des Bolzenschweillgerats
f Gasanschlussschlauch des Bolzenschweiligerats
Hahn zur Regulierung der Gasdurchflussmenge (maximal zuldssige
9 | Gasmenge: 12 I/min)

i

Folgende Schutzgasgemische werden empfohlen:

e 82% Argon und 18% CO2 (bevorzugt)
e 90% Argon und 10% CO:2
e 85% Argon und 15% COz2
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Gasversorgung herstellen
Schritt 1: Prifen Sie die Gasflasche, die Anschlussarmatur und den
Gasschlauch mit den Verbindungssteckern auf Unversehrtheit und
Funktionsfahigkeit.
Schritt 2: Verbinden Sie den Gasanschlussschlauch mit dem Druckminderventil
der Gasflasche und dem Bolzenschweilgerat (Riickseite).
Schritt 3: Drehen Sie den Haupthahn der Gasflasche und den Absperrhahn des
Gasanschlussschlauchs auf.
Schritt 4: Stellen Sie mit dem Regulierhahn eine Durchflussmenge des
Schutzgases von ca. 4 - 5 |/min ein.
Je nach verwendeter Anschlussarmatur wird die Durchflussmenge
erst im Modus Gastest angezeigt. Siehe Kapitel “11.1.4
,Gasvorlaufzeit einstellen* auf Seite 66.
Schritt 5: Stecken Sie den Schutzgasschlauch
1 H A REFERENZWERTE ﬁ = f
gtra].r Pistole am Bolzenschweillgerat ngxmm-” - \\\)
oz ] = O
) .\
Kw/
Die Gasversorgung ist hergestellt.
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AWARNUNG

Gefahr durch austretendes Gas

Durch austretendes Gas kdnnen vielfaltige Gefahren, wie z.B. Sauerstoffentzug oder
umherschlagende Leitung/Gasflasche entstehen.

e Achten Sie auf ausreichende Sicherung der Gasflasche gegen Umfallen und
Beschadigung.

o Achten Sie auf stets einwandfreien Zustand von Gasflasche, Armaturen und
Leitungen.

o Achten Sie auf ausreichende Frischluftzufuhr bei Einsatz, Lagerung und
Transport der Gasflasche.

o Achten Sie auf die Vorschriften des Gas-/Gasflaschenherstellers.

e Fihren Sie alle erforderlichen, vorgeschriebenen Priifungen der Gasflasche
und der Armaturen und Leitungen durch.

e Schitzen Sie die Gasversorgung vor Zugriff unberechtigter Personen.

Folgende Schutzgasgemische werden empfohlen:

e 82% Argon und 18% CO2 (bevorzugt)
e 90% Argon und 10% COz2
e 85% Argon und 15% CO2
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11 Einstellungen

Bolzenschweil3gerat und Pistole missen fur die jeweilige Bearbeitung abgestimmt und
eingestellt werden.

11.1 SchweiBparameter einstellen
Im Folgenden wird beschrieben, wie die Schweillparameter

» Schweiltstrom

» Schweilizeit

* SRM®-Strom

» Gasvorstromzeit und
« Abfallzeit/Hubhohe

eingestellt werden.

Um ein optimales Bolzenschweillergebnis zu erzielen, ist es erforderlich, einige
ProbeschweiRungen mit unterschiedlichen Einstellungen durchzufiihren.

Die am Bolzenschweiligerat einzustellenden Parameter hangen unter anderem von
folgenden Einflussfaktoren ab:

» Werkstoff des Werkstlicks

* Dicke des Werkstlicks

» Werkstoff des Schweillbolzens

* Durchmesser des Schweil3bolzens
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11.1.1 Hilfstabellen zur Gerateeinstellung

Um Anhaltswerte fiir eine erste Probeschweilung zu haben, kénnen die in der
folgenden Tabelle angegebenen Werte hilfreich sein.

Wie die jeweiligen Einstellungen vorgenommen werden wird in den weiteren Kapiteln
erlautert.

Einstellhilfe SchweiBparameter BMK-20i
SOYER® HZ-1 Universalbolzen

SchweiRelement | Werkstoff HSTR HSZ SRM® Besonderheiten
[A] [ms] [A]

M6 HZ-1 St.5.8 450 60 0,20

M6 HZ-1 A2-50 430 60 0,25

M8 HZ-1 St.5.8 550 110 0,30

M8 HZ-1 St.8.8 550 110 0,30

M8 HZ-1 A2-50 480 110 0,40

M10 HZ-1 St.5.8 800 100 0,25

M10 HZ-1 St.8.8 650 180 0,25

M10 HZ-1 A2-50 700 140 0,25

M12 HZ-1 St.5.8 800 180 0,25

M12 HZ-1 St.8.8 750 300 0,15

M12 HZ-1 A2-50 800 200 0,30

M16 HZ-1 St58 | 1000 | 450 | 020 | . PHALSRM

M16 HZ-1 A2-50 900 450 0,40 Abhub 2-3 mm

Feste SchweiBparameter (Standardwerte)

Vorstrom (VS) = 50 A Vorstromzeit (VSZ) = 50 ms
Gasvorlaufzeit=1s Abfallzeit ~ 10-12 ms

i

Die Werte wurden auf einem Blech mit 5 mm Starke ermittelt.
Verwendetes Gas: 82%AR 18%CO0,. Gasdurchsatz: 7-10 I/min

Abkurzungen und Definitionen

HZ-1 SOYER®-Universalbolzen mit Zentrierspitze.
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Einstellhilfe SchweiBparameter BMK-20i

Schweil3bolzen (PT), Innengewindebuchsen (IT), Schweilfmuttern und Schweil3bolzen (RD)

Schweielement | Werkstoff | HSTR [A] '["n% SRM® [A]
M3 PT St. 4.8 200 70 0,20
M3 PT A2-50 150 80 0,30
M4 PT St. 4.8 340 60 0,25
M4 PT A2-50 250 80 0,40
M5 PT St. 4.8 320 110 0,25
M5 PT A2-50 270 130 0,40
M6 (IT) @8 mm St4.8 630 100 0,25
M6 (IT) @8 mm A2-50 530 150 0,30
M8 (IT) @10,8 mm | St4.8 900 170 0,25
M8 (IT) 10,8 mm | A2-50 790 230 0,25
M5 Mutter A2-50 230 180 0,60
M6 Mutter A2-50 270 250 0,70
M8 Mutter A2-50 370 350 0,75
M10 Mutter A2-50 500 450 115
M12 Mutter A2-50 600 500 1,25
RD M6 St4.8 420 90 0,30
RD M6 A2-50 360 100 0,40
RD M8 St4.8 500 110 0,30
RD M8 A2-50 450 130 0,30
RD M10 St4.8 600 160 0,30
RD M10 A2-50 520 200 0,40
RD M12 St4.8 800 200 0,30
RD M12 A2-50 700 200 0,40
RD M16 St4.8 950 350 0,80
RD M16 A2-50 860 360 110
RD M20 St4.8 1150 450 0,70
RD M20 A2-50 1050 500 0,90

Feste SchweiRparameter (Standardwerte)

Vorstrom (VS) = 50 A

Vorstromzeit (VSZ) = 50 ms

Gasvorlaufzeit=1s

Abfallzeit ~ 10-12 ms

Die Werte wurden auf einem Blech mit 5 mm Starke ermittelt.
Verwendetes Gas: 82%AR 18%CO0.,. Gasdurchsatz: 7-10 I/min
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11.1.2 Schweistrom und Schweilzeit einstellen

Sofern Sie keine vorgegebenen Werte haben, kdnnen die Tabellen in Kapitel “11.1.1
Hilfstabellen zur Gerateeinstellung” ab Seite 62 als Hilfsmittel fur eine Grundeinstellung
dienen.

Schweil3strom und Schweil3zeit einstellen

Schritt 1: | SchlieRen Sie das Gerat an, wie in Kapitel “10.2 Anschluss des
Bolzenschweiltgerats und der Bolzenschweillpistolen” auf Seite 56

beschrieben.
Schritt 2: | Wahlen Sie mit den Pfeiltasten 1|

die Position fiir die /
Schweil3stromeinstellung an. @_ri 1A

1‘ O_F=_ Imd +
Bei korrekter Anwahl leuchtet die O s 1A L |
LED. . -

O GAs (4
* o [Jr Imd -

Schritt 3: | Stellen Sie mit den +/- Tasten den
gewinschten Wert fir den

Schweillstrom am Display ein. ’T

Der Schweillstrom ist eingestellt.
Schritt 4: | Wahlen Sie mit den Pfeiltasten 1|

die Position fur die
Schweilizeiteinstellung an. % 14]
‘I‘ = I +
Bei korrekter Anwahl leuchtet die O s A |
LED. I . N
) GAS £
J o Or -
Schritt 5: | Stellen Sie mit den +/- Tasten den
gewinschten Wert far die -
Schweilzeit am Display ein. ’i g T
+ o =
) GAS

Die Schweilzeit ist eingestellt.
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11.1.3 SRM®-Strom einstellen/deaktivieren

Fir das empfohlene Schweiltverfahren mit SRM Technology® miissen Sie einen SRM®-
Stromwert einstellen.

Sofern Sie keine vorgegebenen Werte haben, kdnnen die Tabellen in Kapitel “11.1.1
Hilfstabellen zur Gerateeinstellung” ab Seite 62 als Hilfsmittel flir eine Grundeinstellung
dienen.

Sobald Sie einen SRM®-Stromwert >0 A einstellen, ist SRM® automatisch bei der
Schweilung mit dem eingestellten Stromwert aktiviert. Bei der Einstellung 0 A ist SRM®
deaktiviert.

Den SRM®-Strom kdnnen Sie bei den folgenden Schweillverfahren deaktivieren.
e Hubzlindungs-Bolzenschweifden mit Schutzgas
e Hubziindungs-Bolzenschweillen mit Keramikring

SRM®-Strom einstellen/deaktivieren

Schritt 1: | SchlieRen Sie das Gerat an, wie in Kapitel “10.2 Anschluss des
Bolzenschweil3gerats und der Bolzenschweil3pistolen” auf Seite 56
beschrieben.

Schritt 2: | Wahlen Sie mit den Pfeiltasten 1|
die Position fir die SRM® Strom-

einstellung an. O 14
1 Oi i +
Bei korrekter Anwahl leuchtet die P L |
LED. , .
0O GAs (sl
- o O my -

Schritt 3: | Stellen Sie mit den +/- Tasten den
gewlinschten Wert fir den SRM®-
Strom am Display ein.

Der SRM®-Strom ist von 0 - 1,5 A
(Anzeige in A) in 50 mA-Schritten
(0,05 A) einstellbar.

i

Bei Einstellung ,,0“ ist SRM® deaktiviert.
Der SRM®-Strom ist eingestellt.
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11.1.4 Gasvorlaufzeit einstellen (Gastest)

Eine oft (bersehene Fehlerquelle sind Umgebungsluft und Feuchtigkeit in der
Schutzgasleitung und Schutzgasglocke. Es ist daher wichtig, vor jedem
Schweillvorgang eine ausreichend lange Gasvorlaufzeit einzuhalten, die die
Umgebungsluft und Feuchtigkeit ausblast.

Sofern Sie fur die Gasvorlaufzeit keine vorgegebenen Werte haben, kdnnen die
Tabellen in Kapitel “11.1.1 Hilfstabellen zur Gerateeinstellung” ab Seite 62 als Hilfsmittel
fur eine Grundeinstellung dienen.

Im Modus Gastest kann Uberprift werden, ob das Schutzgas durch die
Schutzgasglocke der Pistole stromt. Sobald der Ausléseknopf an der Pistole gedriickt
wird, stromt fir die eingestellte Zeit in Sekunden Schutzgas aus der Schutzgasglocke
der Pistole. Damit kdnnen vor Arbeitsbeginn auch die Gasleitungen mit Schutzgas
gespult werden.

i

Bei Erstinbetriecbnahme oder langerem Nichtgebrauch sind die Zuleitungen der
Schutzgasversorgung zu spiilen. Dadurch ist eine zuverlassige Abdeckung
des SchweilRbades mit Schutzgas sichergestellt.

Gasvorlaufzeit einstellen

Schritt 1: | SchlieRen Sie das Gerat an, wie in Kapitel “10.2 Anschluss des
Bolzenschweiltgerats und der Bolzenschweillpistolen” auf Seite 56
beschrieben.

Schritt 2: | Wahlen Sie mit den Pfeiltasten 1|
die Position fur die Gasvorlaufzeit

an. O_r A
t o (me} +
Bei korrekter Anwahl leuchtet die o? Al L |
LED. . -
0 GAS s
' o O i B

Schritt 3: Stellen Sie mit den +/- Tasten den
gewinschten Wert (1-5 s) fur die

Gasvorlaufzeit am Display ein. E

Die Gasvorlaufzeit ist eingestellt.
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11.1.5 Hubhohe (Abfallzeit) im Einstellmodus einstellen

Bei Pistolen mit Hubziindung wird der Bolzen unmittelbar vor dem Schweil3prozess eine
definierte HOhe/Zeit angehoben und wahrend des Schweillprozesses automatisch
wieder abgesenkt.

Da die Hubhthe des Bolzens schwierig zu messen ist, wird am Bolzenschweilgerat
das Aquivalent Abfallzeit angegeben.

Beim folgenden Einstellen der Hubhoéhe wird der Schweil3prozess im Einstellmodus
simuliert. Das Abheben und Absenken des Bolzens erfolgt wie bei der Schweilung, nur
der Schweil3strom wird nicht aktiviert.

Betriebsarten
e Einstellmodus: Bei der Simulation eines Schweillprozesses wird keine
SchweilRung ausgefiihrt.
e Betriebsmodus (Normalbetrieb): Es wird eine Schweilung ausgefinhrt.

AWARNUNG

Gefahr durch falsche Betriebsart

Wenn folgende Einstellarbeiten nicht im Einstellmodus, sondern im Betriebsmodus
ausgefuhrt werden, wird beim Dricken der Auslosetaste an der Pistole eine
Schweil3ung ausgeflihrt.

e Achten Sie darauf, dass der Einstellmodus fiir den Abhubtest aktiviert ist.

Hubhohe mit dem Bolzenschweil3gerét einstellen

Schritt 1: | SchlieRen Sie das Gerat an, wie in Kapitel “10.2 Anschluss des
Bolzenschweigerats und der Bolzenschweil3pistolen” auf Seite 56
beschrieben.

Schalten Sie das Gerét ein.

Schritt 2: Bestlicken Sie die Pistole mit einem Schweil3bolzen.

Schritt 3: | Wahlen Sie mit den Pfeiltasten 1]
die Position fur den Abhubtest an.

O_r A
Bei korrekter Anwahl leuchtet die UD = I +
LED. L |

O SRM . [R

_J'J g{ ::‘.]1 -
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Hubhdhe mit dem Bolzenschweil3gerét einstellen

Schritt 4: | Setzen Sie die Pistole auf dem o i
Werkstick auf und driicken Sie an Ll
der Pistole die Auslosetaste fiir die gfm';
Schweiflung.

Im Display erscheint der aktuell
eingestellte Wert fur die Abfallzeit in & [I]II]]

[ms]. Je héher die Abfallzeit, desto
héher die Hubhdhe.

Die richtige Hubhdhe/Abfallzeit zu ermitteln, erfordert Erfahrung und
einige Versuche. Anhaltswerte fiir die richtige Abfallzeit finden Sie in
Kapitel “11.1.1 Hilfstabellen zur Gerateeinstellung” auf Seite 62.

Die Hubhohe/Abfallzeit verandern Sie durch den
Stellring an der Schweil}pistole fur die Hubhdhe
des Bolzens. Ziehen Sie den Stellring heraus und
drehen Sie ihn zur Einstellung.

Dricken Sie den Stellring nach der Einstellung
zur Fixierung wieder ein.

Schritt 5: Stellen Sie sicher, dass sich das Gerat im Betriebsmodus befindet,
indem Sie eine der oberen drei Funktionen anwahlen (Griine LEDSs).

Hinweise zum Einstellmodus
Der Einstellvorgang kann beliebig oft wiederholt werden. Um jedoch eine Uberhitzung

der Magnetspule zu vermeiden, muss zwischen zwei Testhiiben eine Wartezeit von ca.
einer Sekunde eingehalten werden.
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12 Schweilbetrieb

Im Folgenden wird beschrieben, wie Schweillungen ausgefiihrt und eventuelle
Schweilfehler verhindert werden.

121 SchweiBung ausfiihren

Im Folgenden wird beschrieben, wie eine Schweillung mit der Bolzenschweil3pistole
ausgefihrt wird.

A GEFAHR

Gefahr bei Fehlbedienung

Beim Bolzenschweillen konnen vielféltige Gefahren auftreten, wenn die Gerate
falsch bedient werden.

Beachten Sie vor dem Betrieb des BolzenschweilRgerates Kapitel “2
Wichtige Sicherheitshinweise” ab Seite 10.

Wenden Sie sich gegebenenfalls bei Verstandnisproblemen der
Betriebsanleitung an den Hersteller, Fa. Soyer.

Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz, dass die Gerate und die Leitungen mit
den Steckern unversehrt sind.

SchweilBung ausfiihren

AWARNUNG

Bei Arbeiten mit dem BolzenschweiBgerét wird das Tragen von persdnlicher
Schutzausriistung empfohlen.
Siehe auch Kapitel “2.4 Persdnliche Schutzausristung® auf Seite 15.

Schritt 1: | Beachten Sie vor dem Schweil3en bitte Kapitel “2 Wichtige

Sicherheitshinweise” ab Seite 10.

Schritt 2: | Bolzenschweil3pistolen” auf Seite 56).

SchlieBen Sie die Pistole am Bolzenschweifgerat an (siehe Kapitel
“10.2 Anschluss des Bolzenschweil’gerats und der

Auf eventuell erforderlichen Anschlussadapter achten.

Schritt 3:

Setzen Sie den passenden Bolzenhalter und einen Schweil3bolzen ein
(siehe Kapitel “7 Beschreibung Bolzenhalter” auf Seite 29).

Verwenden Sie ausschlieRlich SOYER®-Schweillbolzen.

Schritt 4: | Uberprifen Sie die Schweilparameter (siehe Kapitel “11 Einstellungen”

auf Seite 61).
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SchweilBung ausfiihren

Schritt 5:

Uberpriifen Sie die Hubhdhe/Abfallzeit der Bolzenschweilpistole (siehe
Kapitel “11.1.5 Hubhohe (Abfallzeit) im Einstellmodus einstellen“ auf
Seite 67.

Schritt 6:

Uberpriifen Sie Schutzgasversorgung und spiilen Sie die Gasleitung
(siehe Kapitel “11.1.4 Gasvorlaufzeit einstellen auf Seite 66.

Schritt 7:

Stellen Sie sicher, dass sich das
Gerat im Betriebsmodus befindet,
indem Sie eine der oberen drei @_r1 1A

Funktionen anwahlen. T O_==_ Imd +
O osRM A —
Q) GAs 4 ]
1 o0 w7

Schritt 8:

Prifen Sie, dass die Schweilistellen an Bolzen und Werkstlick
metallisch blank sind.

Schritt 9:

Driicken Sie die Pistole im 90° Winkel auf das \Werkstuick.

Wenn der Kontakt zum Werkstick und die Masseverbindung korrekt
sind, leuchten die LED rot.

Schritt 10:

Dricken Sie den Auslosetaster der

Pistole. Die SchweilRung wird [

ausgefihrt. Wahrend der ® .

SchweilRung leuchten zuséatzlich die -: ﬁ;,_,

LEDs kurz rot auf. @ GAS
h T |

i

Halten Sie wahrend des Schweivorgangs die Pistole ruhig und
ziehen Sie die Pistole erst nach Beendigung des SchweiBvorgangs
senkrecht vom aufgeschweilten Bolzen ab. Sie vermeiden damit,
dass der Bolzenhalter aufgeweitet und beschadigt wird.

Der Schweil3prozess ist abgeschlossen.
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12.2 Hinweise zur Giitepriifung der Schweillung

Bei fachgerechter Handhabung der SOYER®-Bolzenschweillanlage und richtiger
Auswahl der Werkstoffe ist die Festigkeit der Schweiflverbindung (Schweil}zone) immer
héher als die des Bolzens oder des Grundwerkstoffes.

In der Praxis haben sich folgende Arbeitspriifungen bewahrt:

e Sichtprifung
e Biegeprufung

Weitere Hinweise finden Sie in der Norm:
DIN EN ISO 14555 Lichtbogenschweiflen von metallischen Werkstoffen oder in den
DVS-Merkblattern DVS 0904 Hinweise fiir die Praxis - Lichtbogenbolzenschweiflen.

12.2.1 Sichtpriifung
Die Sichtprifung dient zur Uberschlagigen Kontrolle auf grobe Méngel. Dabei wird die

GleichmaRigkeit der Schweilung beurteilt.
Folgende Tabelle dient als Hilfe zur Beurteilung eines SchweilRergebnisses.

Sichtpriifung
SchweiBbild Anmerkung
Gute Schweildverbindung.
Optimale Einstellung.
Kleine Schweillwulst, gleichmafig, gldnzend und
E geschlossen.

Schlechte Schweilverbindung, durch z. B. zu hoher
Schweillenergie oder Eintauchmal® / Abhub zu
gering.

Der Bolzen ist an der Schweillverbindung
eingeschnirt. Der Bolzen ist nur zum Teil
verschweildt.

L
h_

Schlechte Schweil3verbindung, durch z. B. zu
geringer Schweil3energie oder zu geringem Abhub.
Der Schwei3wulst ist schwach und ungleichmaBig
ausgebildet.

Schlechte  Schweillverbindung, durch z. B.
Blaswirkung, schrég aufgesetzte oder verwackelte
Schweilpistole.

Der Bolzenflansch ist nicht voll verschweif3t und hat
sichtbare Fehlstellen. Unterschneidungen sind
sichtbar.
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12.3 Gerat ausschalten
Schalten Sie das Bolzenschweiltgerat am Netzschalter aus.
Die angeschlossene Schweil3pistole wird dadurch automatisch auch ausgeschaltet.

Achten Sie darauf, dass das BolzenschweilRgerat nicht durch Unbefugte eingeschaltet
und verwendet werden kann.

Schlieen Sie die Hahne an der Gaszufuhr.

i

Bei einen langeren Nichtgebrauch empfehlen wir das BolzenschweiBgerat
vollstindig vom Netz zu trennen.

Ziehen Sie vorsichtig am Netzanschlusskabel und trennen Sie das Gerit so
von der Stromversorgung.
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12.4 Schweillfehler und deren Ursachen

Im Folgenden werden die haufigsten Schweillfehler, deren mdgliche Ursache und die
Stérungsbeseitigung beschrieben.

Sollten Sie die Stérung damit nicht beseitigen kdnnen, wenden Sie sich bitte an die
Heinz Soyer Bolzenschweilttechnik GmbH.

Fehler

Mogliche Ursache und Fehlerbeseitigung

Das Gerat lasst sich
nicht einschalten.

e Uberprifen Sie die Netzversorgungssicherungen.

Das Geréat schweil3t
nicht, keine oder nur
sehr geringe Funken-
bildung.

Das Gerét ist nicht am Stromnetz angeschlossen oder nicht eingeschaltet.

e Das Gerat an das Stromnetz anschlieRen und einschalten. Die LED-
Anzeigen leuchten beim Einschalten kurz auf.

Schweillkabel, Steuerkabel oder Gasschlauch sind nicht richtig
angeschlossen bzw. beschadigt.

o Kabel bzw. Gasschlauch richtig anschlieBen bzw. auf
Beschadigungen untersuchen, ggf. auswechseln.

Der Anschlussstecker oder die -buchse des Gerates sind beschadigt.

e Lassen Sie den Stecker oder die Buchse durch den SOYER®-
Kundendienst austauschen.

Beide Massekabel sind nicht oder nicht richtig angeschlossen, bzw.
Massezwingen nicht am Werkstlick befestigt.

e Massekabel anschlielsen, Massezwingen am Werkstlick befestigen.

Schweilistellen bzw. Masseanschlussstellen am Werkstlick sind nicht
metallisch blank.

e \Werkstlick bzw. Bolzen vorbereiten.

Die Hubhdhe bzw. die Eintauchtiefe sind falsch eingestellt.

e Stellen Sie die Hubhdhe bzw. die Eintauchtiefe gemall der
Betriebsanleitung fiir die Bolzenschweilpistole richtig ein.

Die Gasdurchflussmenge ist zu hoch eingestellt, d. h. grofer als 12 I/min (der
Lichtbogen wird ausgeblasen).

o Stellen Sie die Gasdurchflussmenge auf einen geringeren Wert.

Bolzen sitzt zu locker im Bolzenhalter.

e Bolzenhalter zusammendricken bzw. nachspannen.

Defekt an der Steuerung bzw. an der Schweif3pistole.

e SOYER®-Kundendienst verstandigen.

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik 73



soyer

Fehler

Mogliche Ursache und Fehlerbeseitigung

Das Schutzgas flief3t
nicht wahrend des
Schweillvorgangs.

Die Gasflasche ist nicht oder nicht richtig an das Gerat angeschlossen bzw.
das Ventil oder der Absperrhahn sind nicht gedffnet.

e SchlieRen Sie die Gasflasche an bzw. 6ffnen Sie das Ventil oder den
Absperrhahn.

Die Zeit fur die Gasvorstromzeit steht auf "0".

o Stellen Sie die Gasvorstromzeit auf die gewilinschte Vorlaufzeit ein.

Die Gasdurchflussmenge ist zu niedrig eingestellt.

o Stellen Sie die Gasdurchflussmenge auf 4 - 5 I/min mit dem Regulier-
hahn ein.

Das Magnetventil im Gerat ist verunreinigt oder defekt.

¢ Kontaktieren Sie den Kundendienst und lassen Sie es auswechseln.

Der Bolzen hebt
nicht ab, es kommt
kein Hauptstromlicht-
bogen zustande,
obwohl die LED
,Bolzen auf
Werkstiick” leuchtet.

Die Hubhohe ist falsch eingestellt.

e Stellen Sie die Hubhohe gemal der Betriebsanleitung fir die
Bolzenschweil3pistole ein.

Die Steuerung des Gerates oder der Schweilpistole ist defekt. (Der Bolzen
hebt trotz richtig eingestellter Hubhohe nicht ab).

e Verstandigen Sie den SOYER®-Kundendienst.

Der Bolzen hebt ab,
der Hauptstrom wird
jedoch nicht

Der Abhub ist zu groR3.

e Stellen Sie den Abhub gemalR der Betriebsanleitung fir Ihre

gezlndet. Schweilpistole ein.
Der Gasdruck ist zu hoch.
o Stellen Sie den Gasdruck auf den vorgeschriebenen Wert ein.
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Fehler

Mdgliche Ursache und Fehlerbeseitigung

Unterschiedliche
Schweillergebnisse.

SRM®-Strom nicht richtig eingestellt.

e Erhohen Sie den Parameter SRM®-Strom schrittweise und
kontrollieren Sie, ob sich eine Besserung einstellt.

SchweilRenergie nicht richtig eingestellt.

e Schweillenergie einstellen.

Kabelanschliisse sitzen zu locker, es entstehen Ubergangswidersténde.

e Alle Kabelanschlisse und Massezwingen auf festen Sitz prifen.

Bolzen sitzt zu locker bzw. nicht bis zum Anschlag im Bolzenhalter.

e Bolzen bis zum Anschlag eindriicken, ggf. Bolzenhalter
auswechseln.

Magnetische Blaswirkung gegeben. Der Lichtbogen wird in eine bestimmte
Richtung gedrangt.

o Befestigung der Massezwingen verandern, Eisenteile an Kanten
anlegen bzw. Schweil}pistole drehen.

Die Hubhohe und/oder die Eintauchtiefe sind nicht richtig eingestellt.

o Stellen Sie die Hubhdéhe und/oder die Eintauchtiefe gemal der
Betriebsanleitung fur Ihre Schweil3pistole ein.

Sie haben minderwertige Bolzen mit ungenauen Abmessungen oder
schlechter Oberflachengiite verwendet.

¢ Verwenden Sie ausschlieRlich SOYER®-Schweifbolzen.

Die Schweil3zeit und/oder der Gasdurchfluss sind nicht richtig eingestellt.

e Stellen Sie die Schweilzeit und/oder den Gasdurchfluss neu ein.

Grundwerkstoff nicht schweiligeeignet.

o Geeignete Werkstoffkombinationen verwenden.

Es kommt zu
einseitiger
Waulstbildung an
gleichen Stellen.

Die Woulstbildung wird durch magnetische Blaswirkung verursacht. Der
Lichtbogen wird in eine bestimmte Richtung gedrangt.

e Andern Sie die Befestigung der Massezwingen, legen Sie Eisenteile
an Kanten an bzw. drehen Sie die Schweil3pistole.

Der SRM®-Strom steht auf 0 oder ist zu gering eingestellt.

e Erhohen Sie den Parameter SRM®-Strom schrittweise und
kontrollieren Sie, ob sich eine Besserung einstellt.

Sehr starke Funken-
bildung,
Bolzenflansch fast
weggeschmolzen.

Hauptstromdauer zu hoch eingestellt.

e Zeit fur Hauptstromdauer nach Tabelle neu einstellen.

Schweillstrom zu hoch eingestellt.

e Schweilstrom neu einstellen.
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Fehler

Mogliche Ursache und Fehlerbeseitigung

Bolzen verschweildt
nicht mit der gesam-
ten Flanschflache,
Festigkeit der
Schweillung
unzureichend.

Hauptstromdauer zu kurz eingestellt.

e Zeit fur Hauptstromdauer nach Tabelle neu einstellen.

Masseanschluss mangelhaft.

e Massekabel und Massezwingen auf festen Sitz prifen, ggf.
festziehen.

Zu starke Verunreinigungen auf der Werksttickoberflache.

o  Werkstluckoberflache reinigen.

Stirnflache des Schweil3bolzens deformiert.

¢ Neue Schweifl’bolzen verwenden.

Bolzenliberstand zum Bolzenhalter falsch eingestellt.

e Bolzenuberstand auf 3 - 5 mm (Abstand Bolzenhalter-
Bolzenstirnflache) einstellen.

Schweilpistole verkantet aufgesetzt.

e Dricken Sie die Pistole im 90° Winkel auf das Werkstuick.

Abhub falsch eingestellt.

e Abhub einstellen.

Das Gerat schaltet
sich von selbst aus.

Der Bolzenhub ist falsch eingestellt

e Stellen Sie den Bolzenhub gemafR der Betriebsanleitung der
Schweildpistole ein und schalten Sie das Gerat ein.

Sie haben die Schweil3pistole wahrend des Hauptstroms vom Werkstiick
abgezogen.

e Schalten Sie das Gerat wieder ein.

Der Lichtbogen reif3t ab, weil der Gasdruck zu hoch ist.

o Stellen Sie den Gasdruck auf den vorgeschriebenen Wert ein.

Die Oberflache des Werkstlicks ist elektrisch schlecht leitend — der
Lichtbogen reif3t ab.

e Schleifen Sie die Oberflache ab.

Netzversorgung fehlerhaft.

e Uberpriifen Sie die Netzversorgungssicherungen.

Sicherung im Gerat defekt.

o Kundendienst verstandigen.

Bolzengewinde
angeschmort.

Bolzenhalter abgenutzt.

e Bolzenhalter auswechseln.
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13 Wartung und Reparatur

Wartung und Reparatur des Bolzenschweil3gerats und der Bolzenschweil3pistolen darf
ausschliellich durch die Heinz Soyer Bolzenschweil3technik GmbH oder von ihr
autorisierte Fachkrafte erfolgen.

14 Service
Im Servicefall wenden Sie sich bitte an:

Heinz Soyer Bolzenschweilttechnik GmbH
Inninger Stralle 14

82237 Worthsee

Tel.: 0049-8153-885-0

Fax: 0049-8153-8030

Mail: info@soyer.de

Bitte halten Sie bei Serviceanfragen die Seriennummer bereit.

Alternativ konnen Sie sich an lhre jeweilige SOYER®-Vertretung wenden. Die
Kontaktdaten finden Sie auf unserer Website unter

www.soyer.de oder

www.soyer.com (englisch)
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15 Ersatz- und Umriistteile

15.1 Ersatz- und Umriistteile Hubziindungs-BolzenschweiRen mit Keramikring

|
d

e

e —————
T

- PP
c |
X

Abbildung 8: Ersatz- und Umrlistteile flir Keramikring

Einzelteile im Umriistsatz

Pos Bezeichnung Abmessung Artikel-Nr.
a Stativstange(n) Lange 230 mm F02879
b FuBplatte FP1 KR 6 - KR 10 F01642
c FuBplatte FP2 KR 12 - KR 22 F01643
d Keramikringhalter KR 6 F03768
e Keramikringhalter KR 8 — KR 10 F03769
f Keramikringhalter KR 12 F03770
g Keramikringhalter KR 16 — KR 22 FO3771
h Kegelpfanne(n) M8 MO01440
[ Senkkopfschraube(n) M6 x 25 mm MO01439

78

Betriebsanleitung BMK-20i | Heinz Soyer Bolzenschweil3technik




soyer

16 Gewahrleistungsbedingungen

Die Gewahrleistungszeit betragt bei gewerblichem Gebrauch oder gleichzusetzender
Beanspruchung 12 Monate. Im Reparaturfall gewahrleisten wir die Behebung der
Mangel im Werk Etterschlag. Verschleilteile sind ausgeschlossen.

Der Gewahrleistungsanspruch erlischt, wenn Schaden durch unsachgemalle
Bedienung entstehen, Reparaturen oder Eingriffe von Personen vorgenommen werden,
die hierzu nicht ermachtigt sind sowie bei Verwendung von Zubehoér und Ersatzteilen,
die auf unsere Anlage nicht abgestimmt sind.

Bei der Verwendung von fremdbezogenen Schweillbolzen (ibernehmen wir keine

Gewahrleistung fir die einwandfreie Funktion des BolzenschweilRers und Qualitat der
Schweilverbindung.
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