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Seriennummer*

BolzenschweilRer BMS-10P

Tragen Sie hier bitte die Seriennummer ein, damit Sie im
Servicefall schnell auf diese Daten zugreifen kdnnen.

Bestell-Nr.

Kurzbezeichnung

Bemerkung

P01063

BMS-10P

Netzspannung 230 V (OPTION 115V *1)
mit Kapazitdtsumschaltung 33.000 / 99.000 pF

*1 Der Bolzenschweil3er BMS-10P ist flir den Betrieb an 115 Volt oder 230 Volt geeignet.
Die aktuelle Netzspannung ist am Typenschild zu erkennen.
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Wir danken lhnen fur den Kauf eines SOYER-Bolzenschweil3ers BMS-10P.

Sie haben eine ausgezeichnete Wahl getroffen. Ihr SOYER-Bolzenschweil3er

BMS-10P wurde insbesondere fir eine blitzschnelle Befestigung von SOYER-Schweil3bolzen nach
DIN EN ISO 13918 (Spitzenziindung) auf metallischen, schwei3geeigneten Grundflachen ausgelegt.

Unsere Geréate sind sicherheitsgepriift und entsprechen den Anforderungen der geltenden
europaischen und nationalen Richtlinien. Die Konformitat wurde nachgewiesen; die entsprechenden
Unterlagen sind beim Hersteller hinterlegt.

FUR IHRE SICHERHEIT

'@] Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die Thnen hier vorliegende Anleitung durch.
\_)/ Beachten Sie alle Sicherheitsmalinahmen sowie samtliche Kapitel dieser
Bedienungsanleitung vor Arbeitsbeginn.
Eine Nichtbeachtung der Sicherheitsmalinahmen kann zu schweren
Korperverletzungen oder bis zum Tod fuhren.

SOYER® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Heinz Soyer Bolzenschweiftechnik GmbH.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts sind nicht
gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Alle Rechte vorbehalten, insbesondere fir den Fall der Patenterteilung oder GM-Eintragung.

Wir haben den Inhalt dieser Druckschrift auf Ubereinstimmung mit der beschriebenen Hard- und
Software geprift. Dennoch kdnnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fir die
vollstandige Ubereinstimmung keine Gewéhr iibernehmen. In einigen Details kénnen sich die
lllustrationen in dieser Anleitung von Ihrem Produkt unterscheiden. Dies hat jedoch keinen Einfluss auf
die Bedienung. Die Angaben in dieser Druckschrift werden allerdings regelmaRig tberprift und
notwendige Korrekturen sind in den nachfolgenden Auflagen enthalten. Fir Verbesserungsvorschlage
sind wir dankbar.

Ausgabedatum: 01.01.1998
Uberarbeitet:  rev. 02.2021(Update Konformitatserklarung)
© Heinz Soyer Bolzenschweil3technik GmbH 2013 - All rights reserved

Printed in the Federal Republic of Germany




Heinz Soyer Bolzenschweitechnik GmbH
Inninger Stralle 14
82237 Worthsee

CE - Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend bezeichnete Maschine in ihrer Konzipierung und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausflihrung den Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der aufgefiihrten Richtlinien und Normen entspricht. Bei einer mit uns
nicht abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Glltigkeit.

Bezeichnung der Maschine : BolzenschweiRgerat
Maschinentyp : BMS-10P
BMS-10PV

Maschinen - Nr.

Zutreffende EU — Richtlinien : Richtlinie RoHS (2011/65/EU)
Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
EMV-Richtlinie (2014/30/EU)

Angewandte harmonisierte : EN 60 974-1:2018 + A1:2019
Normen insbesondere EN 60 974-10:2016
Angewandte nationale : DGUV Vorschrift 1
Vorschriften

Datum : 01. Februar 2021

Hersteller - Unterschrift

Funktion des Unterzeichners : Geschaftsfihrer
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1 Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitshinweise dienen lhrer Sicherheit.

Allgemeine Sicherheitshinweise:

Nehmen Sie an einer Schulung teil. Lesen und befolgen Sie die untenstehenden
SicherheitsmalRnahmen sowie sdmtliche Kapitel dieser Bedienungsanleitung vor
Arbeitsbeginn.

Eine Nichtbeachtung der Sicherheitsmalinahmen kann zu Kérperverletzungen
oder zum Tod fuhren.

Ausschlief3lich qualifizierte Personen durfen die Anlage bedienen und warten.
Halten Sie Kinder und Jugendliche unter 16 Jahren von der Anlage fern.

WARNUNG

Das Offnen der BolzenschweiRanlage ist untersagt.

Es werden besondere Anforderungen an das Servicepersonal gestellt.

Unser Kundendienst verfiigt GUber fachméannisch geschultes Personal, geeignete
Serviceeinrichtungen und Mittel zur Durchfuhrung aller notwendigen Arbeiten.

Warnung vor elektromagnetischen Feldern

Halten Sie gentigend Abstand zu elektronischen Einrichtungen ein. Beim
BolzenschweifRen entstehen starke elektromagnetische Felder, die diese Geréte (z.B.
TV-Gerét, Airbag) dauerhaft schadigen kénnen.

Achten Sie insbesondere darauf, dass Sie die SchweiRanlage nicht in der Néhe
elektronisch empfindlicher Einrichtungen zur Lebenserhaltung, wie z.B.
Intensivstationen in Krankenh&usern betreiben.

Personen mit Herzschrittmacher diurfen die Bolzenschweifl3anlage nicht bedienen und
sich wahrend des SchweilRbetriebes nicht in der Nahe aufhalten.

Elektroschock kann zum Tode fuhren

Verhindern Sie einen Elektroschock indem Sie lhren Kérper vor der Arbeitsflache und
dem Boden schitzen. Stehen Sie z.B. auf trockenem Isoliermaterial und tragen Sie
Schuhe mit Gummisohle.

Uberpriifen Sie alle Kabel einschlieRlich des Netzkabels auf Beschadigung,
Verschleil3 oder auf freiliegende Dréhte.

Achten Sie immer auf die richtige Netzspannung nach Angabe auf dem Typenschild.
Schliel3en Sie nie die Bolzenschweil3anlage an ein Stromnetz mit falscher
Netzspannung an.

Trennen Sie vor Beginn von Reinigungsarbeiten immer die Bolzenschwei3anlage vom
Stromnetz. Nur ausgebildetes und entsprechend qualifiziertes Personal darf Arbeiten
an der elektrischen Stromversorgung und Anlage durchfihren.

Beriihren Sie keine elektrischen Teile, die unter Spannung stehen, mit der bloRen
Hand. Tragen Sie trockene und unbeschadigte Isolierhandschuhe.

Tragen sie weder Ringe, Uhren noch elektrisch leitende Schmuckstiicke.

Sorgen Sie dafir, dass der Arbeitsbereich, die Bolzen, Pistolen, Kabel und die
Energiequelle sowie lhre Kleidung trocken sind.
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Rauch und Gase kénnen gesundheitsschadigend sein

Beim Bolzenschweil3en kénnen Dampfe und Schwebstoffe entstehen. Achten Sie
insbesondere bei oberflachenbehandelten Materialien auf gesundheitsschadliche
Dampfe. Beachten Sie hierzu bitte auch die fir Ihr Land geltenden
Sicherheitsbestimmungen.

Atmen Sie keinen Rauch und kein Gas ein. Sorgen Sie fiir eine ausreichende
BelUftung, um Rauch und Gase zu entfernen.

Gefahr durch Feuer und Explosion

Schweil3funken sowie die Hitze von Flammen und Lichtbogen kénnen Feuer
verursachen. Halten Sie immer zum sofortigen Gebrauch einen tragbaren
Feuerldscher bereit. Stellen Sie sicher, dass Sie mit dem richtigen Gebrauch des
Feuerldschers vertraut sind.

Schweil3en Sie nicht mit Arbeitskleidung, die durch leicht brennbare
Stoffe wie Ol, Fette, Petroleum usw. verunreinigt ist.

Beachten Sie die Feuerschutzvorschriften und schweif3en Sie z.B. nicht in
explosionsgefahrdeten Raumen.

Achten Sie auf brennbare Gegenstande am Schweil3platz. Alle brennbaren Materialien
und Flussigkeiten wie z.B. Ol, Treibstoff usw. sind vor Arbeitsbeginn zu entfernen.

Elektronische Einrichtungen (z. B. Airbag) und die Nutzung explosiver Stoffe zur
Kraftstoffversorgung erfordern bei Schweil3arbeiten an Fahrzeugen die Beachtung
weiterer Sicherheitshinweise. Diesbezlgliche Ausklnfte erteilen die
Berufsgenossenschaften oder die Fahrzeughersteller.

Haut- und Augenschutz
Lichtbogenstrahlen und Schweil3spritzer kdnnen zu Verletzungen der Augen und der
Haut fuhren.

Wahrend des SchweilRens entstehen Schweil3spritzer und ein Lichtblitz. Tragen Sie
eine Schutzbrille mit Seitenschutz und mit dem richtigen Filterschutz, um Ihre Augen
davor zu schitzen.

Tragen Sie Stulpenhandschuhe aus Leder und nicht brennbare, geschlossene
Arbeitskleidung wie z.B. dicke, langarmelige Hemden, Hosen ohne Aufschlag und
Sicherheitsschuhe.

Tragen Sie einen Lederschurz, um lhre Kleidung vor Schweil3spritzern zu schitzen.

Hemdkragen und Armel miissen zugeknopft sein. Entfernen Sie offene Taschen auf
der vorderen Seite lhrer Kleidung.

Wir empfehlen die Benutzung von Gehdrschutz. Einige der Schweil3- und
Arbeitsverfahren kdnnen laute Gerausche verursachen.
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1.1 Bedeutung von Sicherheitshinweisen in der Bedienungsanleitung

Die in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen Sicherheitshinweise, wie Piktogramme und
Signalworte, die bei Nichtbeachtung Gefahrdungen fiir Personen herbeifihren kénnen, haben in
dieser Bedienungsanleitung folgende Bedeutung.

Sicherheitshinweise

Unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren Kérperverletzungen oder

zum Tod fihren kann.

Mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu schweren Kérperverletzungen
oder zum Tod fuhren kann.

Mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu leichten Korperverletzungen

fihren kdnnte.

Warnung vor Sachschaden.

Y < "\\ Gefahr!
I\\H\_ /

Warnung!
/f Vorsicht!

R,

Vorsicht!
@ Hinweis!
L ¢ 4

Wichtig!

Mdoglicherweise schéadliche Situation, bei der das Produkt oder eine Sache

in seiner Umgebung beschadigt werden konnte.

Anwendungshinweise und andere nitzliche Informationen, welche die
bestimmungsgemalie Verwendung des Produktes erleichtern.

Sicherheitskennzeichen

Die Piktogramme fur Warnungen, Verbote und Gebote haben in dieser Bedienungsanleitung folgende

Bedeutung

ﬂ</S’—‘\>‘
\\\_J’/"
Verbot flr Personen
mit Herzschrittmacher

Verbot (nurin
Verbindung mit Zusatz)

2N
t,\_ _’/,

Nicht bertihren
Gehause unter
Spannung

Feuerldschgerat

A\

Warnung vor einer
Gefahrstelle

/N

Warnung vor
geféhrlicher elektrischer
Spannung

Warnung vor
elektro-
magnetischem Feld

Warnung vor
beweglichen Teilen

&

Allgemeines
Gebotszeichen (nur in
Verbindung mit

Warnung vor
feuergeféhrlichen
Stoffen

Warnung vor
explosions-
gefahrlichen Stoffen

Zusatz)
//___\\ IC/\ I@I |@l
| ww | " "
\/ | uy ~r Dt
Augenschutz benutzen Schutzkleidung Gehdrschutz Schutzhandschuhe
benutzen benutzen benutzen

&

Allgemeine Hinweise sind mit einer Hinweishand gekennzeichnet.
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1.2 Personalqualifikation und Schulung

Das Personal fur Bedienung, Wartung, Inspektion und Montage muss die entsprechende Qualifikation
fir diese Arbeiten aufweisen. Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und die Uberwachung des
Personals missen durch den Betreiber genau geregelt sein. Liegen beim Personal nicht die
notwendigen Kenntnisse vor, so ist dieses zu schulen und zu unterweisen. Dies kann, falls
erforderlich, im Auftrag des Betreibers der Anlage durch den Hersteller/Lieferer erfolgen. Weiterhin ist
durch den Betreiber sicherzustellen, dass der Inhalt der Bedienungsanleitung durch das Personal voll
verstanden wird.

Zur Ausbildung Ihres Personals bietet die GSI (Gesellschaft der Schweiltechnischen Institute mbH)
entsprechende Lehrgénge an.

Niederlassungen finden Sie im Internet unter: http://www.dvs-ev.de

1.3 Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann sowohl eine Gefahrdung fir Personen, als auch fur
die Anlage und Umwelt zur Folge haben. Beachten Sie die Sicherheitshinweise nicht, kann dies zum
Verlust jeglicher Schadensansprtiche fuhren.
Im Einzelnen kann Nichtbeachtung beispielsweise folgende Gefahrdungen nach sich ziehen:

e Versagen wichtiger Funktionen der Anlage.

e Versagen vorgeschriebener Methoden zur Wartung und Instandhaltung.

e Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische, thermische und akustische

Einwirkungen.

1.4 Bevor Sie mit dem Schweil3en beginnen...

e Priifen Sie den Zustand aller Kabel, bevor Sie mit den Schweifl3arbeiten beginnen.
o Ersetzen Sie sofort defekte Kabel und Kabelanschlisse.

1.5 Wahrend der Arbeit mit der Bolzenschweil3anlage

Halten Sie alle Unfallverhitungsvorschriften ein, die fir den Betrieb Ihres Geréates bestehen. Hat sich
ein Unfall ereignet, so

e schalten Sie das Gerét aus, trennen Sie es vom Netz und

e benachrichtigen Sie einen Arzt.

1.6 Unzulassige Betriebsweisen
Grenzwerte

Die Betriebssicherheit der gelieferten Bolzenschweil3anlage ist nur bei bestimmungsgemaler
Verwendung gewahrleistet. Die in den "Technischen Daten" angegebenen Grenzwerte diurfen auf
keinen Fall Uberschritten werden.

1.7 Stillsetzen des BolzenschweifRanlage

Schalten Sie den Netzschalter des Bolzenschweif3anlage aus.

Trennen Sie den Netzstecker von der Netzsteckdose.

Bei Automatikbetrieb die Druckluftversorgung abstecken.

Massekabel vom Bolzenschweil3er abstecken.

Schweil3pistole oder -kopf vom BolzenschweilRer abstecken.

Rollen Sie die Kabel auf, ohne sie zu knicken.

Sichern Sie den Bolzenschweil3er gegen Inbetriebnahme durch Unbefugte.

Prufen Sie SchweilRkabel und Anschlisse des Bolzenschweilers auf Beschadigung wie
Abbrand, mechanischen Verschleil3 usw. und lassen Sie beschadigte Teile durch den
SOYER-Kundendienst auswechseln.

11
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2 Allgemeines
2.1 Was Sie grundsatzlich beachten sollten...
Mit diesem Bolzenschweil3er BMS-10P haben Sie ein Produkt erworben, das

¢ dem neuesten Technologiestandard entspricht
e die derzeitigen Sicherheitsanforderungen voll erftllt und
e ein erfolgreiches Arbeiten ermdglicht

Beachten Sie vor Inbetriebnahme des Bolzenschweil3ers auf jeden Fall folgende Punkte:

¢ Bewahren Sie die Bedienungsanleitung so auf, dass sie fir jeden Bediener zugéanglich ist.

¢ Vergewissern Sie sich, dass der jeweilige Bediener die Bedienungsanleitung vor der
Inbetriebnahme gelesen und verstanden hat. Lassen Sie sich dies durch seine Unterschrift
bestétigen.

e Sichern Sie den Bolzenschweil3er gegen Nutzung durch Unbefugte.

e Nur geschultes Personal darf den Bolzenschweil3er betreiben.

2.2 Verwendungszweck

Mit dem SOYEReBolzenschweil3er BMS-10P kdnnen Stifte und Gewindebolzen von M3 - M8 bzw.
@ 3 - 7,1 mm und zahlreiche verschiedene Befestigungselemente nach DIN EN ISO 13918
(Spitzenziindung) aus Stahl, rostfreiem Stahl, Aluminium und Messing verschweil3t werden.

Wenden Sie sich fur eine Beratung oder zur Problemlésung entweder an unser Stammhaus oder an
unsere AulRendienstingenieure.

2.3 Vertrieb und Service

Bei Fragen zum Betrieb, zu Nachristungen fur Sonderanwendungen oder im Servicefall wenden Sie
sich bitte an die fiir Sie zustandige Servicestelle oder an folgende Adresse:

Heinz Soyer Bolzenschweil3technik GmbH
Inninger Stral3e 14

D-82237 Worthsee

Telefon +49 8153 8850

Telefax +49 8153 8030

www.soyer.de

info@soyer.de

2.4  Angaben zur Dokumentation

Mit dem BolzenschweiRer BMS-10P wird folgende Bedienungsanleitung ausgeliefert:
* Bedienungsanleitung BMS-10P Bestell-Nr.: PO0197

2.4.1 Hinweise zur Bedienungsanleitung

Rechtsverhéltnis

Wir weisen darauf hin, dass der Inhalt dieser Bedienungsanleitung nicht Teil einer friiheren oder
bestehenden Vereinbarung, Zusage oder eines Rechtsverhltnisses ist oder dieses abandern soll.
Samtliche Verpflichtungen der Heinz Soyer Bolzenschweil3technik GmbH ergeben sich aus dem
jeweiligen Kaufvertrag, der auch vollstandige und allgemeingtiltige Gewahrleistungen enthalt.
Diese vertraglichen Gewahrleistungsbestimmungen werden durch die Ausfiihrung dieser
Bedienungsanleitung weder erweitert noch beschrankt.

12
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VORSICHT
Fuhren Sie keinesfalls irgendeine Tatigkeit an der Bolzenschweil3anlage ohne genaue
Kenntnis der Bedienungsanleitung oder des sie betreffenden Teils durch. Sorgen Sie
\ dafir, dass fir die jeweilige Tatigkeit nur qualifiziertes Personal, das mit der
Bedienungsanleitung und den anfallenden technischen Tatigkeiten (Schulung!)
vertraut ist, die Anlage bedient.

2.4.2 Verhalten bei Stérungen

Treten Storungen auf, versuchen Sie zundchst anhand der in der Bedienungsanleitung in Kapitel
"Stdrungsbeseitigung" aufgelisteten Fehlermerkmale die Fehlerursachen zu ergriinden und zu
beheben. Wenden Sie sich in allen anderen Féllen an unseren Service.

Wenn Sie unseren Service bendtigen, halten Sie auf jeden Fall folgende Informationen bereit:

Kundennummer
Produktbezeichnung / Optionen
Seriennummer

Baujahr

Bolzen- und Werkstiickmaterial
Bolzenabmessungen

Diese Angaben helfen sowohl Ihnen als auch uns, Zeit und unnétige Kosten, zum Beispiel fur falsche
Ersatzteillieferungen, zu sparen.
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3 Beschreibung des Bolzenschweil3ers
3.1 Beschreibung

Der SOYER-Bolzenschweiler BMS-10P ist universell fiir manuellen Betrieb und Automatikbetrieb
einsetzbar.
Die Steuerung Uber eine serienméafige CNC - Schnittstelle ist méglich.

Der Bolzenschweil3er BMS-10P bietet die Moglichkeit, die Parameter fur verschiedene
Schweiaufgaben als Schweil3programme abzuspeichern und jederzeit wieder aufzurufen. Zur
Erleichterung der Bedienung kénnen Programme fiir verschiedene Bolzendurchmesser gespeichert
werden. Dadurch ist ein einfacher und schneller Wechsel von verschiedenen SchweiRaufgaben
maoglich.

Die eingebaute Qualitatskontrolle bietet die Moglichkeit, die wichtigsten Parameter der Schweil3ung zu
Uberwachen und bei unzulassigen Abweichungen eine Fehlermeldung zu erzeugen.

Der Bolzenschweil3er ist auf der Frontplatte mit acht Drucktasten, acht Leuchtdioden (LED) und einer
zweizeiligen Anzeige (Display) ausgestattet. Die Einstellung erfolgt tiber die Drucktasten. Der
Betriebszustand wahrend der SchweiRung wird durch die Leuchtdioden und auf dem Display
angezeigt.

3.2 Technik ,,BolzenschweiBlen mit Spitzenziindung*

Der Soyer Bolzenschweif3er BMS-10P arbeitet nach dem Kondensatorentladungsprinzip mit
Spitzenziindung gemaf DVS-Merkblatt 0903 (Deutscher Verband fur Schweildtechnik).
Dieses System nutzt die schlagartige Entladung einer Kondensatorbatterie zur Erzeugung von
Lichtbogenenergie.

—Lﬁ

Die Bolzenspitze berlhrt das Der gezlindete Lichtbogen Der Bolzen taucht in das
Werkstick. erzeugt eine Schmelzzone am | Schweif3bad ein. Das Material
Bolzen und Blech. erstarrt und der Bolzen ist

aufgeschweil3t.

Hierzu finden Sie auch weitere Informationen unter www.soyer.de

WICHTIG
Achten Sie darauf, dass die Oberflache elektrisch leitend ist.
Schleifen Sie z.B. lackierte Teile ab.
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3.3

*1

*2

Technische Daten

Bezeichnung

BMS-10P

SchweilRverfahren

Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung

Standardpistole

PS-3

SchweilRbereich

M3 - M8 bzw. @ 3 - 8 mm bei Stahl, rostfreiem Stahl, Aluminium und
Messing (M8 bzw. @ 8 in Aluminium und Messing bedingt, je nach
Anforderung)

Stromquelle Kondensatorbatterie mit Kapazitatsumschaltung 33.000 / 99.000 pF
Ladespannung 60 - 200 V stufenlos auf - ab
Schweikfolge bis 20 Bolzen/min (abhéangig von Bolzendurchmesser und Art der

Zufuhrung)

Netzanschluss

230V, 50/60 Hz, 10 A (*2 OPTION 115 V)

Sicherung T 10 A (Sicherung 5 x 20 mm trage)
Kihlart F

Schutzart P21

Abmessungen 430 x 220 x 560 mm (Bx H x T)
Gewicht *1 26 kg *1

Farbe RAL 5009 azurblau

Technische Anderungen vorbehalten

WARNUNG

Das S-Zeichen ist das Symbol fur Schweil3stromquellen, die fur den Betrieb bei
erhohter elektrischer Gefahrdung zugelassen sind. Das S-Zeichen unserer
Bolzenschweiler bezieht sich ausschlie3lich auf den Schweil3stromkreis, nicht auf
die komplette Anlage.

Je nach Zubehor sind geringe Abweichungen mdglich.

Der Bolzenschweifl3er BMS-10P ist fir den Betrieb an 115 Volt oder 230 Volt geeignet. Die aktuelle Netzspannung ist

am Typenschild zu erkennen.
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3.4 Schnittstellen BMS-10P
CNC - Schnittstelle

Die CNC Schnittstelle dient zur Steuerung und Kommunikation in Verbindung mit z.B. einer CNC-
Bolzenschweil3anlage.

BMS-10P ,,CNC* Interface
-« 1
Ny 1
- 6 / Start extern
N
2
\s O - Signal 1
07 < Power
: e — Signal 2
N
N,
f\4 i
T O - Signal 3
\ 2
Nedi 1
“ 5 / Reset extern
AN
PIN Beschreibung der 9pol. D-Sub Buchsenleiste (CNC — Schnittstelle)
1+6 Start extern Kontakt I6st SchweiRvorgang aus.
2+7 Signal 1 SchweiBung in Ordnung: Kontakt steht wahrend des Betriebes an,
unterbricht bei einer Fehlschweil3ung.
Power Kontaktbelastung: max. 24 V, 200 mA
3+8 Signal 2 Bolzen auf Werkstuick
Kontakt wird gesetzt, wenn Werkstuckkontakt hergestellt ist.
4+9 Signal 3 Ladung bereit
Nach Erreichen der eingestellten Ladespannung wird Kontakt gesetzt.
6+5 Reset extern Fehlerriicksetzen extern

Kontakt setzt Fehlermeldungen zurtck.

RS 232-Schnittstelle (Bidirektionale Kommunikationsschnittstelle)

Die RS 232-Schnittstelle dient als ,Druckerschnittstelle” oder als ,Fernsteuerung® in Verbindung mit
z.B. einer CNC- BolzenschweiRanlage.

Uber die Schnittstelle ist eine vollstandige Geratekonfiguration fiir die zentrale Steuerung lber einen
PC mdglich. Eine Bedienung Uber die acht Funktionstasten ist dadurch nicht mehr erforderlich.

Technische Daten der Schnittstelle: 9-poliger Stecker - Steckerbelegung

PIN Signal Einstellung: 9600 Baud
2 RxD 8 Datenbits

3 TxD 1 Stopbit

5 Ground no Parity
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p-Select — Schnittstelle

Kommunikationsschnittstelle fur Pistolenverteilersystem P3-Select/S. Diese Schnittstelle dient zur
automatischen Programm-Anwahl (weitere Informationen finden Sie in der Bedienungsanleitung zum
Pistolenverteiler P3-Select).

Ruttler — Schnittstelle

Die Ruttler Schnittstelle dient zur Steuerung und Kommunikation unserer Systeme fur die
automatische Bolzennachladung wie z.B. der SOYER Universalrittler UVR-300.

Schutzkontaktsteckdose 3,15 A

Die Schutzkontaktsteckdose dient ausschlielich als Stromversorgung fir unsere Universalrittler oder
Netzteile fir weiteres Zubehor.

/—\ HINWEIS
[ ) | Die Betriebsspannung der Schutzkontaktsteckdose entspricht der aktuellen
Y |Netzspannung.

ACHTUNG
Die Schutzkontaktsteckdose ist mit 3,15 A abgesichert. Schlie3en Sie hier keine
X weiteren ,Verbraucher®, wie z.B. Bolzenschweillgerate an.

Einstellen der Netzspannung fir 115 oder 230 Volt

Der Bolzenschweiler BMS-10P ist fir zwei Netzspannungen geeignet, 115 Volt oder 230 Volt.
Die werksseitige Einstellung ist auf dem Typenschild des Gerats angegeben.

Die Netzspannung kann durch entsprechendes Umklemmen am Netztransformator verandert werden.
Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die flr Sie zustandige SOYER Servicestelle.

ACHTUNG
Wenn die Betriebsspannung durch Umklemmen am Netztransformator geéndert wird,
, | muss auch die Angabe auf dem Typenschild geéndert werden.

ACHTUNG

/ﬁ Arbeiten am Netzanschluss sind nur durch eine autorisierte Elektrofachkraft zulassig!
3
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4 Aufstellen des Bolzenschweil3ers

o Stellen Sie den Bolzenschweil3er ausschlielich auf einer ebenen Flache auf. Die GummifiiRe
auf der Unterseite garantieren einen festen Stand und wirken schwingungsabsorbierend.

e Auch wenn der Bolzenschweil3er robust gegen Umgebungseinfliisse ist, sollten Sie ihn vor
Nasse und Staub schiitzen.

e Achten Sie bei den Werkstattmdbeln besonders auf die Tragfahigkeit und einen sicheren
Stand.

e Sorgen Sie fur einen geniigend grofl3en Freiraum um die Luftungsschlitze. Andernfalls spricht
der Gerateschutz an und unterbricht den Schweil3betrieb.

e Stellen Sie den Bolzenschweil3er in unmittelbarer Nahe zum Schweif3ort auf.

Achten Sie beim Betreiben der Anlage auf ausreichende Beluftung des Arbeitsraumes.

bitte, dass diese Schutzart z. B. nicht fir den Gebrauch oder Transport bei Regen

HINWEIS
|®1 Das Gehause des Bolzenschweil3ers entspricht der Schutzklasse IP 21. Beachten Sie
y geeignet ist.

e Achten Sie beim elektrischen Anschluss auf die richtigen Anschlusswerte am
Typenschild
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5 Inbetriebnahme
5.1 Ansicht

Frontansicht
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15.
16.
17.
18.
19.

20.
21.

22.
23.

ohne Funktion
Hauptschalter
Sicherungselement F 1
mit Sicherung 10 AT
LCD-Display
LED-Anzeigen
Funktionstasten
Luftfunktion "vor"
Luftfunktion "zuriick"
Steuerkabelbuchse

. MeRRbuchse PISTOLE
. MeRRbuchse MASSE

. Pistolenkabelbuchse
. Massekabelstecker

. Netzkabel

CNC-Schnittstelle
Rittler-Schnittstelle
Schnittstelle RS 232
Schnittstelle p-Select
Sicherungselement mit
Sicherung 3,15 AT
Schutzkontaktsteckdose
230V ~3,15 A
Typenschild
Druckluftanschluss
Anschlussbuchsen fir
Druckluftsteuerung des
Rittlers
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5.1.1 Hauptschalter

Hauptschalter

Mit dem Hauptschalter schalten Sie den Bolzenschweil3er ein und aus.
5.1.2 Beschreibung der Funktionstasten

Der BolzenschweilRer BMS-10P besitzt auf der Frontplatte 8 Funktionstasten. Uber diese Tasten
kénnen verschiedene Funktionen innerhalb der Menlbedienung ausgeldst werden.

T ¢ <4— | | —» | |EnTER % HELP LIFT

6.1 6.2 6.3 6.4 6.5 6.6 6.7 6.8

Taste Beschreibung

6.1 "Pfeil auf” Veranderung der angewdahlten Parameter (blinkendes Symbol in Display)

6.2 "Pfeil ab" Veranderung der angewahlten Parameter (blinkendes Symbol in Display)

6.3 "Pfeil links" Auswahl der zu verandernden Parameter (Verschiebung des blinkenden Symbols
nach links

6.4 "Pfeil rechts" Auswahl der zu verandernden Parameter (Verschiebung des blinkenden Symbols
nach rechts

6.5 "ENTER" Anlegen eines neuen Programmes bzw. Kopieren eines vorhandenen Programmes

6.6 "LOSCHEN" Loschen eines Programmes

6.7 "HELP" Erklarung der Parameter im Display

6.8 "LIFT" Einschalten des Hubmagnets der Schweil3pistole

5.1.3 Beschreibung der LED-Anzeigen

Uber die LED-Anzeigen kénnen Sie die jeweiligen Betriebszustiande ablesen.

HE B B B BB BB
5.1 52 5.3 54 5.5 5.6 5.7 5.8

LED Beschreibung
5.1 LED "Bereit" LED leuchtet bei Aufladung der Kondensatorbatterie auf den Sollwert.
5.2 LED ,BAW* Bolzen auf Werkstick. LED leuchtet, sobald der Bolzen das Werkstiick bertihrt, falls

dieses an den Massepol des Bolzenschweil3ers angeschlossen ist.

5.3 LED "Auslosung” | LED leuchtet bei Betatigung der Ausldsetaste an der Pistole oder bei aktivem
Startsignal an der externen Schnittstelle.

5.4 LED "Abhub" LED leuchtet, sobald der Hubmagnet der Pistole aktiv ist.

5.5 LED "Zindung" LED leuchtet bei Zindung (Schweif3vorgang).

5.6 LED "Stérung" LED blinkt, sobald bei eingeschalteter Qualitatskontrolle die Schwei3parameter
auBerhalb der Toleranzgrenze waren.

5.7 LED "Quako" LED leuchtet, wenn der BolzenschweilRer fir Qualitatskontrolle ausgeristet ist und
diese stérungsfrei arbeitet.

5.8 LED "Extern" LED leuchtet nur im Prifstandbetrieb (Servicemode)
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5.1.4 Beschreibung Display

Eine Parameterbezeichnung wird blinkend dargestellt, um anzuzeigen, dass dessen Wert durch
die Tastatur veréandert werden kann.

MODE!' PG ELZ LAD HLZ TOL [ 101
EETRY 1 ™S5 100 1500 = | B2

T ¢ 4— | | —P | |ENTER % HELP LIFT

Beispiel der Anzeige nach dem Einschalten des Bolzenschweif3ers:
. Oben rechts im Display wird die gemessene Ladespannung der Kondensatorbatterie angezeigt.
Beispiel: [101 Aktuelle Ladespannung ist 101 Volt

e Unten rechts im Display wird die aktuelle Kapazitat der Kondensatorbatterie angezeigt.
Beispiel BMS-10P: B1 = 33.000 pF | B2 = 99.000 pF

Beschreibung der Betriebsparameter (MODE)

Parameter Beschreibung

BETR Betrieb. Standardeinstellung fir normalen Schweil3betrieb. Die Parameter der
Programme kénnen nur in diesem Mode verandert werden.

HUB Abhubtest. Ermdglicht es, den Hubmagneten der Pistole / des Kopfes einzuschalten,
um damit die Einstellungen ohne SchweilRbetrieb zu kontrollieren.

MESS Der Betriebsmode "MESS" ermdglicht, die Sollwerte fir ein Schweiprogramm zu
ermitteln (siehe Beschreibung der Qualitatskontrolle).

Einstellmoéglichkeiten fur Schweil3betrieb (BETR)

Parameter Beschreibung Bereich

PG Nummer des eingestellten Programmes 1-6

BLZ Bolzentyp. Diese Anzeige dient nur zur Information und hat keinen M3 — M8
Einfluss auf die Schweil3ung.

LAD Eingestellte Ladespannung der Kondensatorbatterie in Volt 60 — 200 Volt
Hinweis:

Im Display wird die gemessene Ladespannung der Kondensator-
batterie zusatzlich noch angezeigt.

NLZ Nachladezeit bei automatischer Bolzennachladung in Millisekunden. | 0 - 9900 ms
TOL Toleranz. Erlaubte Abweichung der Qualitatskontrolle. 0-10

O = Qualitatskontrolle aus.

1 = kleinste Toleranzgrenze, 10 = maximale Toleranzgrenze
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5.1.5 Sicherungselement

Der Bolzenschweil3er BMS-10P ist mit einer Sicherung (10 AT) abgesichert.

VORSICHT

/A\ Missen Sie z. B. Sicherungen ersetzen, so verwenden Sie nur solche mit den

vorgeschriebenen elektrischen Werten. Bei Uberdimensionierten Sicherungen kann
=2 es zu Defekten an der elektrischen Anlage oder zu einem Brand kommen.

Trennen Sie zum Wechseln der Sicherung den Netzstecker vom Stromnetz.

5.1.6 Anschlusselemente
Netzkabel

Mit dem Netzkabel wird der Bolzenschweil3er an das Stromnetz angeschlossen.

Achten Sie beim elektrischen Anschluss auf die richtigen Anschlusswerte
/f:ﬁ entsprechend dem Typenschild am Bolzenschweil3gerat.
3

Massekabelbuchse
Die Massekabelbuchse ermdglicht den Anschluss der Massezwingen an den Bolzenschweil3er.

Steuerkabelbuchse und SchweilRkabelbuchse
Der Steuerkabelanschluss und die Schwei3kabelbuchse dienen zum Anschluss der
Bolzenschweil3pistole an den Bolzenschweiler.

* MeRBbuchse PISTOLE
Die MeRRbuchse PISTOLE dient zum Anschluss der Mel3leitung der Schweil3pistole.

* MeBbuchse MASSE
Die MeRRbuchse MASSE dient zum Anschluss der MeRleitung der Masseverbindung.

e Luftfunktion "vor"
Anschluss fir Schweil3pistolen oder -k6pfe mit automatischer Bolzenzuflihrung.

e Luftfunktion "zurtck"
Anschluss fiir SchweiRpistolen oder -kdpfe mit automatischer Bolzenzufiihrung.
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5.1.7

Beschreibung Symbole

Symbol

Bezeichnung

Funktionsaussage

LED - "Bereit"

LED leuchtet bei Betriebsbereitschaft des Bolzenschweil3ers.

LED - "Bolzen auf
Werkstlick"

LED leuchtet, sobald der Bolzen bei angeschlossenem Massepol
des Bolzenschweil3ers das Werkstiick berthrt.

LED - "Auslésung"

LED leuchtet bei gedruckter Auslosetaste an der Schweil3pistole
oder am Schweil3kopf.

LED - "Abhub”

LED leuchtet bei aktiviertem Hubmagnet der Schweil3pistole.

LED - "Zindung"

LED leuchtet bei Zindung (Schweil3vorgang).

LED - "Storung"

LED blinkt, wenn die SchweilRung aul3erhalb der Toleranz liegt.

LED leuchtet, wenn der BolzenschweilRer Uber die serielle

EXT LED - "Extern Schnittstelle (RS 232) ferngesteuert wird.
funktlonstaste Veranderung der angewéhlten Parameter nach oben (wird in
PARAMETER Display blinkend angezeigt)
ANDERN" play gezeigl).
funktlonstaste Veranderung der angewéhlten Parameter nach unten (wird in
v PARAMETER Display blinkend angezeigt)
ANDERN" play gezeigl).
.Ilzunktlonstaste Auswahl der zu verandernden Parameter (Verschiebung des
« PARAMETER blinkenden Symbols nach links)
WAHLEN" y :
.Ilzunktlonstaste Auswahl der zu verandernden Parameter (Verschiebung des
e PARAMETER blinkenden Symbols nach rechts)
WAHLEN" y :
ENTER Funktionstaste Anlegen und Kopieren eines Programmes
"ENTER" '
Y Fu.nktionstaste . .
/ "L OSCHEN" Loschen eines Anwenderprogrammes.
Funktionstaste . . B . .
HELP "HELP" Hilfefunktion. Erklarung der Parameter im Display.
T Funktionstaste Einschalten des Hubmagnets der Schweil3pistole/des
"LIFT" SchweilRkopfes oder des Gasventils.

ay

Luftfunktion "vor"

Luftanschluss der Bolzenschweil3pistole/des Schweil3kopfes mit
Automatik-Betrieb.

m T Luftfunktion Luftanschluss der Bolzenschweil3pistole/des Schweil3kopfes mit
"zurtck" Automatik-Betrieb.
= Pistole Markierung der Steuerkabel- und SchweiRkabelbuchsen zum
Anschluss der Pistole/des Schweil3kopfes.
Masse Markierung der Massekabelstecker zum Anschluss der

Massekabel.
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5.2 Einstellung der Betriebsart
5.2.1 Einschalten des BolzenschweilRers

Nach dem Einschalten des Bolzenschweif3ers blinken die 8 LED-Leuchten kurz auf und der
BolzenschweilRer fuhrt einen Selbsttest durch.

Nach der erfolgreichen Durchfiihrung des Selbsttests stellt der Bolzenschweil3er automatisch die
zuletzt eingestellten Parameter ein.

5.2.2 Betriebsarten / Parameter

Durch das Driicken der Funktionstaste "Pfeil rechts" oder ,Pfeil links® ist die Anwahl der Parameter
moglich. Nur eine blinkende Anzeige ist durch die Funktionstasten einstellbar.

e Betriebsart "BETR"

MODE' PG BLZ LAD  HMWLZ  TOL | 101
BETRY 1 ™S5 100 1500 = | B2

Diese Betriebsart muss bei normalem Schwei3betrieb eingestellt werden. Bei eingeschalteter
Qualitatskontrolle sperrt der BolzenschweiRer bei SchweiBungen auf3erhalb der Toleranz. Eine
Entriegelung ist durch das Betéatigen der LIFT- oder ENTER-Taste mdglich. (siehe Beschreibung der
Qualitatskontrolle).

e Betriebsart Abhubtest "HUB"
Bei der Betriebsart ,Hub“ kdnnen Sie die Einstellung des Abhubs der Pistole oder des Schwei3kopfes
vornehmen oder Uberprifen. Lesen Sie dazu auch in den Bedienungsanleitungen fur die

Schweil3pistole oder den Schweil3kopf nach.

e Wahlen Sie mit den Funktionstasten "Pfeil auf" oder "Pfeil ab" die Betriebsart "HUB".

MODE! Abhub testen: Triggertaste | O
HUErY AbFallzeit : mS [t

BNGE

ENTER

% HELP LIFT

e Bestiicken Sie die Pistole oder den SchweiRkopf mit einem Bolzen.

e Uberprifen Sie die Eintauchtiefe des Bolzens bzw. stellen Sie die Eintauchtiefe wie in den
Bedienungsanleitungen der Schweil3pistole oder des SchweiRkopfes beschrieben ein.
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0

VORSICHT
Vergewissern Sie sich noch einmal, dass die Betriebsart auf "HUB" eingestellt ist.
Beachten Sie auch die Sicherheitshinweise in Kap. 1

e Setzen Sie die Pistole oder den SchweilZkopf auf das Werkstiick auf. Die LED "Bolzen auf
Werkstiick" leuchtet.

e Betatigen Sie den Ausldseschalter an der Pistole, dem Schweif3kopf oder tiber die CNC-
Schnittstelle. Der Bolzen hebt vom Werkstiick ab, solange das Auslésesignal vorhanden ist.

Uberprifen und korrigieren Sie, wenn nétig, die Hubhdhe gemaf den vorgegebenen Richtwerten.
Wird der Abhubtest auf einem Werkstiuck durchgefiihrt, welches mit dem Masseanschluss vom
BolzenschweilRer verbunden ist, wird die Abfallzeit in Millisekunden auf dem Display angezeigt,
andernfalls wird im Display der Text "keine Masse" angezeigt.

O

MODE' Abhub testen:  Triggertaste | O
HUEI AbFallzeit @ keine Masse |\
HINWEIS

Betatigen Sie nicht zu haufig die Auslésung in kurzen Abstéanden, da sonst die
Thermosicherung zum Schutz des Abhubmagneten anspricht und die Stromversorgung
fir den Magneten unterbricht. Im Display wird dieser Zustand durch eine Fehlermeldung
angezeigt.

e Betriebsart ,,Messen“ "MESS"

Der Betriebsmode "MESS" ermdglicht, die Sollwerte fur ein SchweiRprogramm zu ermitteln (siehe
Beschreibung der Qualitatskontrolle).

5.3 Neues SchweilRprogramm anlegen

O

HINWEIS

Bei der Erstinbetriebnahme oder nach RESET der Bolzenschweif3anlage sind noch keine
Schweil3parameter hinterlegt. Ohne gespeicherte Schweil3parameter ist ein
Schweil3betrieb nicht moglich!

¢ "MODE” - Parameter auf "BETR” einstellen.

e Ein Programm einstellen, das noch nicht belegt ist

MODE 'PGY BELZ LAD HLZ TOL | O
BETR *'_L' Frogramm nicht belegt | B

AnschlielRend die "JENTER” - TASTE driicken. Es wird unter der eingestellten Programmnummer ein
neues Programm mit Standardwerten (M5) angelegt. Diese kdnnen jetzt durch die Funktionstasten
verandert werden.

MODE' PG BLZ LAD  HMLZ  TOL | 101
BETRY 1 ™S5 100 1500 = | B2
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5.4  Schweillprogramm kopieren

Ein Schwei3programm kopieren ist dann sinnvoll, wenn man bereits ermittelte Werte retten will, um
weitere Manipulationen an den Parametern auszuprobieren.

e ’"MODE” - Parameter auf "BETR” einstellen.
e Ein Programm einstellen, das bereits belegt ist.
e “ENTER” - Taste driicken.

Folgende Ausgabe erscheint z.B. auf dem Display:

Programm 1 =peichern in Programm c
Auswiahl: PF.auf < ab, speichern: PF.links

Der Bolzenschweil3er zeigt den ersten freien Programmplatz an, in den das zu kopierende Programm
gespeichert werden kann. Es kann aber auch ein anderer freier Programmplatz mit den Tasten "Pfeil
auf/ab" angewahlt werden. Zum Speichern muss die Taste "Pfeil links" gedriickt werden. Es erscheint
dann das kopierte Programm auf dem Bildschirm. Gespeicherte Referenzwerte fir die
Qualitatskontrolle werden ebenfalls kopiert.

5.5 Schweillprogramme l6schen

Anwender-SchweiRprogramme, die nicht mehr ben6tigt werden, kdnnen geldscht werden, um die
Programmverwaltung tbersichtlich zu gestalten.

e ’"MODE” - Parameter auf "BETR” stellen.
e Das zu ldschende Programm auf dem Display anwéhlen.
e //[ - Taste driuicken (LOsch - Taste).

Folgende Ausgabe erscheint z.B. auf dem Display:

Soll Programm 2 geloescht werden 7
ia: PFeil links nein: PFeil rechts

Mit der Taste "Pfeil rechts" kann die Funktion abgebrochen werden, ohne das angewéahlte Programm
zu léschen. Dies ist zweckmaRig, falls die /// - Taste unbeabsichtigt betatigt wurde.

Mit der Taste "Pfeil links" wird das angewahlte Programm geldscht und als nicht belegt auf dem
Bildschirm angezeigt.
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5.6 Vorbereitung zur Inbetriebnahme

Die hier beschriebene Inbetriebnahme gilt beispielhaft mit einer SOYER
@ Bolzenschweil3pistole. Bei der Inbetriebnahme mit einer SOYER
| BolzenschweiRanlage (NC, CNC) sind diese Schritte sinngeman anzuwenden.
y Jedoch sind z.B. bei einer kompletten Schweif3anlage die Kabelanschliisse
meistens bereits werksseitig ausgefihrt.

Vor Inbetriebnahme sind die Bolzenschweil3pistole und die Massekabel an den BolzenschweilRer
anzuschlieRen.

5.6.1 Masseanschluss

¢ Massekabel an Massekabelbuchse anstecken und durch Drehen nach rechts bis zum Anschlag
verriegeln.

e Massezwingen an das Werkstlick anschliel3en.

@ Einwandfreier Kontakt mit Werkstliick muss gewéhrleistet sein.
)
y

— Kontaktstellen eventuell abschleifen (metallisch blank).

5.6.2 Anschluss der Bolzenschweil3pistole

e Schweil’kabel der Schweil3pistole an SchweifRkabelbuchse anschliel3en und durch Drehen nach
rechts bis zum Anschlag verriegeln.

e Steuerkabel in Steuerkabelbuchse einstecken und befestigen.
¢ MeRkabel an MeRRbuchse anschlief3en (OPTION).
5.6.3 Netzanschluss

e Netzkabel an das Stromnetz anstecken.

LEBENSGEFAHR
Achten Sie beim elektrischen Anschluss auf die richtigen Anschlusswerte
/fﬁ entsprechend dem Typenschild am Bolzenschweil3gerat.
. BolzenschweilRer nur an vorschriftsméaRige Schutzkontaktsteckdosen
anschliel3en.

27



SOYEI‘

5.7

SchweilRparameter

HINWEIS

Die eingestellten Schwei3parameter beeinflussen die Reproduzierbarkeit und Gite der
Schweil3ergebnisse in hohem Malf3e. Die Parameter sind von der Bolzengréf3e und der
Materialeigenschaft abhéngig. Bei den Standardwerten der festen Schweil3programme
handelt es sich um Richtwerte, die ausschlie3lich fur die von der Firma SOYER
gelieferten Bolzen gelten. Sie kdnnen je nach Werkstiickart, Werksttickdicke,
Beschaffenheit der Werkstiickoberflache und den Umweltbedingungen (zum Beispiel
tiefe AuBentemperaturen) variieren. Auch die Einstellungen der Schweil3pistole oder des
SchweiRkopfes beeinflussen die SchweiRparameter (wird z. B. der Abhub vergréRert, ist
auch meistens eine Erh6hung der Ladespannung erforderlich).

Fuhren Sie auf jeden Fall wahrend des Produktionsprozesses Stichproben durch, um konstant gute
Schweil3ergebnisse sicherzustellen (siehe DVS- Richtlinie, Teil 1, "Sicherung der Gute der
BolzenschweilRverbindungen™).

Die Schweil3parameter wurden mit dem Bolzenschweif3er BMS-10P und der Bolzenschweil3pistole
PS-3 mit einer Abhubeinstellung von ca. 2,5 mm ermittelt. Als Grundwerkstoff fir das Aufschweil3en
von verkupferten Kondensatorschweif3bolzen aus 4.8, nach DIN EN ISO 13918 diente Stahlblech mit
einer Dicke von 2 mm.

Tabelle Ladespannungen (in Volt) BMS-10P

Die Ladespannung ist entsprechend der Tabelle fest voreingestellt. Je nach SchweilRaufgabe kann die
Ladespannung Uber die Funktionstasten angepasst werden.

HINWEIS
Je nach Ladekapazitat (Batt. 1 = 33.000 pF | Batt. 2 = 99.000 pF) sind unterschiedliche
Werte fur die Ladespannung vorgegeben.

Werte fur Ladekapazitat 99.000 pF (Batt. 2)

Parameter Ladespannung (Volt) Einstellbereich (Volt)
M3 [F3] 60 50-75
M4 [@4] 80 60 - 100
M5 [@5] 100 75-125
M6 [D6] 120 95 - 145
M7.1 [@7,1] 140 95 - 145
M8 [ F8] 160 125 - 200

Werte fur Ladekapazitat 33.000 pF (Batt. 1)

Parameter Ladespannung (Volt) Einstellbereich (Volt)
M3 [F3] 60 60 - 200
M4 [@4] 95 80 - 200
M5 [@5] 110 90 - 200
M6 [D6] 130 100 - 200
M7.1 [@7,1] 160 110 - 200
M8 [ @8] 190 120 - 200
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6 Betrieb

HINWEIS

und Unfallverhitungsvorschriften.

Beachten Sie die fir den Betrieb des Bolzenschweil3ers geltenden Sicherheitsregeln

==

HINWEIS
Die SchweilRstellen miissen metallisch blank sein.
— Schweildstellen eventuell abschleifen.

Netzschalter einschalten.

&

BolzenschweilRers auf.

angezeigt.

Nach dem Einschalten des Bolzenschweil3ers leuchten kurz alle 8 LED Anzeigen des

Je nach Betriebszustand werden Uber die Digitalanzeige auch noch weitere Meldungen

Gewilinschte Betriebsart "BETR" oder "MESS" einstellen.

Ladespannung in Abhangigkeit vom Bolzendurchmesser mit den Funktionstasten wahlen.

HINWEIS
Bei Schweil3pistolen oder SchweiRkopf mit Hubmagnet (z.B. PS-3, SK-5AP)
— Einstellung fir Abhub priifen.

Pistole mit Schweil3bolzen auf das Werkstiick aufsetzen. Berlhrt der in der Pistole eingesetzte
Schweil3bolzen bei angeschlossener Masseverbindung das Werkstick, leuchtet die LED "Bolzen

auf Werkstlck" am Schweil3gerat.

Pistolenschalter betatigen, die LED "Auslésung" leuchtet, der Schwei3vorgang wird ausgeldst.

Halten Sie wahrend des Schweil3vorgangs die Pistole ruhig und ziehen Sie die Pistole erst nach
Beendigung des SchweiRvorgangs senkrecht vom aufgeschweil3ten Bolzen ab. Ein eventueller
Bedienfehler, z.B. Abrutschen der Schweil3pistole wahrend der Schweilung, wird vom
BolzenschweilRer erkannt und durch das Leuchten der LED "Stérung" angezeigt.

Nach Abzug der Schweil3pistole vom aufgeschweil3ten Bolzen erfolgt die Wiederaufladung der
Kondensatorbatterie. Nach einigen Sekunden ist der Bolzenschweil3er erneut schwei3bereit (LED
"Bereit" leuchtet). Bei Automatikbetrieb wird ein Bolzen nachgeladen.
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6.1  Hinweise zur Betriebsart ,,Abhubtest“

Der Abhubtest ermdglicht es, den Hubmagneten der Pistole einzuschalten, um damit die Einstellung
zu kontrollieren.

Hierzu ist wie folgt vorzugehen:

e Masseanschluss zum Werkstiick herstellen, Schweil3pistole anschlief3en.
¢ Die Pistole mit Bolzenhalter und Schweif3bolzen bestiicken.

e Betriebsart "Abhubtest" wéahlen.

MODE! Abhub testen:  Triggertaste | O
HUEN AbFallzeit : keine Masse |\

o Ausldseknopf betétigen. Es wird ein Hubzyklus mit den Steuerparametern einer echten
Schweil3ung durchgefihrt.

rechts kann jetzt die entsprechende Hubhthe eingestellt werden.
-—~ Der Abhub soll in etwa 2 mm betragen.

HINWEIS
@ Durch Drehen der Einstellkappe an der Riickseite der Schweil3pistole nach links oder
v

Dieser Vorgang kann beliebig oft wiederholt werden. Um jedoch eine Uberhitzung der Magnetspule zu
vermeiden, muss zwischen zwei Testhiiben eine Wartezeit von ca. einer Sekunde eingehalten
werden.

Wurde zu Beginn eines Hubzyklus BAW erkannt, zeigt das Gerat die Ruckfallzeit der Pistole in ms
(Millisekunden) mit einer Auflésung von 0,1ms an.

Diese Zeitmessung beginnt beim Abschalten des Hubmagneten und stoppt beim Auftreffen des
Bolzens auf dem Blech.

MODE! Abhub testern:  Triggertaste | O
HUEN AbFallzeit : 9.8 ms |14

Erfolgt der Hubzyklus ohne vorherigen BAW (fehlende Masseverbindung) wird [- - -] angezeigt.
Zum Beenden der Prifung das Gerét auf die Betriebsart ,BETR" (Schweil3betrieb) stellen.

BAW = Signal ,Bolzen auf Werkstiick"
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6.2.1

Hinweise zur Einstellung der Bolzenschweil3pistolen

Grundeinstellung des Bolzenhalters mit Stellschraube

Die Bolzenhalter mit Stellschraube der
Bolzenschweil3pistolen PS-1, PS-3, PS-3K, PS-0K und
PS-1K sind baugleich.

Unterschiedliche Bolzendurchmesser erfordern
unterschiedliche Bolzenhalter.

Verwenden Sie flr die Pistolen PS-1, PS-3, PS-3K,
PS-0K und PS-1K den Standard-Bolzenhalter mit
Stellschraube und einer Lange von 40 mm. Beachten
Sie jedoch eine maximale Bolzenléange von 35 mm.
Bei der Verwendung von langen SchweilR3bolzen ist
es aufgrund der kurzen Bauform der
Schweil3pistolen PS-0OK und PS-1K erforderlich, die
Anschlagschraube der Bolzenhalter bei diesen
Schweil3pistolen entsprechend zu kirzen.

Bolzen in den Bolzenhalter stecken.

Der Bolzenhalter muss an der Anschlagschraube anschlagen.
Anschlagschraube im Bolzenhalter durch Drehen solange
verstellen, bis zwischen der Oberkante des Bolzenflansches
und der Vorderkante des Bolzenhalters das Maf3 1,5 mm
erreicht ist.
Ans}chlagschraube (4) mit Kontermutter (3) feststellen.

2 3 4

1 77—

o — | ——— (35— —=

e
A{’E" ——7

Eintauchtiefe / Bolzeniberstand = 1,5 mm — 3 mm.
Kontrollieren und wenn nétig korrigieren. Mit Feststellmutter
handfest fixieren.
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Inbetriebnahme der Schweil3pistole PS-3

Hinweis: Die Bolzenschweil3pistole PS-3 ist nur fiir Bolzen der GréRen M3 - M8 geeignet!

Eintauchtiefe / Bolzenuberstand = 1,5 mm — 3 mm.
Kontrollieren und wenn nétig korrigieren. Mit Feststellmutter
handfest fixieren.

Waéahrend des Einbaus des Bolzenhalters muss die A
Bolzenschweil3anlage ausgeschaltet sein.
Uberwurfmutter mit Steckschliissel SW 17 l6sen.

Bolzenhalter bis zum Anschlag in den Federkolben
einschieben.

Uberwurfmutter mit Steckschliissel SW 17 handfest
anziehen.

1,5-3 mm

TP

Kontrolle BolzentUberstand =1,5mm —3 mm.

Der Bolzen / Bolzenflansch muss 1,5 — 3 mm die Spitzen der
PistolenfiiRe bzw. das Stitzrohr Giberragen. Notfalls
Bolzenhalter nochmals ausbauen und den Bolzenlberstand
korrigieren.

Einstellung / Uberpriifung Abhub

Der Abhub ist der Abstand, um den sich der Bolzen vor dem
SchweilRvorgang vom Werkstlck abhebt.

Der Abhub soll in etwa 2 mm betragen.
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e BolzenschweiRer BMS-10P am Hauptschalter einschalten.
e Wahlen Sie am Bolzenschwei3gerat die Betriebsart "HUB*.

MODE! Abhub testern:  Triggertaste | O
HUEI AbFallzeit : 9.2 mS [t

e Schweil3pistole auf das Werkstiick aufsetzen.
e Pistolenschalter betatigen. Der Bolzenhalter mit
Bolzen hebt vom Werkstlick ab.

Durch Drehen an der Riickseite der Schweil3pistole nach
links oder rechts kann die entsprechende Hubhdhe eingestellt
werden.

Durch Drehen nach links wird die Hubhdhe gréR3er, durch
Drehen nach rechts kleiner.

Der Abhub soll in etwa 2 mm betragen.

Hinweis:

Wird der Abhubtest auf einem Werkstick durchgefiihrt, welches mit dem Masseanschluss vom
Bolzenschweil3er verbunden ist, wird die Abfallzeit in Millisekunden auf dem Display angezeigt,
andernfalls wird im Display der Text "keine Masse" angezeigt.

Wahlen Sie am Bolzenschweil3gerat die Betriebsart "BETR"

MODE! PG
BETR 1 1

BELZ LAD HLZ TAL | 101

100 1500 = | B2

Ist die Ladespannung / Programm entsprechend dem Bolzendurchmesser eingestellt?
Prifen und bei Bedarf korrigieren.

Pistole richtig aufsetzen. Achten Sie auf einen 90° Winkel
zum Werkstuck.

Achten Sie auf die gewéahlten Parameter. Losen Sie den
SchweiRvorgang aus. (Ausléseschalter der Pistole betétigen).

Halten Sie wahrend des SchweiRvorgangs die Pistole ruhig
und ziehen Sie die Pistole erst nach Beendigung des
SchweilRvorgangs senkrecht vom aufgeschweil3ten Bolzen
ab. Sie vermeiden damit, dass der Bolzenhalter aufgeweitet
und beschadigt wird.

Sicherheitshinweise beachten!

CO®

33




SOYEI‘

6.4 Inbetriebnahme der Schweil3pistole PS-3A

Die Bolzenschweil3pistole PS-3A ist geeignet fur Schweil3bolzen PT nach DIN EN ISO 13918 von M3
bis M8 und einer maximalen Bolzenlange von 35 mm.

Die Bolzenschweil3pistole wird im Normalfall im betriebsbereiten Zustand ausgeliefert. Vor
Inbetriebnahme ist jedoch darauf zu achten, dass der fur den zu verschwei3enden Bolzen geeignete
Umristsatz eingebaut ist. Bei Bedarf ist der UmrUstsatz zu wechseln.

Der Umristsatz ermdglicht die automatische Bolzenzufiihrung durch ein Bolzenzufuhrrohr direkt in
den Bolzenhalter (3). Der Stof3el (2) in Verbindung mit unterschiedlichen Distanzhilsen (4) dient als
Anschlag fur Schweil3bolzen (1) verschiedener Langen.

1 2 3 4 Bolzen
StoRel
Bolzenhalter
Distanzhilse

0

PP

U

1,5-3 mm

ACHTUNG! DRUCKLUFT ABKLEMMEN!
/A Vor dem Wechseln des Umrlstsatzes sind die Luftanschliisse des Bolzenschweil3ers an

Y der Frontplatte zu I6sen. Der Bolzenschweif3er muss ausgeschaltet sein.

Schweil3kabel und Steuerkabel der Bolzenschweil3pistole anschlieRen.
Druckluft noch nicht anschlie3en!

1 ) \ . Einstellung des Automatik-Bolzenhalters
| ‘ e Umrustsatz fur den jeweiligen Bolzendurchmesser

i <1 = :.:]]] wahlen.

| 15-3mm e Bolzen in die Offnung des Bolzenhalters einlegen
(Zundspitze bzw. Bolzenflansch muss in Richtung der
Spannzangen des Bolzenhalters zeigen).

e StdRel in den Bolzenhalter einsetzen und Bolzenflansch
durch die Spannzangen driicken, bis der Abstand von 1,5
— 3 mm zwischen der Vorderkante des Bolzenhalters und
des Bolzenflansches erreicht ist.

e Einzelne Distanzhiilse oder Distanzstiick-Kombination
zwischen StoR3el und Bolzenhalter einsetzen.
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Hinweis:

Der Einbau des Bolzenhalters wird durch Verschieben oder
Abbau des Stativs erleichtert.
Losen Sie dazu die vier Innensechskantschrauben.

Uberwurfmutter mit Schliissel SW 17 l6sen.

Bolzenhalter mit Std3el bis zum Anschlag in den
Federkolben schieben, dabei auf die richtige Einbaulage
achten, Bolzenhalter mit Uberwurfmutter befestigen und
mit Schliissel SW 17 handfest anziehen.

Bolzenzufuhrrohr bis zum Anschlag durch die Stativ-
aufnahme schieben, dabei auf richtige Positionierung
achten.

Bolzenzufuhrrohr mit dem Gewindestift (2) befestigen.

Hinweis:
Bei der Montage / Demontage den Gewindestift (2) I6sen und
den Sicherungsstift (1) eindriicken.

Druckluft (min. 5 bar; max. 7 bar) an Hauptluftanschluss
vom Bolzenschwei3gerat anschlie3en.
Druckluftschlauch "V" von Pistole an Luftfunktion "vor"
und Druckluftschlauch "Z" an Luftfunktion "zurtick"
anschlie3en.

Die Druckluft muss trocken und sauber sein!

Korrektur Bolzeniuberstand

Schweil3bolzen bis zum Anschlag in den Bolzenhalter
stecken.

Die vier Innensechskantschrauben mit Inbusschliissel
GR: 3 I6sen.

Stativ soweit verschieben bis der entsprechende
Bolzenuberstand von ca. 1,5 — 3 mm erreicht ist.

Innensechskantschrauben wieder fest anziehen.
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1,5-3mm

Kontrolle Bolzeniberstand =1,5mm —3 mm!

|
i

Hubhéhe

Einstellung / Uberprifung Abhub

Der Abhub ist der Abstand, um den sich der Bolzen vor dem
SchweiRvorgang vom Werkstick abhebt.

Der Abhub soll in etwa 2 mm betragen.

Bolzenschweil3er BMS-10P am Hauptschalter einschalten.

Wabhlen Sie am Bolzenschweil3gerét die Betriebsart "HUB".

MHMODE!
HUE

Abhub testen:  Triggertaste | O
AbFallzeit : 9.2 mS |t

Hinweis:

Wird der Abhubtest auf einem Werkstuck durchgefiihrt, welches mit dem Masseanschluss vom
Bolzenschweil3er verbunden ist, wird die Abfallzeit in Millisekunden auf dem Display angezeigt,
andernfalls wird im Display der Text "keine Masse" angezeigt.

e Schweil3pistole auf das Werkstiick aufsetzen.

e Pistolenschalter betatigen. Der Bolzenhalter mit
Bolzen hebt vom Werkstiick ab.

Durch Drehen der Einstellkappe an der Rickseite der
Schweil3pistole nach links oder rechts kann die
entsprechende Hubhdhe eingestellt werden.

Durch Drehen nach links wird die Hubhdhe gré3er, durch
Drehen nach rechts kleiner.

Der Abhub soll in etwa 2 mm betragen.
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Wahlen Sie am Bolzenschweil3gerat die Betriebsart "BETR"

MODE! PG

BETR 1

BELZ LAD HLZ TOL | 101

100 1500 = | B2

Ist die Ladespannung / Programm entsprechend dem Bolzendurchmesser eingestellt?

Prufen und bei Bedarf korrigieren.

Pistole richtig aufsetzen. Achten Sie auf einen 90° Winkel
zum Werkstuck.

Achten Sie auf die gewahlten Parameter. Losen Sie den
Schweil3vorgang aus. (Ausléseschalter der Pistole betétigen).

Halten Sie wahrend des Schweildvorgangs die Pistole ruhig
und ziehen Sie die Pistole erst nach Beendigung des
SchweilRvorgangs senkrecht vom aufgeschweifdten Bolzen
ab. Sie vermeiden damit, dass der Bolzenhalter aufgeweitet
und beschadigt wird.

Sicherheitshinweise beachten!
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6.5 Qualitatskontrolle

Die Qualitatskontrolle dient zur Uberwachung der Reproduzierbarkeit des SchweiRvorgangs und zur
Meldung unzulassiger Abweichungen. So kénnen Veranderungen erkannt werden, welche die Qualitat
des Schweil3ergebnisses beeintréchtigen.

Bei eingeschalteter Qualitatskontrolle werden alle Schweilungen Gberwacht. Dabei wird immer die
aktuelle Schweilung in Echtzeit mit hinterlegten Sollwerten tberpriift. Liegen diese Werte auRerhalb
der eingestellten Toleranz, wird der Schweil3betrieb gesperrt. Eine Entriegelung ist durch das
Betétigen der LIFT- oder ENTER-Taste jederzeit mdglich.

Voraussetzung fur den sinnvollen Einsatz der Qualitatskontrolle ist, dass sich die gesamte
SchweiBvorrichtung (Schweil3pistole/-kopf, CNC-Tisch, Roboter, Masseverbindungen u.s.w.) in einem
einwandfreien, regelméaRig gewarteten Zustand befindet.

Fur die Qualitatskontrolle sind der Schweil3kopf SK-5AP oder die Schweil3pistolen PS-3AP bzw.
PS-3P in Sonderausfihrung mit MeRleitung geeignet.

6.5.1 Einrichten der Qualitatskontrolle

Die Qualitatskontrolle setzt voraus, dass fir das verwendete Schwei3programm Sollwerte ermittelt
wurden. Dazu sind folgende Schritte erforderlich:

e Betriebsmode "BETR" einstellen.

o Erforderliche Parameter fir die SchweiRaufgabe einstellen. ProbeschweiRungen durchfiihren, ggf.
Parameter nachstellen.

o Betriebsmode "MESS* einstellen, wenn die SchweilRungen der gewiinschten Qualitat
entsprechen.

m HINWEIS
O‘ Im Betriebsmode "MESS" kdnnen die Parameter nicht verandert werden.
o 4

Auf dem Display erscheint folgende Meldung:

Messwerte hinzu- || Heue Messwerte

Fuegen PF. links || auFnehmen PF. rechts

T i <4+— '-—P-| ENTER % HELP LIFT
i I

Mit der Taste "Pfeil rechts” die Option "neue MeRwerte aufnehmen” aufrufen.

MODE!' PG ELZ LAD HLZ TOL | 101
MESSY 1 ME 100 1500 1

m
rd
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ProbeschweiRung durchfiihren. Auf dem Display erscheint folgende Meldung:

Speichern PF. links . UerwerfFen PF. rechts

Wenn die SchweilRung einwandfrei ist und der erwarteten Qualitat entspricht (Biegeprobe oder
Auszugstest), kann sie als Referenzschweif3ung verwendet werden. Dazu nach der Schweil3ung die
Option "Speichern Pf. links” mit der Taste "Pfeil links” bestatigen, oder andernfalls mit der Taste "Pfeil
rechts" verwerfen.

Es ist erforderlich, etwa 20 bis 30 ProbeschweiRungen durchzufihren!

SchweilRbetrieb mit der Qualitatskontrolle

o Betriebsmode ,BETR" einstellen.

e Beim Verlassen des Betriebsmodes ,MESS* werden die MelRergebnisse der durchgefiihrten
ProbeschweiRungen in das eingestellte Programm als Referenzwerte eingetragen.

e Einschalten der Qualitatskontrolle.

MODE PG BLZ LAD HLZ P TOL ! | 101
BETR 1 ™S5 100 15008 =1 | B2

Wabhlen Sie die erlaubte Abweichung der Qualitatskontrolle

Wert TOL = Toleranz. O = Qualitatskontrolle aus.
1 = kleinste Toleranzgrenze, 10 = maximale Toleranzgrenze

Bei jeder Schweilung werden jetzt die gemessenen Werte mit den ermittelten Referenzwerten
verglichen. Ist die Abweichung grofer als die erlaubte Toleranz, wird eine Fehlermeldung
ausgegeben. Das Gerat bleibt gesperrt, bis die Fehlermeldung mit der "LIFT” - Taste zuriickgesetzt
wird.

Fehlermeldungen BMS-10P

Text Beschreibung

Spann.spitze Lichtbogenspannung zu hoch

Spann.verlauf Lichtbogenspannung entspricht nicht den Referenzwerten
Stomverlauf Stromverlauf entspricht nicht den Referenzwerten

Spannintegral Lichtbogenspannungsspitze entspricht nicht den Referenzwerten
Abfallzeit zu gr Abfallzeit der Pistole grof3er als Referenzwerte

Abfallzeit zu ki Abfallzeit der Pistole kleiner als Referenzwerte
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6.5.2 Nachtragliche Erfassung oder Erganzung von Referenzwerten

Je nach Qualitat und Beschaffenheit der Werkstiicke (Rost, Zunder, Olriickstande) kénnen die
MeRergebnisse der einzelnen SchweiRungen einer erheblichen Streuung unterliegen. Hierbei kann
die Mdglichkeit auftreten, dass auch einwandfreie Schwei3ungen als fehlerhaft gemeldet werden. Die
Ursache ist eine zu geringe Anzahl von Referenzschweil3ungen. Deshalb bietet der BolzenschweiRer
zwei Mdglichkeiten, jederzeit zusatzliche Referenzwerte zu erfassen:

1. Nochmals den Betriebsmode "MESS”, allerdings diesmal mit der Option "Messwerte
hinzufiigen” mit "Pfeil links” aufrufen. Es konnen dann weitere ReferenzschweiRungen
durchgefiuihrt werden, die den bereits vorhandenen hinzugefugt werden.

2. Wenn eine Schweif3ung im Betriebsmode "BETR” als fehlerhaft gemeldet wird, die Sperrung
des Gerates nicht mit der "LIFT”, sondern mit der "/ENTER” - Taste zuriicksetzen. Auf dem
Display erscheint folgende Meldung:

Als Messwerte hinzu- || Hicht hinzuFuegen
Fuegen PFeil links || PFeil rechs

Die Werte dieser SchweiRung kdnnen dann mit der Option "Als Messwerte hinzufigen” mit der Taste
"Pfeil links” als Referenzwerte fur alle weiteren Schwei3ungen abgespeichert oder mit der Taste "Pfeil
rechts" geldscht werden.
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6.6 Sonderfunktionen

Mit dem BolzenschweiRer BMS-10P sind weitere sinnvolle Sonderfunktionen aufzurufen:

m HINWEIS
K / Beschéftigen Sie sich mit den Sonderfunktionen, wenn Sie mit den grundlegenden

Funktionen des BolzenschweilRers vertraut sind.

Zum Aufrufen der Sonderfunktionen muss der Bolzenschweil3er ausgeschaltet sein. Fur das Aufrufen
der jeweiligen Sonderfunktion missen bestimmte Funktionstastenkombinationen gedriickt und
wahrend des Einschaltens des BolzenschweilRers gehalten werden. Zur Beendung der Sonderfunktion
ist der Bolzenschweil3er mit dem Hauptschalter auszuschalten.

Der Bolzenschweil3er kann danach wieder in Betrieb genommen werden.
Folgende Sonderfunktionen sind verfligbar:

6.6.1 Sonderfunktion "Arbeitsspeicher I6schen”

Diese Sonderfunktion dient als "RESET-Funktion" fur den BolzenschweilRer

z. B. zur Stdrungsbeseitigung oder bei Erstinbetriebnahme. Dabei werden alle Einstellungen und
Programme im Arbeitsspeicher geldscht.

HINWEIS
@ Es werden dabei auch lhre persénlichen Anwenderprogramme geldscht. Diese missen
v

neu eingegeben werden. Bei Verwendung der Qualitatskontrolle sind neue
- Referenzwerte zu ermitteln.

Zum Loéschen des Arbeitsspeichers sind folgende Arbeitsschritte erforderlich:

e Funktionstasten "Pfeil auf", "Pfeil ab", "Pfeil rechts" und "Pfeil links" gleichzeitig driicken und
gedrickt halten.

e Bolzenschweif3er mit dem Hauptschalter einschalten.

Speicher geloescht
Geraet ausschalten

:_T_ _¢ _<: __::ENTER l% HELP LIFT

Bolzenschweil3er mit dem Hauptschalter ausschalten und wieder einschalten.
Der Bolzenschweil3er ist wieder betriebsbereit.
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6.6.2

Sonderfunktionen -,, Erweitertes Untermeni“

Uber dieses Untermenii konnen diverse Parameter angepasst werden. Dies ist z.B. in Verbindung mit
einer externen Steuerung sinnvoll anzuwenden.

Zum Aufruf sind folgende Arbeitsschritte erforderlich:

e Funktionstasten "Pfeil auf" und "Pfeil ab" gleichzeitig driicken und gedriickt halten.

e BolzenschweiRer mit dem Hauptschalter einschalten.

Trglerz aul_:.Hl. Hubz. Quic-T. Batr.

o 2in o o =

Ber
aus

ENTER

4

i+

HELP LIFT

Parameter

Beschreibung

Bereich

Default-
Wert

Trg.Verz

Triggerverzdgerung. Start fur den Schweil3vorgang uber
die Ausldsetaste oder die CNC-Schnittstelle wird
verzdgert ausgelost.

0-2000 ms

0

aut.NL

Abschalten der automatischen Bolzennachladung.

ein - aus

ein

Hubz

Verlangerung der Abhubdauer. Die feste “Abhubzeit”
vor dem Schwei3vorgang kann hier verlangert werden.

0-2000 ms

Quit-T

Automatisches Fehlerriicksetzen. Es kann eine Zeit
eingestellt werden, nach der das Fehlersignal
automatisch geldscht wird. Bei Einstellung “0” wird das
Fehlersignal nicht automatisch geldscht.

0-2000 ms

Batt.

Kapazitdtsumschaltung 1 = 33.000 pF | 2 = 99.000 pF

1-2

Ber

Funktion nur fur BMK-Rttler

Ber = aus: Das "Bereit-Signal/LED" kommt nach der
Nachladung, wenn die Blasluftzeit zu Ende ist.

Ber = ein: Das "Bereit Signal/LED" kommt nach der
Nachladung, wenn die Blasluftzeit zu Ende ist und der
Ruttler einen neuen Bolzen aus der Einlaufschiene
geholt hat und wieder in Schussposition steht.

ein - aus

aus

42




SOYEI“

6.6.3 Sonderfunktion "Sprache einstellen. Versionsnummer der Software anzeigen"
Diese Sonderfunktion dient zur Anderung der Textausgabe im Display in verschiedene Sprachen und
Anzeige der Versionsnummer der Software. Die zur Verfligung stehenden Sprachen werden im
Display angezeigt.
Zum Aufrufen dieser Sonderfunktion sind folgende Arbeitsschritte erforderlich:

e Funktionstasten "ENTER" und "LOSCHEN" gleichzeitig driicken und gedriickt halten.

e Bolzenschweier mit dem Hauptschalter einschalten.

Sprache mit Tasten "PFeil auf . ab waehlen
Ende: Gerast aus, Deutsch Le.0

T i <+— —P:ENTER %:HELP

LIFT

- - . =
Folgen Sie den Hinweisen im Display.
6.6.4 Sonderfunktion "Zeiten fur Rittler einstellen."
Diese Sonderfunktion dient zur Anpassung der Steuerung bei Automatikbetrieb an einen Rttler
(Parameter 1 - 4, nur bei BMK-RUttler). Mit dem Parameter 5 kann der angeschlossene Rittlertyp
eingestellt werden.
Zum Aufrufen dieser Sonderfunktion sind folgende Arbeitsschritte erforderlich:

¢ Funktionstasten "Pfeil rechts" und "Pfeil links" gleichzeitig driicken und gedriickt halten.

e Bolzenschweil3er mit dem Hauptschalter einschalten.

SEiFE BluFt  Ferctig MHachl Ruetkl

0 0 0 0 LUREME
T i : <4+— | | > ' ENTER l % ‘ HELP LIFT
, ! I 1

Die Parameter "Stift", "Fertig", "Nachl" und "Bluft" kénnen in 100 mS-Schritten gewahlt werden. Die
horizontale Auswahl der Parameter erfolgt durch die Funktionstasten "Pfeil links" und "Pfeil rechts".
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Erklarung der Parameter

Parameter

Beschreibung

Bereich

Default-
Wert

Stift

Nachlaufzeit der Bolzentransportblasluft fur den
EinstoRkolben in der Schweil3pistole/dem Schweil3kopf,
um den Bolzen aus dem Bolzenhalter zu driicken. Eine
langere Zeiteinstellung ist z. B. bei Uberkopfarbeiten,
fur eine stoérungsfreie Bolzennachladung erforderlich.

0 - 2000 ms

0

Bluft

Einstellung der Verzdgerung der Bolzentransportblasluft
gegeniber dem EinstoR3kolben in der Schweil3pistole/
dem Schweil3kopf. Der EinstoRRkolben in der
Schweil3pistole/dem SchweiRkopf fahrt zurtick. Erst
nach der eingestellten Verzégerungszeit setzt die
Bolzentransportblasluft ein. Dies ist z. B. bei einem
kurzen Bolzentransportschlauch erforderlich.

0 —-2000 ms

Fertig

(nur bei Funktion UVR BMK)

Einstellung fiir die Wartezeit der Sechskanttrommel in
der Ladeposition. Je nach Bolzenausfiihrung ist eine
Grundeinstellung zwischen 500ms bis 1000ms zu
empfehlen.

0-2000 ms

Nachl

(nur bei Funktion UVR BMK)

Einstellung einer Nachrittelzeit zum Fillen der Auslauf-
schiene, nachdem ein Bolzen in die Abblasposition
gebracht wurde.

0-20.000 ms

Ruettl

Einstellung des angeschlossenen Ruttlertyps. Mdgliche
Einstellungen sind UVRBMS und UVRBMK.

6.6.5 Sonderfunktion "Einstellbetrieb fur Ruttler"

Diese Sonderfunktion dient als Einstellhilfe beim Ruttlerbetrieb.
Zum Aufrufen dieser Sonderfunktion sind folgende Arbeitsschritte erforderlich:

e Funktionstasten "HELP" und "LIFT" gleichzeitig driicken und gedriickt halten.

o Bolzenschweil3er mit dem Hauptschalter einschalten.

U= U=

Ju=

Schieber Fertig LefFuellt

| T Il i <+— _}7 >ENTERV

Mit den Funktionstasten "Pfeil links" oder "Pfeil rechts" kdnnen Sie den Schieber in der Vereinzelung
des Riittlers in die linke oder rechte Endposition fahren und dabei die Einstellungen tberprifen. Es
werden dabei auch die Betriebszusténde der evtl. vorhandenen Sensoren als "ein" oder "aus"

angezeigt. Mit der Funktionstaste "Pfeil auf* kann die Blasluft eingeschaltet werden. Mit der

Funktionstaste "Pfeil ab" kann der Riittler eingeschaltet werden. Diese Funktion sowie die LED-
Anzeigen "Fertig" und "Gefullt" sind nur bei BMK-Rttlern méglich. Lesen Sie dazu auch in der
Bedienungsanleitung lhres Universalriittlers.
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6.6.6 Sonderfunktion "Protokoll drucken"

Diese Sonderfunktion liefert ein Protokoll Giber die Anzahl der verschweif3ten Bolzen und die dabei
aufgetretenen Fehler. Dabei werden die aufgetretenen Fehlerursachen getrennt gezahlt, d. h., es
kénnen pro Bolzen auch mehrere Fehler erfasst werden.

Zum Aufrufen dieser Sonderfunktion sind folgende Arbeitsschritte erforderlich:

e Funktionstasten "ENTER" und "LIFT" gleichzeitig driicken und gedrickt halten.

e Bolzenschweiller mit Hauptschalter einschalten.

Protokoll drucken || Protokoll loeschen
PFeil link= Il FPFeil rechts
T L H4— —> "E-NTE:| / HELP l-LIFT-‘
| | | i 1 7 I |

Funktion "Protokoll drucken"

Mit dieser Funktion wird das nachfolgend dargestellte Protokoll Uber die RS 232-Schnittstelle auf der
Rickseite des Bolzenschweil3ers auf einem Drucker ausgegeben.

Es kénnen nur Drucker mit serieller Schnittstelle verwendet werden.

Beispiel eines Protokolls:

SOYER BOLZENSCHWEISSGERAET BMS-10P MESSPROTOKOLL

Sach Nr. i Datum

Los Nr. i Dat. Fert. :

Los Gr. : Stichpr. G.

Platz Nr. : Name

Statistikauswertung

Anzahl der verschweil3ten Bolzen : 488
Anzahl fehlerhafte Bolzen : 13

Eehlerursachen

Abfallzeit der Pistole grésser als Referenzwerte

Abfallzeit der Pistole kleiner als Referenzwerte
Lichtbogenspannungsmax. entspricht nicht den Referenzwerten
Lichtbogenspannung entspricht nicht den Referenzwerten
Lichtbogenstrom entspricht nicht den Referenzwerten
Spannungsintegral entspricht nicht den Referenzwerten

ONO©-=WwWOo

Funktion "Protokoll I6schen”
Mit dieser Funktion werden alle Z&hler der Protokollfunktion auf null gesetzt.

D. h., die Protokollierung l6scht alle bisher erfassten Bolzen und Fehler. Diese Funktion sollte erst
nach Ausdruck des Protokolls aufgerufen werden.
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7 Gutepriufung (Bolzenschweil3en)

7.1 Allgemeine Hinweise

Bei fachgerechter Handhabung der SOYER — Bolzenschweif3anlage und richtiger Auswahl der
Werkstoffe ist die Festigkeit der Schweil3verbindung (Schweil3zone) immer hoher als die des Bolzens
oder des Grundwerkstoffes.

In der Praxis haben sich folgende Arbeitsprufungen bewéhrt:

e Sichtprufung
e Biegeprifung

Weitere Hinweise finden Sie in der Norm:

DIN EN ISO 14555 Lichtbogenschweif3en von metallischen Werkstoffen oder in den
DVS-Merkblattern « DVS 0904 Hinweise fur die Praxis — Lichtbogenbolzenschweil3en
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8 Wartung

8.1

Wichtige Hinweise

Der Bolzenschweil3er ist so konstruiert, dass ein Mindestmaf an Wartung erforderlich ist. Der
Bolzenschweiler sollte jedoch in bestimmten Absténden, abhangig von den Umweltbedingungen am
Einsatzort, von einem Fachmann gereinigt werden.

WARNUNG

Es werden besondere Anforderungen an das Servicepersonal gestellt.
Unser Kundendienst verfugt tber fachméannisch geschultes Personal, geeignete
Serviceeinrichtungen und Mittel zur Durchfiihrung aller notwendigen Arbeiten.

8.2

Wichtige Hinweise flr alle Servicearbeiten

GEFAHR
Trennen Sie vor Beginn von Instandsetzungsarbeiten, Wartungsarbeiten oder
Reinigungsarbeiten immer das Netzkabel vom Stromnetz.

Ziehen Sie vor dem Offnen des Gehauses der Anlage grundséatzlich den
Anschlussstecker aus der Netzanschlussdose. Nur ausgebildetes und entsprechend
qualifiziertes Personal darf Arbeiten an der elektrischen Stromversorgung und Anlage
durchfihren.

HINWEIS
Verwenden Sie nur Original SOYER © - Ersatzteile.
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8.3

Reinigung

Je nach Verschmutzung des Bolzenschweil3ers soll eine Reinigung durchgefiihrt werden.

8.3.1

Reinigungsmittel fir Gehause

Zur Reinigung kann fast jedes Reinigungsmittel (ohne Saure- und atzende Substanzen) verwendet
werden. Beachten Sie hierzu jedoch die Herstellerangaben Ihres Reinigungsmittels.

8.4

Auswechseln von Bauteilen

Der Austausch von Bauteilen ist nur durch geschulte SOYER-Kundendiensttechniker vorzunehmen.
Die einwandfreie Funktion lhres Bolzenschweil3ers ist nur gewéhrleistet, wenn Original-SOYER-
Ersatzteile verwendet werden.

/N

VORSICHT

Vor dem Auswechseln von Bauteilen Netzkabel vom Stromnetz trennen. Das
Auswechseln von elektrischen und elektronischen Bauteilen darf nur durch den SOYER @
Kundendienst oder durch geschultes Fachpersonal erfolgen.

VORSICHT

Missen Sie z. B. Sicherungen ersetzen, so verwenden Sie nur solche mit den
vorgeschriebenen elektrischen Werten. Bei Gberdimensionierten Sicherungen kann es zu
Defekten an der elektrischen Anlage oder zu einem Brand kommen.

GEFAHR
Trennen Sie zum Wechseln der Sicherung den Netzstecker vom Stromnetz.
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9 Storungsbeseitigung

Die folgende tabellarische Aufstellung von Fehlern, ihren Ursachen und ihrer Beseitigung soll lhnen
helfen, Stérungen unverziiglich vor Ort zu beheben. Erweist sich die Stérungsbeseitigung als
schwierig oder ist diese unmdéglich, wenden Sie sich bitte an die fir Sie zustandige SOYER-
Kundendienststelle oder direkt an die Heinz Soyer Bolzenschweil3technik GmbH.

GEFAHR
/{‘5 Trennen Sie vor Beginn von Instandsetzungsarbeiten, Wartungsarbeiten oder
)

>

Reinigungsarbeiten immer die Netzkabel vom Stromnetz.

VORSICHT

Das Auswechseln von elektrischen und elektronischen Bauteilen darf nur durch den
Y SOYER ® Kundendienst oder durch entsprechend qualifiziertes und geschultes

Fachpersonal erfolgen.
/A\

9.1 Funktionsstdérungen

Fehler

Ursache
- Fehlerbeseitigung

Anlage schweil3t nicht,
keine Funkenbildung

Anlage ist nicht eingeschaltet.
- Anlage einschalten, LED "Bereit" muss leuchten. Digitalanzeige
leuchtet.

Schweil3stellen bzw. Masseanschlussstellen am Werkstiick sind nicht
metallisch blank. LED Anzeige ,Bolzen auf Werkstick® leuchtet nicht.
- Werkstiick bzw. Bolzen vorbereiten. Kontaktstellen blankschleifen.

Schweil3kabel oder Steuerkabel sind nicht richtig angeschlossen, bzw.
beschadigt.

- Kabel richtig anschlie3en bzw. auf Beschadigungen untersuchen, ggf.
auswechseln.

Falscher Mode eingestellt.
- BolzenschweilRer auf Mode "BETR" einstellen.

Es kommt kein Lichtbogen
zustande, obwohl Anlage
betriebsbereit

Bolzen ohne Ziindspitze oder Ziindspitze in zu tiefer Kérnung.
- Bolzen mit Zindspitze verwenden oder Kérnung verkleinern.

Bolzen sitzt zu locker im Bolzenhalter.
- Bolzenhalter zusammendriicken bzw. nachspannen.

Defekt an der Steuerung im Bolzenschweil3er bzw. an der
Schweil3pistole.
- SOYER-Kundendienst verstandigen.

Bolzengewinde
angeschmort

Bolzen sitzt zu locker im Bolzenhalter.
- Bolzenhalter zusammendriicken bzw. nachspannen.

Bolzenhalter abgenutzt.
- Bolzenhalter auswechseln.
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Unterschiedliche
SchweilRergebnisse

Bolzen sitzt zu locker, bzw. nicht bis zum Anschlag im Bolzenhalter.
- Bolzen bis zum Anschlag eindriicken, ggf. Bolzenhalter auswechseln.

Schlechte Bolzen, z. B. Abmessungen ungenau.
- Nur SOYER-Schwei3bolzen verwenden.

Schweil3energie nicht richtig eingestellt.
- Schweil3energie einstellen.

Kabelanschlusse sitzen zu locker, es entstehen Ubergangswiderstande.
- Alle Kabelanschlisse und Massezwingen auf festen Sitz prifen.

Magnetische Blaswirkung gegeben. Der Lichtbogen wird in eine
bestimmte Richtung gedréangt.

- Befestigung der Massezwingen verandern, Eisenteile an Kanten
anlegen bzw. Schweil3pistole drehen.

Bolzenschweil3pistole oder Schweil3kopf arbeitet unregelmafig.
- SOYER-Kundendienst verstandigen.

Bolzen verschweil3t nicht
mit der gesamten
Flanschflache, Festigkeit
der Schweil3ung
unzureichend

Zu starke Verunreinigungen auf der Werksttickoberflache.
- Werkstlckoberflache reinigen bzw. blankschleifen.

Stirnflache des SchweilRbolzens deformiert.
- Neue Schweil3bolzen verwenden.

Schweil3pistole verkantet aufgesetzt.
- Schweil3pistole gleichmalig aufsetzen.

Schweil3energie zu gering eingestellt.
- Schweil3energie neu einstellen.

Masseanschluss mangelhatft.
- Massekabel und Massezwingen auf festen Sitz priufen, gof.
festziehen.

Bolzenuberstand zum Bolzenhalter falsch eingestellt.
- Bolzenuberstand auf 2 - 3 mm
(Abstand Bolzenhalter — Bolzenstirnflache einstellen).

Sehr starke Funken-
bildung, Bolzenflansch fast
weggeschmolzen

Schweil3energie zu hoch eingestellt.
- Schweil3energie neu einstellen.

BolzenschweilRer schaltet
ab

Es liegen Netzspannungsschwankungen vor.
-> Anschluss direkt von der Verteilung herstellen.

Defekt an der Steuerung des Bolzenschweil3ers bzw. an der
Bolzenschweil3pistole oder des Schweil3kopfes.
- SOYER-Kundendienst verstandigen.

BolzenschweilRer schaltet
nach jeder Schweil3ung
auf Stdérung

MelRwerte sind aus anderen Einstellungen tlbernommen.
- Neue MelRwerte aufnehmen.

MeRleitung fehlerhaft oder nicht angeschlossen.
- Melleitung auf Funktionsfahigkeit und richtigen Anschluss
Uberprtfen.

Toleranz zu niedrig eingestellt.
- Toleranz korrekt einstellen.
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10 Transport und Lagerung

Der Bolzenschweil3er ist robust ausgefiihrt und besitzt ein zweiteiliges Metallgehdause mit Front- und
Ruckplatte. Dennoch ist aufgrund elektronischer Baukomponenten darauf zu achten, dass der
Transport erschitterungsfrei erfolgt.

Der Bolzenschweil3er BMS-10P besitzt zwei Gerategriffe zum Transport und zur mobilen Nutzung
innerhalb kurzer Wege.

HINWEIS

/0_\ Sichern Sie die Bolzenschweif3anlage gegen unbefugte Nutzung durch Kinder und
l ] unqualifiziertes Personal.

\,_/ Bei langerem Stillstand empfiehlt sich vor der Inbetriebnahme der
Bolzenschweil3anlage eine Durchsicht durch SOYER ® -Kundendiensttechniker.

HINWEIS

? Das Gehéause des Bolzenschweil3ers BMS-10P entspricht der Schutzklasse IP 21.
Beachten Sie bitte, dass diese Schutzart z. B. nicht fir den Gebrauch oder Transport

bei Regen geeignet ist.

11 Gewahrleistungsbedingungen

Die Gewabhrleistungszeit betragt bei gewerblichem oder beruflichem Gebrauch oder gleichzusetzender
Beanspruchung 12 Monate. Im Reparaturfall gewahrleisten wir die Behebung der Mangel im Werk
Etterschlag. Verschlei3teile sind ausgeschlossen.

Der Gewahrleistungsanspruch erlischt, wenn Schaden durch unsachgemaéfe Bedienung entstehen,
Reparaturen oder Eingriffe von Personen vorgenommen werden, die hierzu nicht erméchtigt sind
sowie bei Verwendung von Zubehor und Ersatzteilen, die auf unsere Anlage nicht abgestimmt sind.

Bei der Verwendung von fremdbezogenen Schweif3bolzen Gbernehmen wir keine Gewahrleistung far
die einwandfreie Funktion des Bolzenschweil3ers und Qualitat der Schweil3verbindung.
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12 Normen und Richtlinienverzeichnis

* 2014/35/EU

+ 2014/30/EU

* EN 60974-1

* EN 60974-10

* DVS-Merkblatt 0901

* DVS-Merkblatt 0902

* DVS-Merkblatt 0903

* DVS-Merkblatt 0904

* EN 14555

* EN 13918

« DGUV-Vorschrift 1

* 2006/42/EG

* EN 12100-1

* EN 12100-2

* EN 60204-1
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Niederspannungsrichtlinie

Richtlinie Elektromagnetische Vertréaglichkeit
Lichtbogenschweifl3einrichtungen - Schweil3stromquellen
Lichtbogenschweil3einrichtungen - Anforderungen an die EMV
LichtbogenbolzenschweiRen von metallischen Werkstoffen
Lichtbogenbolzenschweil3en mit Hubztindung
Kondensatorentladungs-Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung
Hinweise fiir die Praxis — Lichtbogenbolzenschweil3en
LichtbogenschweiRen von metallischen Werkstoffen

Bolzen und Keramikringe zum Lichtbogenschweil3en
Grundséatze der Pravention

Maschinenrichtlinie

Sicherheit von Maschinen
Grundsatzliche Terminologie und Methodik

Sicherheit von Maschinen
Technische Leitsatze und Spezifikationen

Elektr. Ausriistung von Maschinen allgemeine Anforderungen
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